Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Allgemeine Betriebserlaubnis (ABE)
National Type Approval

ausgestellt von:
Kraftfahrt-Bundesamt (KBA)

nach § 22 in Verbindung mit § 20 StraRenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO)
fur einen Typ des folgenden Genehmigungsobjektes

Sonderréader fur Pkw 10 J x 22 H2
issued by:
Kraftfahrt-Bundesamt (KBA)

according to § 22 and 20 StralRenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) for a type
of the following approval object

special wheels for passenger cars 10 J x 22 H2

Nummer der Genehmigung: 50547 Erweiterung Nr.: --
Approval No. Extension No.:

1.

Genehmigungsinhaber:
Holder of the approval:
FONDMETAL S.p.A.
IT-24050 Palosco

Gegebenenfalls Name und Anschrift des Bevollmachtigten:
If applicable, name and address of representative:

entfallt

not applicable

Typbezeichnung:

Type:
STC02C/1022



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der Genehmigung: 50547 Erweiterung Nr.: --
Approval No. Extension No.:

4.

Aufgebrachte Kennzeichnungen:

Identification markings:

Hersteller oder Herstellerzeichen

Manufacturer or registered manufacturer's trademark

Felgengrofe
Size of the wheel

Typ und die Ausfiihrung
Type and version

Herstelldatum (Monat und Jahr)
Date of manufacture (month and year)

Genehmigungszeichen
Approval identification

Einpresstiefe
Inset/outset

Anbringungsstelle der Kennzeichnungen:
Position of the identification markings:

an der Innen- bzw. AulRenseite des Rades
on the inside/outside of the wheel

Zustandiger Technischer Dienst:
Responsible Technical Service:

TUV SUD Auto Service GmbH

DE-80686 Miinchen

Datum des Prufberichts des Technischen Dienstes:
Date of test report issued by the Technical Service:
17.07.2017

Nummer des Prifberichts des Technischen Dienstes:
Number of test report issued by that Technical Service:
366-0255-17-MURD



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

3
Nummer der Genehmigung: 50547 Erweiterung Nr.: --
Approval No. Extension No.:
9. Verwendungsbereich:
Range of application:
Das Genehmigungsobjekt ,,Sonderrader fiir Pkw* darf nur zur Verwendung
gemal:
The use of the approval object ,,special wheels for passenger cars* is
restricted to the application listed:
Anlage/n zum Prufbericht
Annex/es of the test report
1-4
unter den angegebenen Bedingungen an den dort aufgefihrten bzw.
beschriebenen Kraftfahrzeugen feilgeboten werden.
The offer for sale is only allowed on the listed vehicles under the specified
conditions.
10. Bemerkungen:
Remarks:
Fiar die in dieser ABE freigegebenen Rad/Reifenkombinationen ist
die Berichtigung der Zulassungsbescheinigung Teil | gemaf
§ 13 Fahrzeug-Zulassungsverordnung (FZV) nicht erforderlich.
The correction of the "Zulassungsbescheinigung Teil I" according to
§ 13 Fahrzeug-Zulassungsverordnung (FZV) is not required
for the wheel/tire combinations listed in this ABE.
Es gelten die im 0.g. Gutachten nebst Anlagen festgehaltenen Angaben.
The indications given in the above mentioned test report including its
annexes shall apply.
11. Anderungsabnahme gemaR § 19 (3) StVZO:
Acceptance test of the modification as per § 19 (3) StVZO:
siehe Priufbericht
see test report
12. Die Genehmigung wird erteilt
Approval granted
13. Grund (Grunde) fur die Erweiterung der Genehmigung (falls zutreffend):

Reason(s) for the extension (if applicable):
entfallt
not applicable



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

4
Nummer der Genehmigung: 50547 Erweiterung Nr.: --
Approval No. Extension No.:
14. Ort: DE-24932 Flensburg
Place:
15. Datum: 02.08.2017
Date:
16. Unterschrift: Im Auftrag
Signature:
/s 3
/T C{%/’
Kevin Eckmann
17. Beigefligt ist eine Liste der Genehmigungsunterlagen, die bei der zustandigen
Genehmigungsbehdrde hinterlegt sind und von denen eine Kopie auf Anfrage
erhaltlich ist.

Annexed is a list of documents making up the approval file, deposited with the
competent authority which granted approval, a copy can be obtained on request.

- Inhaltsverzeichnis zu den Beschreibungsunterlagen
Index to the information package

- Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Collateral clauses and instruction on right to appeal

- Beschreibungsunterlagen
Information package



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Inhaltsverzeichnis zu den Beschreibungsunterlagen
Index to the information package

Nummer der Genehmigung: 50547 Erweiterung Nr.: --
Approval No. Extension No.:
Ausgabedatum: 02.08.2017 letztes Anderungsdatum: --
Date of issue: last date of amendment:

1. Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung

Collateral clauses and instruction on right to appeal

2. Beschreibungsbogen Nr.:
Information document No.:
STC02C/ 1022

3. Prufbericht(e) Nr.:
Test report(s) No.:
366-0255-17-MURD

4, Beschreibung der Anderungen:
Description of the changes
entfallt
not applicable

Datum:
Date
03.06.2017

Datum:
Date
17.07.2017



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der Genehmigung: 50547

- Anlage -

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Nebenbestimmungen

Jede Einrichtung, die dem genehmigten Typ entspricht, ist gemaR der angewendeten
Vorschrift zu kennzeichnen.

Das Genehmigungszeichen lautet wie folgt:

KBA 50547

Die Einzelerzeugnisse der reihenweisen Fertigung muissen mit den Genehmigungs-
unterlagen genau Ubereinstimmen. Anderungen an den Einzelerzeugnissen sind nur mit
ausdrucklicher Zustimmung des Kraftfahrt-Bundesamtes gestattet.

Anderungen der Firmenbezeichnung, der Anschrift und der Fertigungsstatten sowie eines bei
der Erteilung der Genehmigung benannten Zustellungsbevollmachtigten oder
bevollmachtigten Vertreters sind dem Kraftfahrt-Bundesamt unverzuglich mitzuteilen.
Verstolle gegen diese Bestimmungen kénnen zum Widerruf der Genehmigung fihren und
konnen Uberdies strafrechtlich verfolgt werden.

Die Genehmigung erlischt, wenn sie zurlickgegeben oder entzogen wird, oder der
genehmigte Typ den Rechtsvorschriften nicht mehr entspricht. Der Widerruf kann
ausgesprochen werden, wenn die fir die Erteilung und den Bestand der Genehmigung
geforderten Voraussetzungen nicht mehr bestehen, wenn der Genehmigungsinhaber gegen
die mit der Genehmigung verbundenen Pflichten - auch soweit sie sich aus den zu dieser
Genehmigung zugeordneten besonderen Auflagen ergeben - verstol3t oder wenn sich
herausstellt, dass der genehmigte Typ den Erfordernissen der Verkehrssicherheit oder des
Umweltschutzes nicht entspricht.

Das Kraftfahrt-Bundesamt kann jederzeit die ordnungsgemafRe Austbung der durch diese
Genehmigung verliehenen Befugnisse, insbesondere die genehmigungsgerechte Fertigung
sowie die MaRnahmen zur Ubereinstimmung der Produktion, nachprifen. Es kann zu diesem
Zweck Proben entnehmen oder entnehmen lassen. Dem Kraftfahrt-Bundesamt und/oder
seinen Beauftragten ist ungehinderter Zutritt zu Produktions- und Lagerstatten zu gewahren.

Die mit der Erteilung der Genehmigung verliehenen Befugnisse sind nicht Ubertragbar.
Schutzrechte Dritter werden durch diese Genehmigung nicht beruhrt.

Rechtsbehelfsbelehrung
Gegen diese Genehmigung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch

erhoben werden. Der Widerspruch ist beim Kraftfahrt-Bundesamt, Fordestralie 16,
DE-24944 Flensburg, schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Approval No.: 50547

- Attachment -

Collateral clauses and instruction on right to appeal
Collateral clauses

All equipment which corresponds to the approved type is to be identified according to the
applied regulation.

The approval identification is as follows: - see German version -

The individual production of serial fabrication must be in exact accordance with the approval
documents. Changes in the individual production are only allowed with express consent of
the Kraftfahrt-Bundesamt.

Changes in the name of the company, the address and the manufacturing plant as well as
one of the parties given the authority to delivery or authorised representative named when
the approval was granted is to be immediately disclosed to the Kraftfahrt-Bundesamt.

Breach of this regulation can lead to recall of the approval and moreover can be legally
prosecuted.

The approval expires if it is returned or withdrawn or if the type approved no longer complies
with the legal requirements. The revocation can be made if the demanded requirements for
issuance and the continuance of the approval no longer exist, if the holder of the approval
violates the duties involved in the approval, also to the extent that they result from the
assigned conditions to this approval, or if it is determined that the approved type does not
comply with the requirements of traffic safety or environmental protection.

The Kraftfahrt-Bundesamt may check the proper exercise of the conferred authority taken
from this approval at any time. In particular this means the compliant production as well as
the measures for conformity of production. For this purpose samples can be taken or have
taken. The employees or the representatives of the Kraftfahrt-Bundesamt may get
unhindered access to the production and storage facilities.

The conferred authority contained with issuance of this approval is not transferable. Trade
mark rights of third parties are not affected with this approval.

Instruction on right to appeal
This approval can be appealed within one month after notification. The appeal is to be filed in

writing or as a transcript at the Kraftfahrt-Bundesamt, Fordestralle 16,
DE-24944 Flensburg.



TUV SUD Auto Service GmbH
Westendstr 199
D - 80686 Miinchen

Auto Service
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GUTACHTEN ZUR ERTEILUNG DER ABE 50547
366-0255-17-MURD

Antragsteller:

Art:
Typ:

FONDMETAL S.p.A.

[-24050 Palosco (Bergamo)
Sonderrad 10 J X 22 H2

STC02C/1022

Die in den Anlagen aufgefiihrten Fahrzeugtypen entsprechen auch nach erfolgter Umriistung den heute
glltigen Vorschriften der StVZO. Das vorliegende Gutachten zur Erteilung der ABE 50547 verliert seine
Glltigkeit, wenn_sich durch Umristung berihrte Bauvorschriften der StVZO &ndern oder an den
Kraftfahrzeugen Anderungen eintreten, die die Begutachtungspunkte beeinflussen.

Das Rad Typ STC02C/1022 kann auch in Verbindung mit dem Rad Typ STC02C/1122 an der Hinterachse

verwendet werden. Es sind die Auflagen des jeweiligen Gutachtens zu beachten.

L Ubersicht
Ausfiihrung Ausflihrungsbezeichnung Loch- Mittenl |[Ein- |zul. |zul. guiltig
kreis och preB- [(Rad- |Abroll |ab
Kennzeichnung Kennzeichnung (mm) / (mm) |tiefe |last |umf. [Fertig.
Rad Zentrierring -zahl (mm) ((kg) [(mm) |Datum
175112Y 66,6 112/Y 66,6 75 112/5| 66,6 17| 950| 2405 06/15
305112Y 66,6 112/Y 66,6 J75 112/5| 66,6 30| 950| 2405| 06/15
175112Y 112/Y ohne 112/5 75 17| 950| 2405 06/15
305112Y 112/Y ohne 112/5 75 30| 950| 2405| 06/15
4051120R 120/R ohne 120/5| 72,5 40| 950| 2405| 06/15
4051120L 120/L ohne 120/5| 741 40| 950| 2405| 06/15
505130A 130/A ohne 130/5| 71,6 50| 950| 2405| 06/15
1.1. Beschreibung der Sonderrader
Antragsteller : FONDMETAL S.p.A.

Hersteller

Handelsmarke

Korrosionsschutz

1.2. RadanschluB3

siehe Anlage

[-24050 Palosco (Bergamo)
: FONDMETAL S.p.A.

[-24050 Palosco (Bergamo)
: FONDMETAL

: Mehrschicht-Einbrennlackierung

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10

von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland




Gutachten 366-0255-17-MURD
zur Erteilung der ABE 50547

Fahrzeugteil: Sonderrad 10 J X 22 H2 Radtyp: STC02C/1022

Antragsteller: FONDMETAL S.p.A. Stand: 17.07.2017 Auto Service
Seite: 2 von 4

1.3. Kennzeichnung der Sonderrader

An den Sonderradern wird folgende Kennzeichnung an der AuBBen- bzw. Innenseite eingegossen bzw.
eingepragt, siehe Beispiel der Radausflihrung 175112Y 66,6:

: AuBenseite : Innenseite
Handelsmarke : FONDMETAL D --
Radtyp D -- : STC02C/1022
Radausflihrung D -- : 130/A
Radgroie D -- ;10 J X 22 H2
Typzeichen : KBA 50547 P --
Einpreftiefe D -- : ET50
Herstellungsdatum P : Fertigungsmonat und -jahr

:z.B.06.15

Herkunftsmerkmal : MADE IN ITALY P --
Japan. Prifwertzeichen P -- - JWL

Zusatzlich kdnnen an der Radinnenseite bzw. -au3enseite verschiedene Kontrollzeichen angebracht sein.
1.4. Verwendungsbereich

Die Sonderrader sind fir Personenkraftwagen vorgesehen.

1l Sonderradpriifung

I1.1. Felge

Die MaBe und Toleranzen der Felgenkontur entsprechen der E.T.R.T.O. Norm.

I.2. Werkstoff der Sonderrader:

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten des Werkstoffes sind in der Beschreibung des
Herstellers aufgefihrt; diese Angaben wurden durch uns nicht Gberprift.

11.3. Festigkeitspriifung:

Ein Festigkeitsnachweis vom TUV NORD, s. Technischer Bericht Nr. RP-004737-A0-072 vom 20.08.2015, liegt
vor.

Es liegen folgende Technischen Berichte/Nachweise vor:

Berichtart Berichtnummer Datum Technischer Dienst
[ Technischer Bericht | RP-004737-A0-072 [20.08.2015 | TUV NORD

Il Anbau- und Verwendungspriifung:

lll.1.  Anbauuntersuchung am Fahrzeug:

Wenn die Auflagen und Hinweise in den Anlagen erfiillt sind, haben die Rader ausreichenden Abstand von
Brems- und Fahrwerksteilen, und die Freigéngigkeit der Reifen ist bei den im StraBenverkehr {blichen
Bedingungen gewahrleistet.

Il.2. Fahrversuche:

Freigaben der Fahrzeughersteller Gber Felgengré3e, EinpreBtiefe und GréBen der Bereifung liegen teilweise
nicht vor.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland



Gutachten 366-0255-17-MURD
zur Erteilung der ABE 50547

Fahrzeugteil: Sonderrad 10 J X 22 H2 Radtyp: STC02C/1022
Antragsteller: FONDMETAL S.p.A. Stand: 17.07.2017 Auto Service

Seite: 3 von 4
Fur die Verwendung der Sonderrdder wurden Anbau-, Freigangigkeits und Handlingprifungen durchgefihrt.
Der Untersuchungsumfang entspricht den Kriterien der Richtlinie fir die Prifung von Sonderradern fir Kfz und
ihre Anhéanger (BMV/StV 13/36.25.07-20.01 vom 25.11.1998, VkBI S. 1377), Punkt 4.6.8 Anbauprifung, und
des VdTUV-Merkblattes Nr. 751 (Begutachtung von baulichen Verédnderungen an M- und N-Fahrzeugen unter
besonderer Beriicksichtigung der Betriebsfestigkeit, Ausgabe 08.2008 Anhang I). Bei den durchgefihrten
Prifungen ergaben sich im Vergleich zur serienmafigen Ausriistung der Fahrzeuge keine Beanstandungen.
Kriterien des Fahrkomforts lagen der Beurteilung nicht zugrunde. Der Kraftstoffverbrauch mit den von der Serie
abweichenden Rad/Reifen-Kombinationen wurde nicht gemessen.

l.3. Fahrwerksfestigkeit:

Die Spurverbreiterung betrégt an den gepriften PKW weniger als 2 % der serienmaBigen Spurweite. Deshalb
ist eine Prufung der Fahrwerksfestigkeit nicht erforderlich.

Iv. Zusammenfassung:

Gegen die Erteilung einer Allgemeinen Betriebserlaubnis nach §22 StVZO bestehen keine technischen
Bedenken.

Der Gutachteninhaber muf3 eine gleichméaBige und reihenweise Fertigung der Réder gewahrleisten.

Er hat darlberhinaus daflir zu sorgen, daB dieses Gutachten sowie dessen Anlagen durch Nachtrag erganzt
werden, wenn

- sich am Sonderrad Anderungen in maslicher, werkstofflicher oder fertigungstechnischer Hinsicht ergeben.

- sich berlihrte Bau- und Betriebsvorschriften der StraBenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) bzw. hierzu
ergangene Richtlinien und Anweisungen andern.

- ein Verwendungsbereich definiert ist und sich in diesem anbau-, freigangigkeits- oder
fahrzeugfunktionsrelevante Daten andern.

Benannt als Technischer Dienst durch das Kraftfahrt-Bundesamt (KBA) unter der Registrierungsnummer
KBA-P00100-10.

V. Unterlagen und Anlagen:
V.1. Verwendungsbereichsanlagen:

Folgender Verwendungsbereich wurde festgelegt:

Anl | Hersteller Ausfiihrung ET erstelltam | Allg.
age Hinweise
1| AUDI, DAIMLER (D) 175112Y 66,6 17 17.07.2017 | liegt bei
2| AUDI, DAIMLER (D), QUATTRO GmbH 305112Y 66,6 30 17.07.2017 | liegt bei
3| JAGUAR LAND ROVER LIMITED (GB), 4051120R 40 17.07.2017 | liegt bei
LAND ROVER (GB), ROVER
4| BMW AG 4051120L 40 17.07.2017 | liegt bei

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland




Gutachten 366-0255-17-MURD
zur Erteilung der ABE 50547

Fahrzeugteil: Sonderrad 10 J X 22 H2
Antragsteller: FONDMETAL S.p.A.

Radtyp: STC02C/1022
Stand: 17.07.2017 Auto Senvice

V.1.a. Nacharbeitsprofile:

Seite: 4 von 4

s. Anlage: Nacharbeitsprofile - Skizze Radhaus

V.2. Allgemeine Hinweise:
siehe Anlage: Allgemeine Hinweise
V.3. Technische Unterlagen:
siehe Anlage: Technische Unterlagen
V.4. Radabdeckung:

s. Anlage: Radabdeckung

Schulz
Sachverstandiger

Miinchen, 17.07.2017
SZ

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland



Gutachten 366-0255-17-MURD '
zur Erteilung der ABE 50547 @

zu V.1.a. ANHANG: Nacharbeitsprofile - Skizze Radhaus Radtyp: STC02C/1022
Antragsteller: FONDMETAL S.p.A. Stand: 17.07.2017

Auto Service

Seite: 1 von 1
Hinweisblatt zu den im Gutachten genannten Nacharbeitsauflagen Nr.
26B, 26P, 27B, 271, 26N, 26J, 27F, 27H

Hadmitte

% [mim] ¥ [mm]

&

Fahrtrichtung

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland



Gutachten 366-0255-17-MURD
zur Erteilung der ABE 50547

zu V.2. ANLAGE: Aligemeine Hinweise Radtyp: STC02C/1022

Antragsteller: FONDMETAL S.p.A. Stand: 17.07.2017 Auto Service
Seite: 1 von 1

Wuchtgewichte

Sofern zum Auswuchten der Sonderrader an der Felgeninnenseite Klebegewichte unterhalb des Tiefbetts bzw.
unterhalb der Felgenschulter bzw. Klammergewichte am inneren Felgenhorn angebracht werden, ist auf einen
Mindestabstand von 3 mm zu Brems-, Fahrwerks- bzw. Lenkungsteilen zu achten.

Allgemeine Reifenhinweise
Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol V diirfen bei 210 km/h bis zu 100% und bei 240 km/h bis zu 91% ihrer
maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol W durfen bei 240 km/h bis zu 100% und bei 270 km/h bis zu 85% ihrer
maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol Y diirfen bei 270 km/h bis zu 100% und bei 300 km/h bis zu 85% ihrer
maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.
Fir Geschwindigkeiten Gber 300 km/h sind die Tragféhigkeiten vom Reifenhersteller zu bestatigen.

Bei der Bestimmung der Tragfahigkeit ist zur bauartbedingten Héchstgeschwindigkeit des Fahrzeuges eine
Toleranz von 5% oder die vom Fahrzeughersteller vorgegebene Toleranz zu addieren und der Einflu3 des
Sturzwinkels zu beachten.

Bei Reifen mit der Geschwindigkeitsbezeichnung ZR sind die Tragfahigkeiten von den Reifenherstellern
bestatigen zu lassen.

Die Bezieher der Sonderrader sind darauf hinzuweisen, dal3 der vom Reifenhersteller vorgeschriebenen
Reifenfllldruck zu beachten ist.

Um ungunstige Einflisse auf das Fahrverhalten zu vermeiden, sollten jeweils nur gleiche Reifen (Bauart,
Hersteller und Profiltyp) am Fahrzeug montiert werden. Spezielle Auflagen im Gutachten bleiben hiervon
unberlhrt.

Ersatzrad

Die Bezieher der Sonderrader miissen darauf hingewiesen werden, dal3 bei Verwendung des serienmaRigen
Ersatzrades die serienmaBigen Radbefestigungsteile zu verwenden sind.

Allgemeine Radhinweise

Eine nachtréagliche mechanische Bearbeitung und/oder thermische Behandlung ist nicht zuldssig.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland



Gutachten 366-0255-17-MURD
zur Erteilung der ABE 50547

zu V.3. ANLAGE: Technische Unterlagen Radtyp: STC02C/1022

Antragsteller: FONDMETAL S.p.A. Stand: 17.07.2017 Auto Service
Seite: 1 von 1

Der Begutachtung zugrunde liegende Unterlagen:

Bezeichnung Zeichnungs-Nr. Datum Anderung Datum

Radbeschreibung STC02C/1022 03.06.2017

Radschraube PC19D32-MW 09.02.2017

Radschraube VoB25 04.05.2012

Radschraube V009 29.10.1993

Radzeichnung 2R 376-A1 20.05.2015

Radzeichnung 2R 378-A3 20.05.2015

Radzeichnung 2R 376-A3 20.05.2015

Radzeichnung 2R 376-A 20.05.2015

Radzeichnung 2R 376-A2 20.05.2015

Technischer Bericht RP-004737-A0-072 20.08.2015

Zentrierring 1541-671 05.05.1997

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland




Gutachten 366-0255-17-MURD
zur Erteilung der ABE 50547

zu V.1. ANLAGE: 1 Radtyp: STC02C/1022
Antragsteller: FONDMETAL S.p.A. Stand: 17.07.2017 Auto Service
Seite: 1 von 6

Fahrzeughersteller : AUDI, DAIMLER (D)

Raddaten:

RadgréBe nach Norm :10Jd X 22 H2 EinpreBtiefe (mm) 117

Lochkreis (mm)/Lochzahl  :112/5 Zentrierart : Mittenzentrierung

Technische Daten, Kurzfassung

Ausfiihrung Ausfiihrungsbezeichnung Mittenl [Zentrierring-  |zul. zul. gultig

och werkstoff Rad- |Abroll |ab

Kennzeichnung Kennzeichnung (mm) last umf.  [Fertig
Rad Zentrierring (kg) (mm) |datum

175112Y 66,6 112/Y 66,6 @75 66,6/ Leichtmetall 950| 2405| 06/15

Im Fahrzeug vorgeschriebene Fahrzeugsysteme, z. B. Reifendruckkontrollsysteme, miissen nach Anbau der
Sonderrader funktionsfahig bleiben.

Verwendungsbereich/Fz-Hersteller : AUDI

Befestigungsteile : Kegelbundschrauben M14x1.,5, Schaftl. 32 mm, Kegelw. 60 Grad
Anzugsmoment der Befestigungsteile : 160 Nm

Verkaufsbezeichnung: AUDI Q7

Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kKW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
411 e13*2007/46*1081*.. |155-245|265/35R22 102Y|11A; 24J; 248; 26P; ab
5LA e13*2007/46*1081*06;
320 265/35R22 M+S [11A; 24J; 248; 26P; Allradantrieb;
5LA; 52J 10B; 11B; 11G; 11H;

12A;51A; 71A; 723;
73C; 74A; 74E; 74P;

PDH
Verkaufsbezeichnung: AUDI Q7, Q7 e-tron, SQ7
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
4L e1*2001/116*0350*.. |155-245|265/35R22 102Y|11A; 24J; 248; 26P; ab
5LA e1*2001/116*0350*20;
320 265/35R22 M+S |11A; 24J; 248; 26P; Allradantrieb;
5LA; 52J 10B; 11B; 11G; 11H;

12A; 51A; 71A; 723;
73C; 74A; 74E; 74P;
PDH

Im Fahrzeug vorgeschriebene Fahrzeugsysteme, z. B. Reifendruckkontrollsysteme, miissen nach Anbau der
Sonderrader funktionsfahig bleiben.

Verwendungsbereich/Fz-Hersteller : DAIMLER (D)
Befestigungsteile : Kegelbundschrauben M14x1,5, Schaftl. 30 mm, Kegelw. 60 Grad
Anzugsmoment der Befestigungsteile : 150 Nm
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Verkaufsbezeichnung: S-Klasse
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kKW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
221 e1*2001/116*0335*.. |270-335|295/25R22 97 |YAS8; 11A;24D; 27B; |Cabrio; Coupe;
27F; 27V; 57F Allradantrieb;
Heckantrieb;

10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 71A; 723;
73C; 74A; 74P; 76B

Auflagen

10B) Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche der zu verwendenden Reifen sind unter
Berlcksichtigung der Loadindizes, mit Ausnahme der Reifen mit M+S-Profil, den Fahrzeugpapieren zu
entnehmen, soweit im Verwendungsbereich keine Abweichungen festgelegt sind. Die fir M+S Reifen
zuldssige Hochstgeschwindigkeit ist im Blickfeld des Fahrzeugfiihrer sinnféllig anzugeben und diese
zulassige Hochstgeschwindigkeit ist im Betrieb nicht zu Gberschreiten.

11A) Der vorschriftsmé&Bige Zustand des Fahrzeuges ist durch einen amtlich anerkannten Sachverstandigen
oder Prifer fur den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Prifingenieur einer Uberwachungsorganisation oder
einen Angestellten nach Abschnitt 4 der Anlage Vlllb zur StVZO unter Angabe von
FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem
Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum §19 StVZO verdffentlichten Muster bescheinigen zu
lassen.

11B) Wird eine in diesem Gutachten aufgefihrte ReifengréBe verwendet, die nicht bereits in der
Fahrzeuggenehmigung fir diesen Fahrzeug-Typ/ -Variante/ -Version bzw. Fahrzeugausfiihrung genannt
ist, so sind die Angaben Uber die ReifengréBen in den Fahrzeugpapieren bei der nachsten Befassung mit
den Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle unter Vorlage der Allgemeinen Betriebserlaubnis
bzw. der Abnahmebestatigung nach §19 Abs. 3 der StVZO berichtigen zu lassen. Diese Berichtigung ist
dann nicht erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung
der Fahrzeugpapiere enthalt.

11G) Die Brems-, Lenkungsaggregate und das Fahrwerk mit Ausnahme von Sonder-Fahrwerksfedern miissen,
sofern diese durch keine weiteren Auflagen berlhrt werden, dem Serienstand entsprechen. Fir die
Sonder-Fahrwerksfedern muf3 eine Allgemeine Betriebserlaubnis oder ein Teilegutachten vorliegen;
gegen die Verwendung der Rad/Reifenkombination dirfen keine technischen Bedenken bestehen. Wird
gleichzeitig mit dem Anbau der Sonderréder eine Fahrwerksédnderung vorgenommen, so ist diese und
ihre Auswirkung auf den Anbau der Sonderrader gesondert zu beurteilen.

11H) Wird das serienmaBige Ersatzrad verwendet, soll mit maBiger Geschwindigkeit und nicht langer als
erforderlich gefahren werden. Hierbei missen die serienméBigen Befestigungsteile verwendet werden.
Bei Fahrzeugausfiihrungen mit Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzrades darauf zu achten, daBB
nur Reifen mit gleich groBem Abrollumfang zul&ssig sind.

12A) Die Verwendung von Schneeketten ist nicht méglich, es sei denn, dass fiir den hier aufgefiihrten
Fahrzeugtyp eine weitere Umristmdglichkeit im Gutachten aufgefihrt ist.
Fir diese Umriistung mit der Einschrankung in Spalte Auflagen "Reifen mit Schneeketten" sind die dort
aufgefiihrten Auflagen und Hinweise zu beachten.

248) Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschirze und des Kaotfliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 50 Grad hinter der Radmitte herzustellen.
Je nach Ristzustand des Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlegung, Radabdeckungsverbreiterung, usw.)
kann es méglich sein, dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die gesamte Breite der
Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen Betriebsmales des Reifens
(1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich abgedeckt sein.

24D) Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschiirze und des Kotfliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad
hinter der Radmitte herzustellen. Die gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung
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des maximal méglichen Betriebsmales des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben
genannten Bereich abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen der Frontschiirze und des Kotflligels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad
hinter der Radmitte herzustellen. Je nach Ristzustand des Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlegung,
Radabdeckungsverbreiterung, usw.) kann es méglich sein, dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die
gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen
BetriebsmalBes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich
abgedeckt sein.

Durch Anlegen der vorderen Radhausausschnittkanten und Kunststoffinnenkotfliigel ist die Freig&ngigkeit
der Rad/Reifen-Kombination unter Berlicksichtigung der maximal zuléssigen Betriebsbreite nach ETRTO
bzw. WdK (1,04 fache Nennbreite des Reifens) herzustellen. Die genauen MalBe / Bereiche sind dem

beigeflgten Anhang / Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Durch Anlegen der hinteren Radhausausschnittkanten und Kunststoffinnenkotflligel ist die Freigangigkeit
der Rad/Reifen-Kombination herzustellen. Die genauen Maf3e / Bereiche sind dem beigefligten Anhang /
Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Durch Aufweiten bzw. Ausstellen der hinteren Radhauser ist die Freigangigkeit der
Rad/Reifen-Kombination herzustellen. Die genauen MaBe / Bereiche sind dem beigefligten Anhang /
Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Durch Kirzen der Befestigungslasche der Heckschiirzenbefestigung ist eine ausreichende Freigangigkeit
der Rad/Reifen-Kombination herzustellen. Die genauen MaBe / Bereiche sind dem beigefiigten Anhang /
Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Der vom Fahrzeughersteller (siehe Betriebsanleitung oder Reifenfilldruckhinweis am Fahrzeug) bzw.
Reifenhersteller vorgeschriebene Reifenfilldruck ist zu beachten.

Die Verwendung von Reifen mit Notlaufeigenschaften ist laut Hersteller nur mit
Reifenfulldruckiberwachungssystem zul&ssig.

Diese ReifengréBe ist nur mit M+S-Profil zuldssig. Die Laufflache und die Struktur sind bei M+S-Profil so
konzipiert, dass sie vor allem auf Matsch und Schnee (Winter) bessere Fahreigenschaften gewahrleisten.

Die Verwendung dieser ReifengrdBe ist auf dieser Radgr6B3e nur an der Hinterachse zulassig.

Die Verwendung dieser ReifengréfBe ist nur zuldssig an Fahrzeugausfiihrungen bis zu einer zulassigen
Achslast von 1700kg.

Zum Auswuchten der Sonderrader diirfen an der FelgenaufB3en- und -innenseite nur Klebegewichte
unterhalb der Felgenschulter angebracht werden.

Es ist nur die Verwendung von Metallschraubventilen mit Uberwurfmutter von auBen, die weitgehend den
Normen (DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire and Rim) entsprechen und die fiir einen Ventilloch-Nenndurchmesser
von 11,3 mm geeignet sind, zuléssig.

Das Ventil darf nicht Gber den Felgenrand hinausragen. Es sind die Montagehinweise des
Ventilherstellers zu beachten.

Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zul&ssig.

Es diirfen nur die vom Radhersteller mitzuliefernden Radbefestigungsteile verwendet werden, dabei ist
die GewindegréBe der serienméBigen Befestigungsteile zu beachten. Bei Verwendung von
Radschrauben, ist die, in der Anlage zum Gutachten, dem Fahrzeug zugeordnete Schaftldange zu
beachten.

Die Verwendung von Befestigungsmitteln mit entkoppeltem Schraubenbund ist erforderlich.

Radausflihrungen mit Zentrierring im Mittenloch sind nur zuldssig, wenn die im Gutachten beschriebenen
Zentrierringe verwendet werden.

Die Verwendung dieser Sonderrader ist nur an der Hinterachse zuldssig und nur in Verbindung mit den
unter Gliederungspunkt "0. Hinweise" genannten Sonderradern fir die Vorderachse.
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PDH) Nicht zulassig fur Fzg.-Ausfihrungen mit Keramik-Bremsscheiben!

YA8) Folgende Rad/Reifen-Kombination ist zulassig:

ReifengréBe:
Vorderachse: 255/30R22
Hinterachse: 295/25R22

Ist eine der beiden ReifengréBen im Gutachten nicht aufgeflhrt, so ist die nicht aufgeflihrte ReifengréBe
nur auf einer anderen FelgengréBe zulassig.

Die erforderlichen Auflagen und Hinweise sind achsweise zu beachten.

An Fahrzeugausfiihrungen mit automatischem Blockierverhinderer (ABV) bzw. Antriebsschlupfregelung
(ASR) dirfen nur Reifen verwendet werden, deren Differenz im Abrollumfang kleiner als 1% ist. Es ist
eine Bestéatigung des Reifenherstellers Uber die tatsachlichen Abrollumfange erforderlich; es wird
empfohlen den Nachweis der Eignung bei den Fahrzeugpapieren mitzufiihren.

Alle an ein und derselben Achse montierten Reifen miissen vom gleichen Reifentyp sein.
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Nacharbeitsprofile Fahrzeuq

Fahrzeuq:
Hersteller: AUDI
Fahrzeugtyp: 4L
Genehm.Nr.:  e1*2001/116*0350*..
Handelsbez.: AUDI Q7, Q7 e-tron, SQ7
Variante(n): ab e1*2001/116*0350*20, Allradantrieb

Nacharbeit Radhausausschnittkantenbereich:

Auflagen Nacharbeit im Bereich Achse
von [mm] bis [mm]
26B x =350 y =400 VA
26P x =300 y = 350 VA
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Fahrzeuq:
Hersteller: DAIMLER
Fahrzeugtyp: 221
Genehm.Nr.: e1*2001/116*0335*..
Handelsbez.: S-Klasse
Variante(n):  Allradantrieb, Coupe

Nacharbeit Radhausausschnittkantenbereich:

Auflagen Nacharbeit im Bereich Achse
von [mm] bis [mm]
27B x =300 y =400 HA
271 x =260 y =350 HA
27U X =240 y =400 HA
27V x =240 y =400 HA
26B x =300 y = 350 VA
26P x =250 y =300 VA
Aufweiten Radhausausschnittkantenbereich:
Auflagen Im Bereich Aufweiten Achse
von [mm] bis [mm] um [mm]

27F x =300 y =400 28 HA
27H x =300 y = 400 8 HA
26J x =300 y =350 19 VA
26N x =300 y =350 8 VA
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Fahrzeughersteller
Raddaten:

: AUDI, DAIMLER (D), QUATTRO GmbH

RadgréBe nach Norm :10Jd X 22 H2 EinpreBtiefe (mm) 130

Lochkreis (mm)/Lochzahl  :112/5 Zentrierart : Mittenzentrierung

Technische Daten, Kurzfassung

Ausfiihrung Ausfiihrungsbezeichnung Mittenl [Zentrierring-  |zul. zul. gultig

och werkstoff Rad- |Abroll |ab

Kennzeichnung Kennzeichnung (mm) last umf.  [Fertig
Rad Zentrierring (kg) (mm) |datum

305112Y 66,6 112/Y 66,6 @75 66,6/ Leichtmetall 950| 2405| 06/15

Im Fahrzeug vorgeschriebene Fahrzeugsysteme, z. B. Reifendruckkontrollsysteme, miissen nach Anbau der

Sonderrader funktionsfahig bleiben.

Verwendungsbereich/Fz-Hersteller

Befestigungsteile

Befestigungsteile

Anzugsmoment der Befestigungsteile

Verkaufsbezeichnung:

AUDI Q7

: AUDI
: Kegelbundschrauben M14x1,5, Schaftl. 30 mm, Kegelw. 60 Grad,

far Typ : FY

Typ : 4L1; 4L,

: 160 Nm fUr Typ : 4L; 4L1
200 Nm fur Typ : FY erhéhtes Anzugsmoment

: Kegelbundschrauben M14x1,5, Schaftl. 32 mm, Kegelw. 60 Grad, fir
(Kugelbund lose)

Fahrzeugtyp

Betriebserlaubnis

kw

Reifen

Auflagen zu Reifen

Auflagen

411

e13*2007/46*1081"..

155 -

245)265/35R22 102Y

5LA

320

265/35R22 M+S

5LA; 52J

ab
e€13*2007/46*1081*06;
Allradantrieb;

10B; 11B; 11G; 11H;
12A;51A; 71A; 723;
73C; 74A; 74E; 74P;
PDH

Verkaufsbezeichnung:

AUDI Q7, Q7 e-tron, SQ7

Fahrzeugtyp

Betriebserlaubnis

kW

Reifen

Auflagen zu Reifen

Auflagen

4L

e1*2001/116*0350"..

155 -

245|265/35R22 102Y

5LA

320

265/35R22 M+S

5LA; 524

ab
e1*2001/116*0350*20;
Allradantrieb;

10B; 11B; 11G; 11H;
12A;51A; 71A; 723;
73C; 74A; 74E; 74P;
PDH

Verkaufsbezeichnung:

Q5, SQ5

Fahrzeugtyp

Betriebserlaubnis

kW

Reifen

Auflagen zu Reifen

Auflagen

FY

e1*2007/46*1550*..

100 -

260|255/35R22 99

11A; 241; 244; 246;
26J; 26P; 271

265/35R22 98

11A; 24C; 244; 247;
26J; 26P; 271

erhdhtes
Anzugsmoment

200 Nm; Q5;
Allradantrieb;
Frontantrieb;

10B; 11B; 11G; 11H;
12A;51A; 71A; 723;
73C; 74A; 74P; 740
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Im Fahrzeug vorgeschriebene Fahrzeugsysteme, z. B. Reifendruckkontrollsysteme, miissen nach Anbau der
Sonderrader funktionsfahig bleiben.

Verwendungsbereich/Fz-Hersteller

Befestigungsteile

: QUATTRO GmbH

: Kegelbundschrauben M14x1,5, Schaftl. 30 mm, Kegelw. 60 Grad

Anzugsmoment der Befestigungsteile : 200 Nm
Verkaufsbezeichnung: Q5
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
FY e1*2007/46*1685"..  |100-260(255/35R22 99 |11A; 241; 244; 246; erhbhtes
26J; 26P; 271 Anzugsmoment
200 Nm; Q5;
265/35R22 98 |11A; 24C; 244; 247, Allradantrieb;
26J; 26P; 271 Frontantrieb;

10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 71A; 723;
73C; 74A; 74P; 740

Im Fahrzeug vorgeschriebene Fahrzeugsysteme, z. B. Reifendruckkontrollsysteme, miissen nach Anbau der
Sonderrader funktionsfahig bleiben.

Verwendungsbereich/Fz-Hersteller

Befestigungsteile

Anzugsmoment der Befestigungsteile

: DAIMLER (D)

: Kegelbundschrauben M14x1,5, Schaftl. 30 mm, Kegelw. 60 Grad

: 150 Nm

Verkaufsbezeichnung: M-Klasse, GL-Klasse, GLE-Klasse, GLS
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
166 e1*2007/46*0598*.. |190 265/40R22 11A; 271; 5NA GL-Klasse; nicht GLE;
106W
190-320|265/40R22 106 |11A;271; 5NA; 52J nicht M-Klasse; GLS;
275/35R22 104Y[11A; 26P; 271; 5SMA Allradantrieb;
285/35R22 11A; 246; 26P; 27B; 10B; 11B; 11G; 11H;
106W 5NA 12A;51A;573; 71A;
295/35R22 108 [11A; 246; 248; 26B; 723;73C; 74A; 74P;
27B 75l
305/35R22 110 [11A; 24J; 248; 26B;
27B
Verkaufsbezeichnung: S-Klasse
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  [kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
221 e1*2001/116*0335*.. 430 295/25R22 97 |YAS8; 11A; 244; 247; Coupe; Allradantrieb;
27B; 27H; 27V; 57F 10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 71A; 723;
73C; 74A; 74P; 76B;
97H
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Verkaufsbezeichnung: S-Klasse

Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kKW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
221 e1*2001/116*0335*.. |270-335|295/25R22 97 |YAS8; 11A; 244; 247, Cabrio; Coupe;
27B; 27H; 27V; 57F Allradantrieb;
Heckantrieb;

10B; 11B; 11G; 11H;
12A;51A; 71A; 723;
73C; 74A; 74P; 76B;
DBS

Auflagen

10B) Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche der zu verwendenden Reifen sind unter
Berlcksichtigung der Loadindizes, mit Ausnahme der Reifen mit M+S-Profil, den Fahrzeugpapieren zu
entnehmen, soweit im Verwendungsbereich keine Abweichungen festgelegt sind. Die fir M+S Reifen
zuldssige Hochstgeschwindigkeit ist im Blickfeld des Fahrzeugfiihrer sinnféllig anzugeben und diese
zuléssige Hochstgeschwindigkeit ist im Betrieb nicht zu Uberschreiten.

11A) Der vorschriftsméBige Zustand des Fahrzeuges ist durch einen amtlich anerkannten Sachverstandigen
oder Prifer fur den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Prifingenieur einer Uberwachungsorganisation oder
einen Angestellten nach Abschnitt 4 der Anlage Vlllb zur StVZO unter Angabe von
FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem
Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum §19 StVZO verdffentlichten Muster bescheinigen zu
lassen.

11B) Wird eine in diesem Gutachten aufgefihrte ReifengréBe verwendet, die nicht bereits in der
Fahrzeuggenehmigung fir diesen Fahrzeug-Typ/ -Variante/ -Version bzw. Fahrzeugausflihrung genannt
ist, so sind die Angaben Uber die ReifengréBen in den Fahrzeugpapieren bei der nachsten Befassung mit
den Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle unter Vorlage der Allgemeinen Betriebserlaubnis
bzw. der Abnahmebestatigung nach §19 Abs. 3 der StVZO berichtigen zu lassen. Diese Berichtigung ist
dann nicht erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung
der Fahrzeugpapiere enthalt.

11G) Die Brems-, Lenkungsaggregate und das Fahrwerk mit Ausnahme von Sonder-Fahrwerksfedern miissen,
sofern diese durch keine weiteren Auflagen berlhrt werden, dem Serienstand entsprechen. Fir die
Sonder-Fahrwerksfedern mufB3 eine Allgemeine Betriebserlaubnis oder ein Teilegutachten vorliegen;
gegen die Verwendung der Rad/Reifenkombination diirfen keine technischen Bedenken bestehen. Wird
gleichzeitig mit dem Anbau der Sonderréder eine Fahrwerksénderung vorgenommen, so ist diese und
ihre Auswirkung auf den Anbau der Sonderrader gesondert zu beurteilen.

11H) Wird das serienmaBige Ersatzrad verwendet, soll mit maBiger Geschwindigkeit und nicht langer als
erforderlich gefahren werden. Hierbei missen die serienméBigen Befestigungsteile verwendet werden.
Bei Fahrzeugausfiihrungen mit Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzrades darauf zu achten, daBB
nur Reifen mit gleich groBem Abrollumfang zuléssig sind.

12A) Die Verwendung von Schneeketten ist nicht mdglich, es sei denn, dass fiir den hier aufgefiihrten
Fahrzeugtyp eine weitere Umristmdglichkeit im Gutachten aufgefihrt ist.
Fir diese Umriistung mit der Einschrankung in Spalte Auflagen "Reifen mit Schneeketten" sind die dort
aufgefiihrten Auflagen und Hinweise zu beachten.

241) Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen der Frontschiirze und des Kotfliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte herzustellen. Die
gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen
BetriebsmaBes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich
abgedeckt sein.

244) Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschiirze und des Kotfliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 50 Grad hinter der Radmitte herzustellen.
Die gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen
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BetriebsmaBes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich
abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen des Kotfliigels oder durch Anbau von dauerhaft
befestigten Karosserieteilen im Bereich 50 Grad hinter der Radmitte herzustellen. Je nach Ristzustand
des Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlegung, Radabdeckungsverbreiterung, usw.) kann es mdéglich sein,
dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter
Beachtung des maximal mdglichen BetriebsmaBes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens),
im oben genannten Bereich abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen des Kotfliigels oder durch Anbau von dauerhaft
befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte herzustellen. Je nach Riistzustand des
Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlegung, Radabdeckungsverbreiterung, usw.) kann es méglich sein,
dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter
Beachtung des maximal méglichen BetriebsmafBes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens),
im oben genannten Bereich abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschiirze und des Kaotflligels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 50 Grad hinter der Radmitte herzustellen.
Je nach Ruistzustand des Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlegung, Radabdeckungsverbreiterung, usw.)
kann es mdglich sein, dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die gesamte Breite der
Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen BetriebsmaBes des Reifens
(1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen der Frontschiirze und des Kotfliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad
hinter der Radmitte herzustellen. Die gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung
des maximal méglichen Betriebsmales des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben
genannten Bereich abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen der Frontschiirze und des Kotflliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad
hinter der Radmitte herzustellen. Je nach Ristzustand des Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlegung,
Radabdeckungsverbreiterung, usw.) kann es méglich sein, dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die
gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen
BetriebsmaBes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich
abgedeckt sein.

Durch Anlegen der vorderen Radhausausschnittkanten und Kunststoffinnenkotfliigel ist die Freigangigkeit
der Rad/Reifen-Kombination herzustellen. Die genauen Maf3e / Bereiche sind dem beigefligten Anhang /
Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Durch Aufweiten bzw. Ausstellen der vorderen Radh&user ist die Freigangigkeit der
Rad/Reifen-Kombination herzustellen. Die genauen MaBe / Bereiche sind dem beigefligten Anhang /
Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Durch Anlegen der vorderen Radhausausschnittkanten und Kunststoffinnenkotfliigel ist die Freigangigkeit
der Rad/Reifen-Kombination unter Beriicksichtigung der maximal zulassigen Betriebsbreite nach ETRTO
bzw. WdK (1,04 fache Nennbreite des Reifens) herzustellen. Die genauen Maf3e / Bereiche sind dem

beigeflgten Anhang / Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Durch Anlegen der hinteren Radhausausschnittkanten und Kunststoffinnenkotfliigel ist die Freigangigkeit
der Rad/Reifen-Kombination herzustellen. Die genauen MaB3e / Bereiche sind dem beigefiigten Anhang /
Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Durch Aufweiten bzw. Ausstellen der hinteren Radhauser ist die Freigéngigkeit der
Rad/Reifen-Kombination unter Berlcksichtigung der maximal zulassigen Betriebsbreite nach ETRTO
bzw. WdK (1,04 fache Nennbreite des Reifens) herzustellen. Die genauen Mal3e / Bereiche sind dem
beigeflgten Anhang / Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Durch Anlegen der hinteren Radhausausschnittkanten und Kunststoffinnenkotflligel ist die Freigangigkeit
der Rad/Reifen-Kombination unter Berlicksichtigung der maximal zuléssigen Betriebsbreite nach ETRTO
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bzw. WdK (1,04 fache Nennbreite des Reifens) herzustellen. Die genauen Mal3e / Bereiche sind dem

beigefligten Anhang / Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Durch Kirzen der Befestigungslasche der Heckschiirzenbefestigung ist eine ausreichende Freigéngigkeit
der Rad/Reifen-Kombination herzustellen. Die genauen MafR3e / Bereiche sind dem beigefligten Anhang /
Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Der vom Fahrzeughersteller (siehe Betriebsanleitung oder Reifenfulldruckhinweis am Fahrzeug) bzw.
Reifenhersteller vorgeschriebene Reifenfilldruck ist zu beachten.

Die Verwendung von Reifen mit Notlaufeigenschaften ist laut Hersteller nur mit
Reifenfilldruckiberwachungssystem zuléssig.

Diese ReifengréBe ist nur mit M+S-Profil zuldssig. Die Laufflache und die Struktur sind bei M+S-Profil so
konzipiert, dass sie vor allem auf Matsch und Schnee (Winter) bessere Fahreigenschaften gewahrleisten.

Die Verwendung unterschiedlicher ReifengréBen an Vorder- und Hinterachse ist an Fahrzeugen mit
Allradantrieb nur zulassig, wenn deren Abrollumfange gleich sind.

Es ist eine Bestatigung des Reifenherstellers tber die tatsachlichen Abrollumfange erforderlich, es wird
empfohlen den Nachweis der Eignung bei den Fahrzeugpapieren mitzufiihren.

Alle an ein und derselben Achse montierten Reifen missen vom gleichen Reifentyp sein.

Die Verwendung dieser ReifengrdBe ist auf dieser RadgréB3e nur an der Hinterachse zulassig.

Die Verwendung dieser ReifengrdBe ist nur zuldssig an Fahrzeugausfiihrungen bis zu einer zulassigen
Achslast von 1700kg.

Die Verwendung dieser Reifengréf3e ist nur zuldssig an Fahrzeugausfiihrungen bis zu einer zulassigen
Achslast von 1800kg.

Die Verwendung dieser ReifengrdBe ist nur zuldssig an Fahrzeugausfiihrungen bis zu einer zulassigen
Achslast von 1900kg.

Zum Auswuchten der Sonderréder diirfen an der FelgenauBBen- und -innenseite nur Klebegewichte
unterhalb der Felgenschulter angebracht werden.

Es ist nur die Verwendung von Metallschraubventilen mit Uberwurfmutter von auBen, die weitgehend den
Normen (DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire and Rim) entsprechen und die fir einen Ventilloch-Nenndurchmesser
von 11,3 mm geeignet sind, zuléssig.

Das Ventil darf nicht Gber den Felgenrand hinausragen. Es sind die Montagehinweise des
Ventilherstellers zu beachten.

Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zul&ssig.

Der Festsitz der Radbefestigungsteile und der Rader ist nur sichergestellt,

wenn Sie die u. g. Hinweise befolgen:

1. Schrauben Sie bei der Radmontage alle Radbefestigungsteile gleichmé&Big mit der Hand ein.
2. Ziehen Sie die Radschrauben/- muttern tber Kreuz an.

3. Lassen Sie das Fahrzeug auf den Boden ab und ziehen Sie Uiber Kreuz alle
Radbefestigungsteile mit dem vorgeschriebenen erhéhten Anzugsdrehmoment fest.

4. Nach einer Fahrstrecke von ca. 50 km ist das Anzugsdrehmoment der Radbefestigungsteile
zu Uberprufen.

5. Nach einer Fahrstrecke von ca. 200 km ist das Anzugsdrehmoment der Radbefestigungsteile
nochmals zu Uberprifen.

Es diirfen nur die vom Radhersteller mitzuliefernden Radbefestigungsteile verwendet werden, dabei ist
die GewindegréBe der serienméBigen Befestigungsteile zu beachten. Bei Verwendung von
Radschrauben, ist die, in der Anlage zum Gutachten, dem Fahrzeug zugeordnete Schaftldénge zu
beachten.

Die Verwendung von Befestigungsmitteln mit entkoppeltem Schraubenbund ist erforderlich.

Radausflihrungen mit Zentrierring im Mittenloch sind nur zuldssig, wenn die im Gutachten beschriebenen
Zentrierringe verwendet werden.
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751) Die zulassige Achslast des Fahrzeugs darf nicht gréBer sein als das Zweifache der auf Seite 1 dieser
Anlage angegebenen Radlast unter Berlicksichtigung des angegebenen Abrollumfanges, gegebenenfalls
ist die erhéhte Achslast im Anhangerbetrieb anzupassen oder zu streichen.

76B) Die Verwendung dieser Sonderrader ist nur an der Hinterachse zulassig und nur in Verbindung mit den
unter Gliederungspunkt "0. Hinweise" genannten Sonderradern fiir die Vorderachse.

97H) Die Verwendung von Sonderradern mit unterschiedlichen Maulweiten ist zuldssig. Die Maulweite des
Sonderrades an der Hinterachse muf mindestens 1 Zoll gréBer sein als die des Sonderrades der
Vorderachse.

DBS) Die Verwendung der Rader ist an Fahrzeugausfiihrungen mit Bremsscheibendurchmesser 350 mm
(Dicke 30mm bzw. 32mm) an der Vorderachse nicht zulassig.

PDH) Nicht zulassig fur Fzg.-Ausfihrungen mit Keramik-Bremsscheiben!
YA8) Folgende Rad/Reifen-Kombination ist zulassig:

ReifengréBe:
Vorderachse: 255/30R22
Hinterachse: 295/25R22

Ist eine der beiden ReifengréBen im Gutachten nicht aufgefihrt, so ist die nicht aufgefiihrte ReifengréBe
nur auf einer anderen FelgengréBe zulassig.

Die erforderlichen Auflagen und Hinweise sind achsweise zu beachten.

An Fahrzeugausfihrungen mit automatischem Blockierverhinderer (ABV) bzw. Antriebsschlupfregelung
(ASR) dirfen nur Reifen verwendet werden, deren Differenz im Abrollumfang kleiner als 1% ist. Es ist
eine Bestéatigung des Reifenherstellers ber die tatsachlichen Abrollumfange erforderlich; es wird
empfohlen den Nachweis der Eignung bei den Fahrzeugpapieren mitzufiihren.

Alle an ein und derselben Achse montierten Reifen miissen vom gleichen Reifentyp sein.
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Nacharbeitsprofile Fahrzeuq

Fahrzeuq:
Hersteller: AUDI
Fahrzeugtyp: FY
Genehm.Nr.: e1*2007/46*1550*..
Handelsbez.: Q5, SQ5
Variante(n):

Nacharbeit Radhausausschnittkantenbereich:

Auflagen Nacharbeit im Bereich Achse
von [mm] bis [mm]
27B x =250 y =300 HA
271 x =250 y =250 HA
26B x =250 y =250 VA
26P x =250 y =200 VA

Aufweiten Radhausausschnittkantenbereich:

Auflagen Im Bereich Aufweiten Achse
von [mm] bis [mm] um [mm]
26J x =250 y =250 10 VA
26N x = 250 y = 250 10 VA
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Fahrzeuq:
Hersteller: DAIMLER
Fahrzeugtyp: 221
Genehm.Nr.: e1*2001/116*0335*..
Handelsbez.: S-Klasse
Variante(n):  Allradantrieb, Coupe

Nacharbeit Radhausausschnittkantenbereich:

Auflagen Nacharbeit im Bereich Achse
von [mm] bis [mm]
27B x =300 y =400 HA
271 x =260 y =350 HA
27U X =240 y =400 HA
27V x =240 y =400 HA
26B x =300 y = 350 VA
26P x =250 y =300 VA
Aufweiten Radhausausschnittkantenbereich:
Auflagen Im Bereich Aufweiten Achse
von [mm] bis [mm] um [mm]

27F x =300 y =400 28 HA
27H x =300 y = 400 8 HA
26J x =300 y =350 19 VA
26N x =300 y =350 8 VA
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Fahrzeuq:

Hersteller: DAIMLER

Fahrzeugtyp: 166

Genehm.Nr.: e1*2007/46*0598*..

Handelsbez.: M-Klasse, GL-Klasse, GLE-Klasse, GLS

Variante(n):  Allradantrieb, Nur GL-Klasse

Nacharbeit Radhausausschnittkantenbereich:

Auflagen Nacharbeit im Bereich Achse
von [mm] bis [mm]
271 X =245 y=0 HA
27B X =295 y=0 HA
26P x=190 y=0 VA
26B x =240 y=0 VA
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Fahrzeuq:
Hersteller: QUATTRO

Fahrzeugtyp: FY

Genehm.Nr.:  e1*2007/46*1685"..
Handelsbez.: Q5

Variante(n):

Nacharbeit Radhausausschnittkantenbereich:

Auflagen Nacharbeit im Bereich Achse
von [mm] bis [mm]
27B x =250 y =300 HA
271 x = 250 y = 250 HA
26B x =250 y =250 VA
26P x =250 y =200 VA
Aufweiten Radhausausschnittkantenbereich:
Auflagen Im Bereich Aufweiten Achse
von [mm] bis [mm] um [mm]

26J x = 250 y = 250 10 VA
26N x =250 y =250 10 VA
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Fahrzeughersteller

Raddaten:

RadgréBe nach Norm

:10JX 22 H2

ROVER

EinpreBtiefe (mm)

140

Seite: 1 von 6

: JAGUAR LAND ROVER LIMITED (GB), LAND ROVER (GB),

Lochkreis (mm)/Lochzahl  :120/5 Zentrierart : Mittenzentrierung
Technische Daten, Kurzfassung
Ausfiihrung Ausfiihrungsbezeichnung Mittenl |[Zentrierring-  |zul. zul. gultig
och werkstoff Rad- |Abroll |ab
Kennzeichnung Kennzeichnung (mm) last umf.  [Fertig
Rad Zentrierring (kg) (mm) |datum
4051120R 120/R ohne 72,5 950| 2405| 06/15

Im Fahrzeug vorgeschriebene Fahrzeugsysteme, z. B. Reifendruckkontrollsysteme, miissen nach Anbau der

Sonderrader funktionsfahig bleiben.

Verwendungsbereich/Fz-Hersteller

Befestigungsteile

Anzugsmoment der Befestigungsteile

ROVER

: Kegelbundmuttern M14x1,5, Kegelw. 60 Grad
: 133 Nm fur Typ : LG; LW

: JAGUAR LAND ROVER LIMITED (GB), LAND ROVER (GB),

140 Nm far Typ : LM; LR; LS
Verkaufsbezeichnung: Discovery
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kKW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
LR e1172007/46*3784*.. |132-250|275/40R22 107Y|11A; 24J Kombi; Allradantrieb;
285/40R22 110 [11A;24J 10B; 11B; 11G; 11H;
295/35R22 108 |11A; 24J; 248 12A; 51A; 71A; 723;
73C; 74D
Verkaufsbezeichnung: RANGE ROVER
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
LG e1172007/46*0649*.. |155-375|265/40R22 106 |11A; 245; 26N; 26P Allradantrieb;
275/40R22 107 [11A; 245; 26J; 26P 10B; 11B; 11G; 11H;
285/35R22 106 [11A;241; 246; 26J; 12A; 51A; 71A; 723;
26P 73C; 74D
LM €11*98/14*0185*.. 130 -375|265/40R22 11A; 221; 24C; 24M nicht fir gepanzerte
106W
285/35R22 11A; 22B; 24C; 24D Fz;
106W
295/35R22 11A; 22B; 24C; 24D 10B; 11B; 11G; 11H;
108W
305/35R22 110 |[11A;22B; 24C; 24D 12A; 51A; 71A; 723;
73C; 74D; 744; 75,
RCO
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Verkaufsbezeichnung: Range Rover Sport
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kKW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
LW e1172007/46*0909*.. |155-375|265/40R22 106Y|11A; 24J; 26N; 26P Allradantrieb;
275/40R22 107Y[11A; 24J; 248; 26J; 10B; 11B; 11G; 11H;
26P 12A; 51A; 71A; 723;
275/40R22 108Y|11A; 24J; 248; 26J; 73C; 74D
26P
285/35R22 106Y|11A; 241; 246; 248;
26J; 26P
Verkaufsbezeichnung: RANGE ROVER SPORT
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
LS e11*2001/116*0243*.. | 140 -375|295/30R22 11A; 24C; 24D 10B; 10S; 11B; 11G;
103W
11H; 12A; 51A; 573;
71A; 723; 73C; 74D;
74E; 744

Auflagen

10B) Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche der zu verwendenden Reifen sind unter
Bericksichtigung der Loadindizes, mit Ausnahme der Reifen mit M+S-Profil, den Fahrzeugpapieren zu
entnehmen, soweit im Verwendungsbereich keine Abweichungen festgelegt sind. Die fir M+S Reifen
zulassige Hochstgeschwindigkeit ist im Blickfeld des Fahrzeugfiihrer sinnféllig anzugeben und diese
zulédssige Hochstgeschwindigkeit ist im Betrieb nicht zu Gberschreiten.

10S) Der serienmaBige Nenndurchmesser der Sommer- bzw. Winterbereifung darf nicht unterschritten werden.

11A) Der vorschriftsmé&Bige Zustand des Fahrzeuges ist durch einen amtlich anerkannten Sachversténdigen
oder Prufer flr den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Prifingenieur einer Uberwachungsorganisation oder
einen Angestellten nach Abschnitt 4 der Anlage Vlllb zur StVZO unter Angabe von
FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem
Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum §19 StVZO veréffentlichten Muster bescheinigen zu
lassen.

11B) Wird eine in diesem Gutachten aufgefihrte ReifengréBe verwendet, die nicht bereits in der
Fahrzeuggenehmigung fir diesen Fahrzeug-Typ/ -Variante/ -Version bzw. Fahrzeugausflihrung genannt
ist, so sind die Angaben Uber die ReifengréBen in den Fahrzeugpapieren bei der ndchsten Befassung mit
den Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle unter Vorlage der Allgemeinen Betriebserlaubnis
bzw. der Abnahmebestatigung nach §19 Abs. 3 der StVZO berichtigen zu lassen. Diese Berichtigung ist
dann nicht erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung
der Fahrzeugpapiere enthalt.

11G) Die Brems-, Lenkungsaggregate und das Fahrwerk mit Ausnahme von Sonder-Fahrwerksfedern missen,
sofern diese durch keine weiteren Auflagen beriihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Fir die
Sonder-Fahrwerksfedern muf3 eine Allgemeine Betriebserlaubnis oder ein Teilegutachten vorliegen;
gegen die Verwendung der Rad/Reifenkombination diirfen keine technischen Bedenken bestehen. Wird
gleichzeitig mit dem Anbau der Sonderréder eine Fahrwerksanderung vorgenommen, so ist diese und
ihre Auswirkung auf den Anbau der Sonderrader gesondert zu beurteilen.

11H) Wird das serienméaBige Ersatzrad verwendet, soll mit maBiger Geschwindigkeit und nicht langer als
erforderlich gefahren werden. Hierbei missen die serienméafiigen Befestigungsteile verwendet werden.
Bei Fahrzeugausfiihrungen mit Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzrades darauf zu achten, daf3
nur Reifen mit gleich groBem Abrollumfang zulassig sind.

12A) Die Verwendung von Schneeketten ist nicht méglich, es sei denn, dass fur den hier aufgefiihrten
Fahrzeugtyp eine weitere Umristméglichkeit im Gutachten aufgefihrt ist.
Far diese Umriistung mit der Einschréankung in Spalte Auflagen "Reifen mit Schneeketten" sind die dort
aufgefiihrten Auflagen und Hinweise zu beachten.
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22B) Durch Anlegen bzw. Bearbeiten der hinteren Radhausausschnittkanten und Kunststoffinnenkotfliigel tber

221)

241)

245)

246)

248)

24C)

24D)

24J)

24M)

die gesamte Radhausausschnittkantenlange ist die Freigangigkeit der Rad/Reifen-Kombination
herzustellen.

Durch Anlegen bzw. Bearbeiten der hinteren Radhausausschnittkanten und Kunststoffinnenkotfligel Gber
die gesamte Radhausausschnittkantenlange ist die Freigangigkeit der Rad/Reifen-Kombination unter
Bertcksichtigung der maximal zuldssigen Betriebsbreite nach ETRTO bzw. WdK (1,04 fache Nennbreite
des Reifens) herzustellen.

Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen der Frontschiirze und des Kotfligels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte herzustellen. Die
gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen
BetriebsmaBes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich
abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen der Frontschiirze und des Kotfliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte herzustellen. Je
nach Ristzustand des Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlequng, Radabdeckungsverbreiterung, usw.)
kann es mdglich sein, dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die gesamte Breite der
Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal mdéglichen Betriebsmafes des Reifens
(1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen des Kotfliigels oder durch Anbau von dauerhaft
befestigten Karosserieteilen im Bereich 50 Grad hinter der Radmitte herzustellen. Je nach Ristzustand
des Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlegung, Radabdeckungsverbreiterung, usw.) kann es mdoglich sein,
dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter
Beachtung des maximal mdéglichen BetriebsmalBes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens),
im oben genannten Bereich abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschiirze und des Kotfliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 50 Grad hinter der Radmitte herzustellen.
Je nach Ruistzustand des Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlegung, Radabdeckungsverbreiterung, usw.)
kann es méglich sein, dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die gesamte Breite der
Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen BetriebsmaBes des Reifens
(1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen der Frontschiirze und des Kotfligels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad
hinter der Radmitte herzustellen. Die gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung
des maximal méglichen BetriebsmalBes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben
genannten Bereich abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschirze und des Kaotfliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad
hinter der Radmitte herzustellen. Die gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung
des maximal méglichen Betriebsmafes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben
genannten Bereich abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen der Frontschiirze und des Kotfliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad
hinter der Radmitte herzustellen. Je nach Ristzustand des Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlegung,
Radabdeckungsverbreiterung, usw.) kann es méglich sein, dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die
gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen
BetriebsmaBes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich
abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschirze und des Kaotfliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad
hinter der Radmitte herzustellen. Je nach Ristzustand des Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlegung,
Radabdeckungsverbreiterung, usw.) kann es méglich sein, dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die
gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen
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BetriebsmaBes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich
abgedeckt sein.

Durch Aufweiten bzw. Ausstellen der vorderen Radhauser ist die Freigéngigkeit der
Rad/Reifen-Kombination herzustellen. Die genauen Maf3e / Bereiche sind dem beigefiigten Anhang /
Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Durch Aufweiten bzw. Ausstellen der vorderen Radhauser ist die Freigéngigkeit der
Rad/Reifen-Kombination unter Beriicksichtigung der maximal zuldssigen Betriebsbreite nach ETRTO
bzw. WdK (1,04 fache Nennbreite des Reifens) herzustellen. Die genauen Maf3e / Bereiche sind dem
beigeflgten Anhang / Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Durch Anlegen der vorderen Radhausausschnittkanten und Kunststoffinnenkotfliigel ist die Freigangigkeit
der Rad/Reifen-Kombination unter Beriicksichtigung der maximal zuldssigen Betriebsbreite nach ETRTO
bzw. WdK (1,04 fache Nennbreite des Reifens) herzustellen. Die genauen Male / Bereiche sind dem

beigeflgten Anhang / Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Der vom Fahrzeughersteller (siehe Betriebsanleitung oder Reifenfilldruckhinweis am Fahrzeug) bzw.
Reifenhersteller vorgeschriebene Reifenfilldruck ist zu beachten.

Die Verwendung von Reifen mit Notlaufeigenschaften ist laut Hersteller nur mit
Reifenfilldruckiberwachungssystem zul&ssig.

Die Verwendung unterschiedlicher ReifengréBen an Vorder- und Hinterachse ist an Fahrzeugen mit
Allradantrieb nur zulassig, wenn deren Abrollumfange gleich sind.

Es ist eine Bestatigung des Reifenherstellers ber die tatsadchlichen Abrollumfange erforderlich, es wird
empfohlen den Nachweis der Eignung bei den Fahrzeugpapieren mitzufiihren.

Alle an ein und derselben Achse montierten Reifen miissen vom gleichen Reifentyp sein.

Zum Auswuchten der Sonderréder diirfen an der Felgenauf3en- und -innenseite nur Klebegewichte
unterhalb der Felgenschulter angebracht werden.

Es ist nur die Verwendung von Metallschraubventilen mit Uberwurfmutter von auBen, die weitgehend den
Normen (DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire and Rim) entsprechen und die fiir einen Ventilloch-Nenndurchmesser
von 11,3 mm geeignet sind, zuléssig.

Das Ventil darf nicht Gber den Felgenrand hinausragen. Es sind die Montagehinweise des
Ventilherstellers zu beachten.

Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zul&ssig.

Das Anzugsmoment der Befestigungsteile der Rader ist der Betriebsanleitung des Fahrzeuges zu
entnehmen.

Es diirfen nur die serienmafigen Radbefestigungsteile vom Fahrzeughersteller verwendet werden.
Die Verwendung von Befestigungsmitteln mit entkoppeltem Schraubenbund ist erforderlich.

Die zulassige Achslast des Fahrzeugs darf nicht gréBer sein als das Zweifache der auf Seite 1 dieser
Anlage angegebenen Radlast unter Berlicksichtigung des angegebenen Abrollumfanges, gegebenenfalls
ist die erhéhte Achslast im Anhangerbetrieb anzupassen oder zu streichen.

Die Verwendung dieser Rad/Reifen-Kombination ist nicht zulassig an Fahrzeugausfiihrungen mit 130kW
Dieselmotor bis einschlieBlich Fz-EG-Genehmigung e11*98/14*0185*02 .
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Nacharbeitsprofile Fahrzeuq

Fahrzeuq:
Hersteller: LAND ROVER
Fahrzeugtyp: LG
Genehm.Nr.: e11*2007/46*0649*..
Handelsbez.: RANGE ROVER
Variante(n): Allradantrieb

Nacharbeit Radhausausschnittkantenbereich:

Auflagen Nacharbeit im Bereich Achse
von [mm] bis [mm]
26P x =260 y =260 VA
26B x =310 y =310 VA
Aufweiten Radhausausschnittkantenbereich:
Auflagen Im Bereich Aufweiten Achse
von [mm] bis [mm] um [mm]

26J x =310 y = 420 30 VA
26N x=310 y =420 10 VA
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Fahrzeuq:
Hersteller: LAND ROVER
Fahrzeugtyp: LW
Genehm.Nr.:  e11*2007/46*0909*..
Handelsbez.: Range Rover Sport
Variante(n):  Allradantrieb

Nacharbeit Radhausausschnittkantenbereich:

Auflagen Nacharbeit im Bereich Achse
von [mm] bis [mm]
26P x =260 y = 260 VA
26B x=310 y=310 VA
Aufweiten Radhausausschnittkantenbereich:
Auflagen Im Bereich Aufweiten Achse
von [mm] bis [mm] um [mm]

26J x=310 y =420 30 VA
26N x=310 y =420 10 VA
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Fahrzeughersteller : BMW AG
Raddaten:
RadgréBe nach Norm ;10 J X 22 H2 EinpreBtiefe (mm) 140

Lochkreis (mm)/Lochzahl  :120/5 Zentrierart : Mittenzentrierung
Technische Daten, Kurzfassung
Ausfiihrung Ausfiihrungsbezeichnung Mittenl [Zentrierring-  |zul. zul. gultig
och werkstoff Rad- |Abroll |ab
Kennzeichnung Kennzeichnung (mm) last umf.  [Fertig
Rad Zentrierring (kg) (mm) |datum
4051120L 120/L ohne 741 950| 2405| 06/15

Im Fahrzeug vorgeschriebene Fahrzeugsysteme, z. B. Reifendruckkontrollsysteme, miissen nach Anbau der
Sonderrader funktionsfahig bleiben.

Verwendungsbereich/Fz-Hersteller

Befestigungsteile

: BMW AG

: Kegelbundschrauben M14x1,25, Schaftl. 27 mm, Kegelw. 60 Grad

Anzugsmoment der Befestigungsteile : 140 Nm
Verkaufsbezeichnung: BMW X5 / X6
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kKW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
X70 e1*2001/116*0420*.. |155-200|265/35R22 11A; 24N; 240; 5LA;  [Nur BMW X5 (Baureihe
102W 51J E70); nicht
285/30R22 11A; 24C; 24N; 5KK beschussgeschutztes
101W
155-330|265/35R22 102 |11A;240; 57E; 99l Fz.;
265/35R22 102Y[11A; 24N; 240; 5LA; |10B; 11B; 11G; 11H;
51J 12A;51A; 71A; 723;
285/30R22 101Y|[11A; 24C; 24N; 5KK 73C; 74D; 75I
Verkaufsbezeichnung: X-REIHE
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
X5 e1*2007/46*0421*..  |155-330(265/35R22 102Y|5LA; 99l ab
€1*2007/46*0421*10;
BMW X5 (F15); nur mit
Radabdeckung Serie;
Allradantrieb;
Heckantrieb; nicht
beschussgeschitztes
Fz.;
10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 6AA; 71A;
723; 73C; 74D; 751
X5 e1*2007/46*0421*..  |155-200|265/35R22 11A; 24N; 240; 5LA;  [Nur BMW X5 (Baureihe
102W 51J E70); bis
285/30R22 11A; 24C; 24N; 5KK e1*2007/46*0421*09;
101W
155-330|265/35R22 102 |11A;240; 57E; 99l nicht
265/35R22 102Y|11A; 24N; 240; 5LA; |beschussgeschitztes
51J Fz.;
285/30R22 101Y[11A; 24C; 24N; 5KK 10B; 11B; 11G; 11H;
12A;51A; 71A; 723;
73C; 74D; 75I
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Verkaufsbezeichnung: X-REIHE (X1, X3, X4, X5, X6)
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kKW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
X-N1 e1*2007/46*0454*..  |155-330|265/35R22 102Y [5LA; 99I ab
€1*2007/46*0454*11;
BMW X5 (F15); nur mit
Radabdeckung Serie;

Allradantrieb;
Heckantrieb; nicht
beschussgeschitztes
Fz.;

10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 6AA; 71A;
723; 73C; 74D; 75l

X-NT e172007/46°0454".. |155-200|265/35R22 11A; 24N; 240; 5LA;  [Nur BMW X5 (Baureihe
102W 514 E70); bis
285/30R22 T1A; 24C; 24N; 5KK  |e1*2007/46*0454*10;
101W

155-330|265/35R22 102 |11A;240; 57E; 99l nicht

265/35R22 102Y[11A; 24N; 240; 5LA;  |beschussgeschitztes
51J Fz.;

285/30R22 101Y([11A; 24C; 24N; 5KK 10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 71A; 723;

73C; 74D; 75I

Auflagen

10B) Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche der zu verwendenden Reifen sind unter
Bericksichtigung der Loadindizes, mit Ausnahme der Reifen mit M+S-Profil, den Fahrzeugpapieren zu
entnehmen, soweit im Verwendungsbereich keine Abweichungen festgelegt sind. Die fir M+S Reifen
zuldssige Hochstgeschwindigkeit ist im Blickfeld des Fahrzeugfiihrer sinnféllig anzugeben und diese
zuléssige Hochstgeschwindigkeit ist im Betrieb nicht zu Uberschreiten.

11A) Der vorschriftsmé&Bige Zustand des Fahrzeuges ist durch einen amtlich anerkannten Sachversténdigen
oder Prifer fur den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Prifingenieur einer Uberwachungsorganisation oder
einen Angestellten nach Abschnitt 4 der Anlage Vlllb zur StVZO unter Angabe von
FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem
Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum §19 StVZO verdffentlichten Muster bescheinigen zu
lassen.

11B) Wird eine in diesem Gutachten aufgeflihrte Reifengré3e verwendet, die nicht bereits in der
Fahrzeuggenehmigung fur diesen Fahrzeug-Typ/ -Variante/ -Version bzw. Fahrzeugausfiihrung genannt
ist, so sind die Angaben Uber die ReifengréBen in den Fahrzeugpapieren bei der nachsten Befassung mit
den Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle unter Vorlage der Allgemeinen Betriebserlaubnis
bzw. der Abnahmebestatigung nach §19 Abs. 3 der StVZO berichtigen zu lassen. Diese Berichtigung ist
dann nicht erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung
der Fahrzeugpapiere enthalt.

11G) Die Brems-, Lenkungsaggregate und das Fahrwerk mit Ausnahme von Sonder-Fahrwerksfedern missen,
sofern diese durch keine weiteren Auflagen beriihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Fir die
Sonder-Fahrwerksfedern muf3 eine Allgemeine Betriebserlaubnis oder ein Teilegutachten vorliegen;
gegen die Verwendung der Rad/Reifenkombination diirfen keine technischen Bedenken bestehen. Wird
gleichzeitig mit dem Anbau der Sonderréder eine Fahrwerks&nderung vorgenommen, so ist diese und
ihre Auswirkung auf den Anbau der Sonderrader gesondert zu beurteilen.

11H) Wird das serienmaBige Ersatzrad verwendet, soll mit maBiger Geschwindigkeit und nicht langer als
erforderlich gefahren werden. Hierbei missen die serienmaBigen Befestigungsteile verwendet werden.
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Bei Fahrzeugausfiihrungen mit Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzrades darauf zu achten, daB3
nur Reifen mit gleich groBem Abrollumfang zul&ssig sind.

Die Verwendung von Schneeketten ist nicht mdglich, es sei denn, dass fiir den hier aufgeflihrten
Fahrzeugtyp eine weitere Umristméglichkeit im Gutachten aufgefihrt ist.

Far diese Umriistung mit der Einschrankung in Spalte Auflagen "Reifen mit Schneeketten" sind die dort
aufgefiihrten Auflagen und Hinweise zu beachten.

Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen der Frontschilrze und des Kaotfliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad
hinter der Radmitte herzustellen. Die gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung
des maximal méglichen BetriebsmalBes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben
genannten Bereich abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 2 ist - sofern serienmaBig nicht vorhanden - durch Ausstellen der
Heckschirze und des Kaotflligels oder durch Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich
30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad hinter der Radmitte herzustellen. Die gesamte Breite der
Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal mdéglichen Betriebsmales des Reifens
(1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich abgedeckt sein.

Bei Nachristung ist der vorschriftsméaBige Zustand des Fahrzeuges durch einen amtlich anerkannten
Sachverstandigen oder Prifer fir den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftfahrzeugsachversténdigen
oder einen Angestellten nach Abschnitt 4 der Anlage VIII b zur StVZO unter Angabe von
FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem
Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum §19 StVZO veréffentlichten Muster bescheinigen zu
lassen.

Die Radabdeckung an Achse 1 ist - sofern serienmafig nicht vorhanden - durch Ausstellen der
Frontschiirze und des Kotfliigels oder durch Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich
30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad hinter der Radmitte herzustellen. Die gesamte Breite der
Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal mdglichen Betriebsmafes des Reifens
(1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich abgedeckt sein.

Bei Nachristung ist der vorschriftsméaBige Zustand des Fahrzeuges durch einen amtlich anerkannten
Sachverstandigen oder Prifer flr den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftfahrzeugsachverstandigen
oder einen Angestellten nach Abschnitt 4 der Anlage VIII b zur StVZO unter Angabe von
FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem
Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum §19 StVZO verdffentlichten Muster bescheinigen zu
lassen.

Der vom Fahrzeughersteller (siehe Betriebsanleitung oder Reifenfulldruckhinweis am Fahrzeug) bzw.
Reifenhersteller vorgeschriebene Reifenfilldruck ist zu beachten.

Die Verwendung von Reifen mit Notlaufeigenschaften ist laut Hersteller nur mit
Reifenfulldruckiiberwachungssystem zulassig.

Die Verwendung dieser ReifengrdBe ist nur zuldssig, wenn die Reifennennbreite, der in den
Fahrzeugpapieren serienmafig eingetragenen Mindestreifengré3e, nicht unterschritten wird.

Die Verwendung dieser ReifengrofBe ist auf dieser RadgréBe nur an der Vorderachse zulassig.

Die Verwendung dieser ReifengréfBe ist nur zuldssig an Fahrzeugausfiihrungen bis zu einer zulassigen
Achslast von 1650kg.

Die Verwendung dieser ReifengrdBe ist nur zuldssig an Fahrzeugausfiihrungen bis zu einer zulassigen
Achslast von 1700kg.

Die Verwendung unterschiedlicher Reifengré3en an Vorder- und Hinterachse ist nur zulédssig, wenn
deren Abrollumfange gleich sind, oder diese der Serienkombination entsprechen.

Es ist eine Bestéatigung des Reifenherstellers Gber die tatsdchlichen Abrollumfange erforderlich, es wird
empfohlen den Nachweis der Eignung bei den Fahrzeugpapieren mitzufiihren.

Alle an ein und derselben Achse montierten Reifen missen vom gleichen Reifentyp sein.

Zum Auswuchten der Sonderréder diirfen an der Felgenaufen- und -innenseite nur Klebegewichte
unterhalb der Felgenschulter angebracht werden.
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723) Es ist nur die Verwendung von Metallschraubventilen mit Uberwurfmutter von auBBen, die weitgehend den

73C)
74D)
751)

991)

Normen (DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire and Rim) entsprechen und die fir einen Ventilloch-Nenndurchmesser
von 11,3 mm geeignet sind, zuléssig.

Das Ventil darf nicht Gber den Felgenrand hinausragen. Es sind die Montagehinweise des
Ventilherstellers zu beachten.

Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zulassig.
Es diirfen nur die serienmaBigen Radbefestigungsteile vom Fahrzeughersteller verwendet werden.

Die zulassige Achslast des Fahrzeugs darf nicht gréBer sein als das Zweifache der auf Seite 1 dieser
Anlage angegebenen Radlast unter Berlicksichtigung des angegebenen Abrollumfanges, gegebenenfalls
ist die erhéhte Achslast im Anhangerbetrieb anzupassen oder zu streichen.

Folgende Rad/Reifen-Kombination ist zulassig:

Reifengrofie:
Vorderachse: 265/35R22
Hinterachse: 305/30R22

Ist eine der beiden ReifengréBen im Gutachten nicht aufgefiihrt, so ist die nicht aufgefiihrte Reifengroie
nur auf einer anderen FelgengréBe zulassig.

Die erforderlichen Auflagen und Hinweise sind achsweise zu beachten.

An Fahrzeugausfihrungen mit Allradantrieb und automatischem Blockierverhinderer (ABV) bzw.
Antriebsschlupfregelung (ASR) dirfen nur Reifen verwendet werden, deren Abrollumfange gleich sind.
Es ist eine Bestatigung des Reifenherstellers (ber die tatsdchlichen Abrollumfange erforderlich; es wird
empfohlen den Nachweis der Eignung bei den Fahrzeugpapieren mitzufiihren.

Alle an ein und derselben Achse montierten Reifen miissen vom gleichen Reifentyp sein.
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Hinweisblatt zu den im Gutachten genannten Radabdeckungsauflagen Nr. 241 — 248, 24C, 24D, 24J und 24M.

Die nachfolgenden Bilder stellen die Hilfsmittel zur Erflllung der Radabdeckung dar, die in den
Radabdeckungsauflagen beschrieben sind.

Vorderachse
Bereich 30 Grad vor der Radmitte Bereich 50 Grad hinter der Radmitte Bereich 30 Grad vor und 50 Grad
Zu Auflage 241 bzw. 245 Zu Auflage 242 bzw. 246 hinter der Radmitte

Zu Auflage 241,242,245, 246,24C,24J

©

Hinterachse

Bereich 30 Grad vor der Radmitte Bereich 50 Grad hinter der Radmitte Bereich 30 Grad vor und 50 Grad
Zu Auflage 243 bzw. 247 Zu Auflage 244 bzw. 248 hinter der Radmitte
Zu Aufl age 243,244,247,248,24D,24M

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland
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FONDMETAL

Please find details of wheels supplied to TUV for testing listed below.
Certification request: ABE

1. General informations

- Wheel Model : STCO2C/1022

- Wheel Size : 10.0Jx22 H2

- Tyretype: Tubeless

- Snow chain: See TUV indications

- Face Parallelity And Roundness Of Rim : 0.30 mm

- Rim Base: According To Norm ET.R.TO.

- Valve Type : Customer Own (std ET.R.T.0. 11.3F)
- Balancing Weights : Self Adhesive

2. Applications

- All Models homologated

3. Versions
ET PCD CB.
Part Number Version Code RINGS | BOLT / NUT APPLICATION
(mm) (n, mm) (mm]
57.1 V009
STCO2C/1022 175112Y 17 5x112 75.0 Ring Seat 66.5 V025 VW Group, Mercedes, BMW, Porsche
57.1 V009
STCO2C/1022 305112Y 30 5x112 75.0 Ring Seat 66.5 Vo025 VW Group, Mercedes, BMW
V009
STCO2C/1022 405120L 40 5x120 74.1 V025 BMW
STCO2C/1022 405120R 40 5x120 72.5 OE NUT | Range Rover
STCO2C/1022 505130A 50 5x130 71.6 / OE BOLT : Porsche
4. Drawings / Accessories
- Wheel Drawing numbers/ date: STCO2C_1022175_A_0AO

STCO2C_1022305_A1_0AO
STCO2C_1022405_A2_0A0
STCO2C_1022505_A3_0A0

- Centering: see draw in attachment
- Hubcap: see draw in attachment
- Valve: n.a.

- Wheel Bolt/Nut: see draw in attachment
- Starting Torque The Wheel Nuts : see TUV Indications

pag 1di 3 Technical Department



5. Construction

- Wheel Standard:
- Construction:
- Design:

ETRTO.
One Piece Wheels
Fondmetal Wheels

6. Description of the Wheel Manufacturing

Features:
Heat treatment:

Varnishing:
7. Material

- Material:

- Enervations load:
- Tension strength:
- Elongation:

- Density:

- Hardness:

Chemical Analysis :

Machining Process:

Gravity casting

No

Fully CNC Machined & CNC drilling Of fixing Holes
3 layer, powder coat, color paint, lacquer

Aluminium alloy G-Al Si10 Cu
Rp02 70 N/mm2

BRm 140 N/mmg2

A 2%

2.65 kg/dm3

Min. 50 HB

Silicio Si% Rame Cu% Ferro Fe% Manganese Mn% Zinco Zn% Magnesio Mg% Titanio Ti%

10+11,5 04+,08 Max 0,50 0,2+0,5 Max 0,45 Max 0,15 Max. 0,15
Cromo Cr% Nichel Ni% Piombo Pb%

Max. 0,1 Max. 0,1 Max. 0,1

8. Corrosion Consistency of the Material

- Against influence of the water : Very good
- Against sea water : Very good - Minimum 384 hours Corrosion Protection To UNI ISO 9227

9. Quality Control

Material Analysis

A 100% tubeless

100% X-Ray Analysis
Dimensional Inspection Throughout manufacture
Statistical Process Control On Critical Dimensions

- A 100% visual inspection

pag2di 3
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10. Production plant

Casting :
Machining Process :

- Finish Control :
Dispatch/ Delivery :

pag 3di 3

Varnishing / Paint Finish :

Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG

03,/08,/2017

Ufficio tecnico Fondmetal

Technical Department



TuVNORD

Mobilitét

Technischer Bericht

Nr. RP-004737-A0-072

uber die Radfestigkeit der Sonderrader Typ STC02C/1022

| Auftraggeber:

der RadgroBe 10Jx22H2

Fondmetal S.p.A.

Via Bergamo, 4
1-24050 Palosco (BG)
ltalien

Dieser Bericht beinhaltet ausschlieBlich den Nachweis der Radfestigkeit. Die nachfolgend
beschriebenen Rader wurden nach den ,Richtlinien fir die Prifung von Sonderradern fur
Kraftfahrzeuge und ihre Anhanger vom 25.11.1998“ bezuglich der Dauerfestigkeit gepruft. Flr
die Verwendung des Sonderrades an Fahrzeugen sind entsprechende Berichte vorzulegen.

Il Technische Angaben zu den Sonderradern

Hersteller: Fondmetal S.p.A.

Radtyp: STC02CG/1022
Handelsmarke: Fondmetal
Handelsbezeichnung: FONDMETAL STC02C/1022
Radgréie: 10Jx22H2

Art des Rades: einteiliges Leichtmetallrad
Zentrierart: Mittenzentrierung
Radgewicht in kg: 17.0bis 17.3
Korrosionsschutz: Lackierung

IFM - Geschéftsstelle Essen
AdlerstraBe 7
45307 Essen

PRUFLABORATORIUM / TEST LABORATORY
IFM - Institut flir Fahrzeugtechnik und Mobilitat
Akkreditiert nach/accredited DIN EN ISO/IEC 17025: D-PL-11109-01-00
Technischer Dienst/Technical service: KBA — P 00004-96



Technischer Bericht

Nr. : RP-004737-A0-072
TuVNORD
Seite : 2/7 Mobilitat
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02C/1022
lll Ubersicht der Ausfiihrungen
Ausfuhrungs- LZ/LK |[BS| ML |ET| RF |FR| AU IMP HD |BM
bezeichnung
LK 112/Y 1 5112 |BS3| Z275.00 | 17| 150 |950 | 2405 | 265/35R22 06/15 | 1
LK 112/Y 5112 |BS3| Z275.00 | 17| 150 |950 | 2405 | 265/35R22 06/15
LK 112/Y 5/112 |BS3| Z275.00 | 30 | 150 |950 |2405| 265/35R22 06/15
LK 112/Y 1 5/112 |BS3| Z275.00 | 30| 150 |950 |2405| 265/35R22 06/15 | 1
LK 120/L 5120 |BS2| 74.10 |40 | 155 |950 |2405| 265/35R22 06/15
LK 120/L 1 5120 |BS2| 74.10 |40 | 155 |950 |2405| 265/35R22 06/15 | 1
LK 120/R 5120 |BS1| 72.50 |40 | 155 |950 |2405| 265/35R22 06/15
LK 120/R 1 5120 |BS1| 72.50 |40 | 155 |950 |2405| 265/35R22 06/15 | 1
LK 130/A 5130 |BS4| 71.60 |50 | 160 |950 |2405| 265/35R22 06/15
LK 130/A 1 5130 |BS4| 71.60 | 50| 160 |950 |2405| 265/35R22 06/15 | 1
LK  |Lochkreis (Radbefestigung) in mm
LZ Lochzahl (Radbefestigung)
BS  |Befestigungssitz siehe Tabelle unten
ML  [Mittenlochdurchmesser in mm
(Z= fur Zentrierring)
ET  |[Einpresstiefe in mm
RF  |Radflanschdurchmesser in mm
FR  |max. zuldssige Radlast in kg
AU max. zulassiger Abrollumfang in mm
IMP  [Kleinster geprufter Impact s. V.3.2
HD |ab Herstelldatum Monat und Jahr
BM  |[Bemerkungen siehe folgende Tabelle
Bemerkungen zu den Radausfiihrungen
1 [Designfrasung auf der Speiche
IV_Angaben zu den Sonderréadern
1V.1 Radbefestiqungen
BS |Art Zentriersitz Bolzenloch- zyl. Mai3 des
durchmesser in mm Bolzenlochs in mm
BS1  [Schrauben/Muttern Flachbund 23 22
BS2 [Schrauben/Muttern Kegel 60° 15 9
BS3 [Schrauben/Muttern Kegel 60° 16 11
BS4 [Schrauben/Muttern Kugel @28 mm 15 10

Zuléssiges Anzugsmoment

RP-004737-A0-072.docx

je nach Vorgabe des Fahrzeugherstellers, jedoch
max. 160 Nm bzw. wie im jeweiligen
Verwendungsbereich angegeben



Technischer Bericht

NF. RP-004737-A0-072
r TuVNORD

Seite : 3/7 Mobilitét
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02C/1022

1V.2 Kennzeichnung der Sonderradern

An den Sonderradern wird folgende Kennzeichnung angebracht:

Hersteller: Fondmetal

Radtyp: STC02C/1022
Radausfihrung: z.B. 112/Y
RadgrofBe: 10Jx22H2
Einpreftiefe in mm: z.B. ET30
Herkunftsmerkmal: Made in ltaly
Herstelldatum: Ringgitter, Monat Jahr
Material: G-AL Si 10 CuMg

An der Innenseite der Sonderrader kdnnen noch weitere Kontrollzeichen angebracht sein.

V. Sonderradprifungen
V.1 FelgengréBe

Die MaBe und Toleranzen der unsymmetrischen Tiefbettfelge mit beiderseitigem Hump ent-
sprechen der E.T.R.T.O - Norm. Die MaBBe wurden Uberprift. Die nachgepruften Muster
stimmten in den wesentlichen Punkten mit den Zeichnungsunterlagen tberein.

Zeichnungsinhalt Zeichnungsnr Zeichnungsdatum
Zeichnung Ausfihrung(en) 2R 376-A 20.05.2015
Zeichnung Ausfliihrung(en) 2R 376-A1 20.05.2015
Zeichnung Ausfliihrung(en) 2R 376-A2 20.05.2015
Zeichnung Ausfliihrung(en) 2R 376-A3 20.05.2015

V.2 Werkstoff der Sonderrader

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten des Werkstoffes sind in der
Beschreibung des Herstellers aufgefihrt. Diese Angaben wurden durch uns nicht gepruft.

RP-004737-A0-072.docx



Technischer Bericht

NF. RP-004737-A0-072
r TUVNORD

Seite : 4/7 Mobilitét
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02C/1022

V.3 Festigkeitsprifung
V.3.1 Dauerfestigkeitsprifung

Die Dauerfestigkeit wurde auf einem unwuchtbelasteten Scheibenradprufstand untersucht. Der
Prafung wurden folgende Werte zugrunde gelegt.

Ausfuhrungs- ET FR 9l Fayn AU MB Geprift | BM
bezeichnung Abgeleitet
LK 112/Y 17 950 0,9 | 0,383 2405 6739 A
LK 112/Y 1 17 950 0,9 | 0,383 2405 6739 G
LK 112/Y 30 950 0,9 | 0,383 2405 6981 A
LK 112/Y 1 30 950 0,9 | 0,383 2405 6981 G
LK 120/R 40 950 0,9 | 0,383 2405 7167 A
LK 120/R 1 40 950 0,9 | 0,383 2405 7167 A
LK 120/L 40 950 0,9 | 0,383 2405 7167 A
LK 120/L 1 40 950 0,9 | 0,383 2405 7167 G
LK 130/A 50 950 0,9 | 0,383 2405 7354 A
LK 130/A 1 50 950 0,9 | 0,383 2405 7354 G
ET  |[Einpresstiefe in mm
FR  |max. zuldssige Radlast in kg
U Reibwert
rayn _[Dynamischer Reifenhalbmesser In mm
AU max. zuldssiger Abrollumfang in mm
MB  |[Maximales Biegemoment in Nm
G Ausflihrung wurde mit den Werten
geprift
A Werte flr die Ausflihrung wurden von
geprifter Ausfiihrung abgeleitet
BM  |Bemerkungen zu den Werten siehe folgende Tabelle

An den gepriften Radern konnten nach Erreichen der vorgeschriebenen Mindestlastspielzahlen
keine Anrisse festgestellt werden. Ein unzulassiger Abfall des Anzugmomentes der Be-
festigungsteile war nicht gegeben.

RP-004737-A0-072.docx
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Seite :
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Teiletyp :

RP-004737-A0-072

5/7

TUV NORD

Mobilitét

Fondmetal S.p.A.
STC02C/1022

V.3.2 Impact-Test

Zum Nachweis eines ausreichenden Bruchverhaltens wurde ein Impact-Test nach ISO 7141
durchgefihrt. Als Prafbereifung wurde die in der folgenden Tabelle genannten ReifengréBen
verwendet. Dabei wurde jeweils ein Fabrikat mit mdglichst geringer Querschnittsbreite gewahlt.

Ausfuhrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung
LK 112/Y 5/112 17 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 112/Y 1 5/112 17 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 112/Y 5/112 30 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 112/Y 1 5/112 30 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
LK 120/R 5/120 40 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 120/R 1 5/120 40 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 120/L 5/120 40 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 120/L 1 5/120 40 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
LK 130/A 5/130 50 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

RP-004737-A0-072.docx
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Nr. : RP-004737-A0-072
TUVNORD
Seite : 6/7 Mobilitdt
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02C/1022
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung
LK 130/A 1 5/130 50 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
LK |Lochkreis (Radbefestigung) in mm
LZ  |Lochzahl (Radbefestigung)
ET  |[Einpresstiefe in mm
FR  |max. zuldssige Radlast in kg

Bemerkungen Impact-Test-Prifungen

Die Anforderungen der Richtlinie wurden erfullt.

V.3.3 Abrollpriifung

Bei der Abrollpriifung wurden folgende Werte zugrunde gelegt.

Ausfihrungs- ET FR FP P S RF Geprift | BM
bezeichnung Abgeleitet
LK 112/Y 17 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 305/45R22 A
LK 112/Y 30 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 305/45R22 A
LK 112/Y 1 17 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 305/45R22 A
LK 112/Y 1 30 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 305/45R22 G
LK 120/L 40 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 305/45R22 A
LK 120/L 1 40 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 305/45R22 G
LK 120/R 40 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 305/45R22 A
LK 120/R 1 40 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 305/45R22 A
LK 130/A 50 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 305/45R22 A
LK 130/A 1 50 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 305/45R22 A

LK  |Lochkreis (Radbefestigung) in mm

LZ Lochzahl (Radbefestigung)

ET  |[Einpresstiefe in mm

FR  |max. zulgssige Radlast in kg

FP  |Pruflast in daN

P Priifluftdruck in bar

S Abrollstrecke in km

RF  |PrufreifengréBe

G Ausfiihrung wurde mit den Werten
geprift

A Werte fir die Ausfiihrung wurden von
geprifter Ausfiihrung abgeleitet

BM | Bemerkungen zu den Werten siehe folgende Tabelle

An den gepriften Radern konnten nach Erreichen der vorgeschriebenen Mindestlastspielzahlen
keine Anrisse festgestellt werden. Ein unzulassiger Abfall des Luftdruckes der Prifbereifung war
nicht gegeben.

RP-004737-A0-072.docx
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NF. RP-004737-A0-072
r TUVNORD

Seite : 717 Mobilitét
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02C/1022

VI Auflagen und Hinweise

1) Bei der Festigkeitsprifung wurden je nach Ausfihrung ein Abrollumfang (s. Tabelle)
zugrundegelegt. Die Verwendung von Reifen mit kleinerem Abrollumfang ist technisch
unbedenklich.

2) Die geprufte Radlast und der Abrollumfang missen ausreichend sein.

3) Die Anbaumal3e sind zu Uberprifen. Insbesondere sind Lochkreis, Art der Zentrierung,
Schrauben- bzw. Stehbolzenlange und Gewinde zu Uberprifen.

4) Die Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination zu festen Teilen der Bremsanlage und
des Fahrwerks muss gegeben sein (Wuchtgewichte beachten). Die Freigangigkeit zu
Teilen des Fahrwerks ist zu prifen.

5) Es sind nur schlauchlose Reifen mit Gummi -oder Metallventilen zul&ssig.Bei Fahrzeugen
mit Hochstgeschwindigkeit gréBer 210km/h sind nur Metallventile zulassig. Die Ventile
mussen den Normen DIN, E.T.R.T.O. oder TRA entsprechen, sollen mdéglichst kurz sein
und durfen nicht Gber die Radkontur hinausragen.

6) Die Rader durfen an der AuBen (Designseite) - und Innenseite nur mit Klebegewichten
ausgewuchtet werden.

7) Bei der Auswahl der BereifungsgréBen ist zu beachten, dass die Abmessungen
(Nennbreite sowie Querschnittsverhaltnis) der bei der Impactprifung verwendeten
Reifengré3e nicht unterschritten wird (siehe Tabelle zu Punkt V.3.2).

Nennbreite Querschnittsverhaltnis zulassig
> gepruft > gepruft ja
> geprift < geprift ja
< geprift < gepruft nein
< geprift = geprift nein

8) Im Fahrzeug verbaute sicherheits- und/oder umwelirelevante Fahrzeugsysteme (z.B.
Reifendruckkontrollsysteme) missen nach Anbau der Sonderréder funktionsféhig bleiben
bzw. entsprechend ersetzt werden.

Dieser Bericht umfasst 7 Seiten und darf nur vollstandig verwendet werden.

TUV NORD Mobilitat GmbH & Co. KG
IFM - Institut fir Fahrzeugtechnik und Mobilitat
Adlerstr. 7, 45307 Essen

Akkreditiert nach DIN EN ISO/IEC 17025: D-PL-11109-01-00
Benannt als Technischer Dienst
vom Kraftfahrt Bundesamt: KBA — P 00004-96

<ok

Dipl.-Ing. Schéffler

Geschaftsstelle Essen, 20.08.2015

RP-004737-A0-072.docx
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ANELLO ELASTICO
IN ACCIAIO @1.6

SPANNRING AUS
STAHL @1.6

1665

(02/07/10)

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

ANELLINO DI CENTRAGGIO RADIUS

=RAIIUS

Via BERGAMO,4
24050-PALOSCO
BERGAMO-ITALY

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer |541_67/|
DISEENO N 541-671

o ALE AL UNI 900/1
FINITURA

Lackierung

DISEGNATO DA S. FOREST
GONTROLLATO DA S. RAINER)
DATA  05/05/97 |SCALA 14 (2:1)

REV. A1

ALLE EIGENTUMSRECHTE VON RACING DYNAMICS VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLUNG DER HIER
DARGESTELLTEN TEILE SOWIE DIE WEITERGABE AN DRITTE DIESER ZEICHNUNG IST, OHNE SCHRIFTLICHE GENEH-
MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.

CODICE ANELLINO | @ INT. Sm. A. NOTE

KENNZ. REDUZIERRING DURCHMESSER | DURCHMESSER BEMERK

1547 54.10 3X45°

1567 56.10 3X45°

1566 56.60 3X45°

1577 57.10 OX45°

577 57.10 3X45° Spec. AUDI (tarnito in FM)
1587 58.10 2X45°

1597 59.10 3X45°

1596 59.60 3X45°

1607 60.10 3X45°

634 63.40 OX45°

1647 64.10 3X45°

1657 65.710 3X45°

1667 66.10 3X45°

665 66.50 3Xx45° Spec. AUDI (tarnito in FM)
666 66.60 LX45°

67/ 67/.10 IX45°

TUTTI | DIRITTI DI PROPRIETA' SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
SE NE VIETA SIA LA RIPRODUZIONE ANCHE SOLO PARZIALE PER LA COSTRUZIONE DEI PEZZI RAPPRESENTATI,
SIA LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.

FILE: ANELLINO-RD



1 | 2 | 3 | 4
Elenco componenti
POS CODE DESCRIZIONE MAT (@7) Trat_Term. T.P.S. Peso Qta NOTA BENE:
1 |PP19D37-MW |Vite PP Ch.19 M14x1.5 S.52 L.66,5 collare@28 CL10.9 [30MnB3 UNI EN ISO 898-1 W.N.1.5510 (28B2 UNI EN 10263-4) Bonifica 93.14 1 - rullatura filetto dopo bonifica
2 |wPCM14 Boccola conica 60° per viti PC @25x15 36SMnPb14 UNI EN 10087 W.Nr.1.0765 Fe/Zn 12 c1B UNI EN ISO 4042:03 30.19 1

- il trattamento di protezione superficiale
avviene dopo il montaggio della rondella

e la rullatura

- il bloccaggio della rondella viene garantito
dalla filettatura

- dopo montaggio la rondella deve girare
liberamente

Derivata da PC19D37-MW

Qila ©
o 5/ Qs
Q * 2
16 22 ©
© Q &
< Q11 ©
<y 3
n
E S IB W
N 1=} <
< ;}_}F = Q17 -
W ﬁ
% o o
Q21 H Q1
9 —~
/ LO. p)
—
2L
Q8 | Qsa bt
i 10 9 —~
Preprazione ° Q S i
filetto $12.85 3 ¢l 3
QS 0 © % ™
e\
i
%‘—— ~
\
A —=
M 14x1,5 -69 Sm.2x30° max 2p
Tolleranza filetto 6€ rif.UNI EN 1SO 4753
prima della zincatura
Q14
Q13
~
. 00 | 09/02/2017 |Emissione disegno
Q26 o b REV DATA UPDATE
9 N sMussi SM=0.5x45° |MATERALE LAV. GENERALE
g NON QUOT. . 30MnB3 UNI EN 1SO 898-1 W.N.1.5510 (28B2 UNI EN 10263-4) %? v— 6_@
— ﬁ‘gifgﬁ'gt R=0.5 TRATTAMENTO TERMICO |CLASSE DUREZZA
@] Bonifica 10.9 HRC 33,5+35,5 (32+39) PESO gr .~ SCALA
Bl.meccu Trattamento di protezione superficiale T.P.S. Nl118.2 g 1:1-A3
Dec.+Fe/Zn 12 c1B UNI EN 1SO 4042:03 N ’
engineering QJINCOLS pis. |DATA |O9/7 O2/ 2017
Via Volta 18/20/26/28 Visto (Creato dajDavide AGGUJARO
35030 Veggiano PADOVA hodties |Davide AGGUIARO
ITALY www.bimecc.it CODICE
Quote senza indicazione di tolleranza rif. UNI EN ISO 22768 - m, con specifiche a relative norme, e successivi aggiornamenti, per: | DB/ PF: PCLODS7-MW
- viti, viti prigioniere e dadi riferirsi inotre a UNI EN 1SO 898-1:2013 - UNI EN 1SO 898-2:2012 UNI EN 1SO 4759-1 e UNI EN 26157
- rondelle UNI EN ISO 4759 - 3 CODICE
Descrizione articolo
Vite conica 60° con rondella mobile Ch.19 M14x1.5 S32 L.61,5 @e28 CL10.9 - zincata 12 um PC19D32-MW
Questo disegno & proprieta di " Bimecc Engineerinq S.p.A. - asocio unico” e non puo essere riprodotto, né comunicato a terzi senza ns autorizzazione scritta
1 | 2 | 3

| 4




D 21132
Ch.17 229,

9.5:82 12.50 152

014x15 6g

DENOMINAZIONE: C VITI 14 x 150 Ch.17
CODICE PARTICOLARE VOO9 A

Teilenummer
DISEGNO N° / TIPO DI VEICOLO
Zeichnung Nr. FAHRZEUG TYP
j MATERIALE 109
o Werkstoff .
OIS/ [FNITURA >

Lackierung
ﬂ/ DISEGNATO DA S. FORESTI

CONTROLLATO DA S. RAINERI

Uberpriift von

Via BERGAMO 4 DATA 29/10/93  |3SALA 241

PALOSCO (BG) ITALY = Mafistab
REV. | AO

FILE: VOO9



60° B
0 23.00 3
Ch.17 8%
0 14.0 5%

f@n\

DENOMINAZIONE: C VITI 14 x 1.25 ch.17
CODICE PARTICOLARE V025 A

Teilenummer
DISEGNO N° / TIPO DI VEICOLO
Zeichnung Nr. FAHRZEUG TYP
j MATERIALE 109
o Werkstoff .
FONIDL ST/ [FNITURA >

Lackierung
ﬂ/ DISEGNATO DA S. FORESTI

CONTROLLATO DA S. RAINERI

Uberpriift von

Via BERGAMO 4 DATA 04/05/12  |3SALA - 241

PALOSCO (BG) ITALY = Mafistab
REV. | AO

FILE: V025



A10.3 |YZ|[2]
28072 ‘
13.5:32 254 12 12.5 342
3 | : SCHNITT B-B
\D 38.57 132 179.73 %52 Massstab 11
o
. . M 22
STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. 32/ N A
o <]Q 200 LF:Y_? VI—
) )
STAMPIGLIARE: 17 oy . - ~ = =
.‘\) . = =I
Q- S li il
.Lloj; 6<3/ \ /;i. ‘!‘\
: 7 777 ) Gy
7 A i
\ 2 |
63 =
@70
'\
".
\
'\
\
‘\ 156.5 132 AN AN
4% 89.05 %2 B B
~
>
ET7 82 —
N M
15 132 >} S—
| LAY (LN _ 1
11188 [2] NI <@
> | o||lo o
1x45° D |© -
|
NN BAZ\ |N
o R20 N—v©
S K
s /L A ] A
I ) 2
2.81%35 N/ 0 S N
| | N O 2 4 0.2 N
' sl 33| 99, 1.5x302|]IP > e
ol Mm% g3 se| N2 98 55| 23| e
o m 2 N 0 | 64.25 83 N &l o ol o 9
Al | 8| B W ‘ |i == S N I = Vo] Y
LN +03
s| o 5 | 88 /RE: T B B B
=]
]
110.05|Z é"
SCHNITT C-C —
Massstab 1:1 e@
61.9 152
D~/ 0.2 |[[2INOT CONVEX
9.64°
PER VERSIONE CON
FRESATURA L.K112/Y
STAMPIGLIARE: 1
DOPO CODICE INTERASSE - N LA U
STAMPIGLIARE: cod. intferasse | KBA NAD. ECE '
/ o 33
[— o g
-
| 2 mL
—] RBO
y — i STC02C/1022
So mm RA !Q B A 5 O 5 4 E%D%Eo
STAMPIGLIARE: giorno lav.meccanica. ‘ ' 0 SCHNITT A-A m | | MISURA 10Jx22H2
] o Q% SA Massstab 11 ; QZS i T F@N@ME?&& AR TAB 11 (5:1)
@y\w > Ne H S OBERFLACHEN-SYMBOLE| ./ 32/ 63/ A | | | OAth 20/05/15
5?- g\ ~ ~ SIMBOLI DI SUPERFICIE ( ) ) | - ZEICHNQNGS-N. 1 2R 376-A
S Via BERGAMO 4,PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON|FORESTI S
» 0 < |ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: waw fondmetal.com DISEGNATO DA '
. S <o | LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: UBERPRUET VON | RAINERI S.
X
@’]6 g]_ 8 j Z |<_1: :(g -CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) HERST;E\];;ELCQ:UUTTEREDESCRIZIONE FONS\;SEEEEWE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
LI . 1 -
Q ~F ] U S |[-PIANO D'APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) TYP MODELLO STC02C/1022
o | X m O N DETAIL J O GRORE 10Jx22H2
M g % o g Massstab 211 -~ <ZE ZEI [2] ENPRERTIERE &7 ET7
J > m ) ——— N QUOTA IMPORTANTE wichices mass) HERSTELLUNGSLAND _£06Rca10 MADE IN ITALY -
Lﬁ‘ —// J LN J S T o E < LOCHKREIS INTERASSE AR LK
i /ﬁ NN S = | 2, Z ) [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (serR wicHTIGES MASS) WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRTTE |KBA: 50547 G S0 Cu Mg - JWL - Té
?CID EC?DI'YP /m ftﬂ O_ E . ] ﬁ/ | \ \f UJ % E ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOMREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGBILI IN RILIEVO
Q| © | O =& ~ ?, £ [BLANCIATURA DINAMICA MAX Ant.45gr Post.30gr WERKSTOFF 5 AL SO Cu Mg
N mm | O DRI 0.5 O D —> | DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 45gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr MATERIALE
é I~ T | > I‘ ‘_” l-- 7 = BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMAGBTEN RADIEN 0.5mm 3v2/ g/ UND K)/
N LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm
R e 2.0 < W7 |GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE e TSN O T e ¥
SE N = ) ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET INTERASSE .04mm SULLA MEZZERIA
< O | J DETAIL H OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
% % DET A”_ K LM % Massstab 111 SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
S NS N S a0 RN
z|° Hasssiab 11 N DRREENBETT 0 DR NORY ANGEGERENEN, TOLERANZEN SIND 20 BEACHTEN
NOTE - VARTE OFEENE JOLERANZEN | Si8ion oaswn | 1) | i ot iftireseno. o 30
PUNTE: FR-114 PORSCHE Macan STC02C/1022 | 17 12/Y 75.00 1665 6650 | 5 |/ SETUSETE oy ot Druncs Vo Ton 0 NCDRKK 2R IERSTELUG b e | REV [ 0.AD
C O P P E T T A . G O O 2 MGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
' FAHRZEUG-TYPEN TYP ET LK MB. | NENNZREDUZERRING |NNEN-OURCHMESSER| BL 1) 61 (OIS 210 R | EOS M, Sin MOFLoe B Sy
MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA ANELLO DI RIDUZIONE DIAMETRO INTERNO  IN°FORI| 5| LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.

FILE: STC02C_1022175_A_0AO



A10.3 [YZ|[2]
280 72 ‘
13.5 %62 254 12 12.5 132
: ; | & SCHNITT B-B
- 38.57 132 179.73 132 Massstab 1
o~
i - " 227
STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. 32/ N A
QQ- 200 ,’% VI_
N m — —
STAMPIGLIARE: 30 {1y . . S = =
& o a Fr
i il
ww / / / ~ /\ (.}!\
7 -/ = =t
\ 2 \
63 =
@70
\
\
\
\
\
\
\
\\ 169.5 52 ]/ \r _l/ \I_
\
\|
76.05 1% B B
~
A
ET:30:%2 — —
(N M
LA | LN | |
ERESv N||O
ale |
| o
2\ i l l 1
Ny 3%\ in o~
N R20 N e N &L
S O SV 4
R3 L A1 A
T 2
288l %3 o | S
| | N +0.2 "~
| w5 58 15x30°|e © 2.4 %5 N
NSl m E s 2| 98| B oW B OB o
S| ml 2 Q| i ‘ 51.25 2 bp— | >~ 2 ¥ 3 7
A R 3 8| S| ssss ‘|| s| o s s o 9§ 9
e o 4 ® T IRES N
J 3
A
]
N
1]0.05|Z 7
STAMPIGLIARE: SCHNITT CoC 5
giorno lav.meccani Masestab 11 e@
48.9 133
P17 0.2 |[[2INOT CONVEX
9.64°
PER VERSIONE CON
FRESATURA L.KNM2/Y
STAMPIGLIARE: 1
DOPO CODICE INTERASSE .. R
STAMPIGLIARE: cod. interasse KBA. NAD ECE
’:.r:,’
()
- S
e
| — mL
- R KBA 5054 I, STC02C/1022
‘ . g SCHN'TT A-A @ @ | | | HZ%RSATAB :]]C')]JX(ZSZ!]_;Z
} Massstab 11 . . | : .
<2 22 S ~ L D SCALA
@y\w N H d 0 OBERFLACHEN-SYMBOLE| /' 32/ &3/ ¢ A F@NDMEWA% | AT 20/05/15
G g\ o ~ SIMBOLI DI SUPERFICIE ) | - ZEICHNQNGS-Nr. 1 2R 376-A1
ad = Via BERGAMO 4,PALOSCO (BG) ITALY
N .. < |ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: i fondneal con LA GESESL Y FOREST! S,
@,]6 LU % \0 LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: LCJ(?NEFEE)IE%':I'(-)FDYAON RA'NER' S.
" . 316 Z |<—E S _CENTRATURA (MTTENBOHRUNG) KENNZEICHNUNG _DESCRIZIONE AUBENSEITE FRONTALE INNENSEITE _POSTERIORE
23 | om N O W 9 PIANO D'APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) %ESIOEDEL_LEOR S — STC02C/1022
+ 1 + 1 CD -« - -
O | © M O A H Z ] GROBE  MSurRA 10Jx22H2
M [ (N LN . 1 EINPRERBTIEFE ET ET:30
o ) ﬂ ) AN~ m N~ DETAIL J N i,E < [[2] QUOTA IMPORTANTE wickices wass HERS TELLUNGSLAND._Fasercaro MADE IN ITALY —
o3 | om b O | ~ LN - S Massstab 2:1 E{ HERS TELL DATA DI FUSIONE DA
+ o :)OI /L\—V m g J S I I T Z U [3] OUOTA MOI_TO |MPORTANTE (SEHR WICHTIGES MASS) WEITERE KEIEJ\IIIIEZRQI?:SHENUNGEN ALTRE SCRITTE |KBA: 50547 G SiM0 Cu Mg - JWL - T6
% N 0w | O <ZE / 4= 5 LLI LL > ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
< | D Sa g O L VY% ) l__ g{ BILANCIATURA DINAMICA MAX AHT4SQF POST.BOQF WERKSTOFF G Al Si10 Cu M
oS T 2 | = ’ N\ D — | DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 45gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr MATERIALE g
N | 5 m e % D | /ﬂ} l- ) 3 BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMARTEN RADIEN 0.5mm 3v2/ %3/ UND K)/
LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm
S| 9 NE 0.5 s < W7 |GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE e TG o oS
0 E O E ‘ LL] ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET INTERASSE 0.1mm SULLA MEZZERIA
5= DETAIL K S| 3 DETAIL H - OBERFLACHE EANGATUAA 50Po SGASSATURA SECot00 berospon
T - Massstab 1:1 Massstab 1:1 FELGENBETT ’s\‘E'ﬁ‘OCN'SO NEé&%‘Iﬁ?'ENORM
O B DR NORY, ANGEGEBENEN TOLERANZEN SND 2U BEACHTEN
NOTE - VARTE OFFENE TOLERANZEN | Siieith 000, @) P Lt esen, wor 50
TOLLERANZE NON QUOTATE LAVORATA P mm ANGOLO LAVORATO : *
PUNTE: FR-114 AUD| STCOZC/1022 30 ,],]2/Y -75 OO |665 66 50 5 ALLE EIGENTUMSRECHTE VON RACING DYNAMICS VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLUNG DER HIEII'\’I REV OAO
COPPETTA: GOO? ' : MGLNG SEITENS RACNG DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICE ZUNDERHANDLUNG WRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
- FAHRZEUG-TYPEN TYP ET LK. M.B. KENNZ.REDUZIERRING |INNEN-DURCHMESSER| BL |TuTTi | DRITTI DI PROPRIETA’ SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA |  ANELLO DI RIDUZIONE | DIAMETRO INTERNO  [NFORI|S L COMNCAZONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. OLALSIASI NGSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.

FILE: STCOZ2C_1022305_A1_0A0



~10.3 [YZ|[2]
280 112 ‘
13.5 3 254 % | 12,583 SCHNITT B-B
\D 38.57 02 179.73 192 Massstab 1:1
| | - 224
STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. 32/ N A
<L 2 —
A 3.2 20 ¢
STAMPIGLIARE: 40 {1y o ” N 5 <
i | A s
— - 7 7 i Win)
7 L i
\ 2 I
63 T
@70
| 179.5 ~ ~
66.05 % B B
N
)
ET:40 2 — —
am
14 432
> [>< =
9 182 LN | N I |
[2] Q||
¥ 1x45° -é; Eé) w—
' = ;
2\ s .
. N g N—u

27419 [2]

0506.83 1%
062.2 %
0110 %2
0120 %
0155 32
0250
0524 8

0598.2 13
0563.6 %

1]0.05|7

STAMPIGLIARE:
giorno lav.meccani

Massstab 1:1

=
SCHNITT C-C C5
3
&

055y 102 [[2INOT CONVEX

9.64°
PER VERSIONE CON
FRESATURA L.K.120/L
STAMPIGLIARE: 1
DOPO CODICE INTERASSE . o aeeraRs
STAMPIGLIARE: cod. interasse KBA NAD FCE
i
o
o S
D:/
| / / OL
( - R KBA 5054 0 1SOTchzch/zjozz
' o SCHNITT A-A a < | | | X
— oA Massstab 1:1 ~ QZS : MARSTAB 11 (5:1)
o 33 S LN - | L D SCALA
1x45° QQA\Q o\ H /o= D OBERFLACHEN-SYMBOLE V@ %/ g/> | A EONDMEEN% | DA 20/05/15
G g\ o ~ SIMBOLI DI SUPERFICIE ) | - SEICHNQNGS-Nr. 1 2R 376-A2
2243 | [2] s S Via BERGAMO 4PALOSCO (BG) ITALY VITAL
S 316 < ia . GEZEICHNET VON|FORESTI| S
. fondmetal. DISEGNATO DA .
= 5o e ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: wwwronamerat.com T ——
A X B o P W s s LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: UBERPRUFT VON IR AINERI S.
@ ’]6 c+>c|>' om g Ta - DETA”_ _J Z |<_1: 8 -CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) HERST;E\];;ELCQ:UUTTEREDESCRIZIONE FONS\;SEEEEWE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
XS o % g m 3 S oS Massstab 2:1 O U < |-PIANO D'APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) TYP_MODELLO STC02C/1022
- . o oN 1| — GROBE 10Jx22H2
e VA2 NIR < M T 1=l o H <ZE — ENPREGTIEFE &7 ETd0
5 ~ o ﬁ — y g L% N 3 < [2] QUOTA IMPORTANTE icHTIGES MASS) HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
m — N e, ) m \f p— HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM
32 " / ‘ S \ M0 < LOCHKREIS LK.
= = V/ o3 | om ﬁ/f ﬂ\ J oo n <Z[ //7/ | 2% Z - [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (serr wicHTIGES MASS) WEITERE KErI\TrIJEzRaSéSHENUNGEN ALTRE SCRITTE_|KBA: 50547 G Si10 Cu Mg - JWL - Té
// z:; "C'D' S ;-T-; > % —~ O_L_) 7@ UJ % E B”_ANC'ATURA DlNAMlCA MAX A 1- 45 P 1- 30 ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOMREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
. : D — nrt. r ~osl. r -
(/ /A MR BB | o T~ N ‘ 2.0 l— ) <ZE DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 45gr DYNAMISCHE UNWUCHT HAgMAX. 30gr J m%I;ﬁ;TOFF G Al Si10 Cu Mg
— f 3.2 3| 9| ! N i |... B, = BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMANTEN RADIEN 05nm 32/ 63/ UND K)/
=9 |8 : S 5 g 1O | GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE
< or S OX42 N S % g g DETAIL H < ﬂ ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET !NTOERCES}EREB e h veeas | (EORETISCHEN MITTELPURKT
] 22l ol wn n E O E Massstab 11 OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
22 9 QLI Z m SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
Z. RIS o3 DETAIL K SHES NACH E.T.R.T.0._NORM
” N @ ~ YN Sl Massstab 11 = FELGENBETT DE IN DER NORM ANGEGEBENEN TOLERANZEN SIND ZU BEACHTEN
25 QQ D~ ® g SONO DA OSSIIERVARE:‘:LE TOLLERANZE CITATE NELLE NORME . s
E % 38 45 = NOTE - VARTE . AND ROVER STCO2C/1022 40 120/R 7250 / / 5 O N W LERANZEN E%PNA?\&/EEESITSAEND: tg:;::’:m 6‘@ %%E%ﬁONzLE\%E&%aEBEND: 12)° 30°
. 0 . LAVORATA ANGOLO LAVORATO
L.KA20/R PUNTE: FR-103 / FR-LRO' BMW STC02c/1022 | 40 | 120/ | 7440 / / o [ R o mog o v o e o e e e e | REV [ 0.A0
COPPETT A: GOOZ MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
FAHR%&EE@J YPEN MIDEEO ET |NTIEF'J§§SE CENQ"R-ABT-UR . KEm;ﬁEE; l;ﬁ'f;ggts 'NNSZ:E#;CETE:NSOER Ni';m St NE VETA SIA LA RPRODUZIONE ANGHE SOLO PARPIALE PER Li COSTRUZIONE Dl PEZZ] RAPPRESENTAT,
- SIA LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.

FILE: STCO0Z2C_1022405_AZ2_0A0



7103 [YZ|[2]
280112 ‘
135 4 2543 | 12585 SCHNITT B-B
38.57 193 179.73 32 Massstab 1:1
- | e
STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. 3@/ N (LA
o} <]Q 200 Lr{? ~

STAMPIGLIARE: 50 7 | o N 5 %

o g/ | g | T

7 T T i% &

\ 2 I

189.5 3 7 7~
56.05 % B B
/ 35.82 %2 ET:50 ¢
18.5 142 N M
1082 [2] i b —
915
1% 45° SHS
T @?
St

/52

5x45°

2716 [2]

110 =62
0130 3
0160 62
0250 32
D524 Se

0598.2 %7
0563.6 %

1506.83 %3
062.213s

} 170.05[7
%\4 SCHNITT C-C

Massstab 1:1

33172 %3

27

2855y 710.2 [[2INOT CONVEX

9.64°

PER VERSIONE CON
FRESATURA
STAMPIGLIARE: 1
DOPO CODICE INTERASSE

L.KA30/A

48.34 ZONA LASERATURA:
STAMPIGLIARE: cod. interasse KBA, NAD. ECE
R
-
) e
i
' = v
R  KBA 5054 Ko STC02C/1022
STAMPIGLIARE: giorno lav.meccanica. \ ' g SCHNITT A-A " @ =N | bl et
) Massstab 1:1 : .5 : :
o 29 ~ o - L D SCALA
X N\ H/E x CBERFLACHEN SYWBOLE| /| 32/ &3/ A RONDMEITAL 1\ B 22
Ne = I~ ~ SIMBOLI DI SUPERFICIE ( ) ) - ZEICHNUNGS-Nr. | 2R 376-A3
A S :
S Via BERGAMO 4,PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON|FORESTI S
DISEGNATO DA .
» 0 < |ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: waw fondmetal.com ISERATO
_ D (o | ACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: CBERERUET WOV IRAINERI S.
o
16 i o Z |<_1: O |[-CENTRATURA (MTTENBOHRUNG) KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AUBENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
o om LN /j -~ O HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
J I o0 ~f N ’ DETAIL J Q U S |-PIANO D'APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) TYP MODELLO STC02C/1022
o| ® M O oS = Z | GROBE _MsuRrA 10Jx22H2
m Q LN o~ <! o Massstab 211 <z [2] QUOTA IMPORTANTE EINPREGTIEFE ET ET:50
~I N m 4 | — (WICHTIGES MASS) HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
‘ / J O [; LN T | — —] N EI < HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM
N LN ) T o LOCHKREIS INTERASSE LK.
8l e / S S | & Z U [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE st wichmices wass WEITERE_KENNZEICHNUNGEN ALTRE ScRiTre_|KBA: 50547 G S0 Cu Mg _ JwL__ 76
o ;O' /- M a < _ \ LU LLJ E ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGORBEN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
% ~ wo | O > | WL | @7 l__ ad < BILANCIATURA DINAMICA MAX An’r.459r POST.BOQF WERKSTOFF G Al Si10 Cu Mg
SN 23| © S5 = 0.5_| & D — | DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 45gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr MATERIALE
|~ ER N | > l... ] = BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMARTEN RADIEN 0.5mm 3v2/ g/ UND
o T ‘ ‘ 2.0 1 O | GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE CArL v DEN THECR
g &, ~N | Y — < N LOCHKREIS :0.Jmm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
= ~ | Z o L ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET NTERASSE .0-mm SULLA MEZZERIA
0 E O E o DETAIL H OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
Q . SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
513 DETAIL K = v/ Masesiab FELGENBETT NACH, ETRTO-NORY
T asssiab t DI, I RER MR, ANGEGEBENEN, TOLERANZEN SIND 2U BEACHTEN
NOTE - VARTITE OFFENE TOLERANZEN | fonthogaa  *0-=mm = A ON AV ORATD > =1
TOLLERANZE NON QUOTATE EEV%’%%TBAHEBEND: +0.25mm myoﬁ)EEAvgﬁ'TA‘oNABHEBEND: +0° 30’
PUNTE: FR-105 AUDI — PORSCHE - VW STC02C/1022 | 50 | 130/A | 7160 / / S [MESETTE s s W oo b s e e | REV [ 0.AD
COPPETT A, GOOZ MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
- FAHRZEUG-TYPEN TYP ET LK. M.B. KENNZ.REDUZIERRING |INNEN-DURCHMESSER| BL |TuTTI | DRITTI DI PROPRETA’ SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA |  ANELLO DI RIDUZIONE |  DIAMETRO INTERNO  [N°FORI[Sis Uik COMNCAZIONE A TERD) DEL PRESENTE DISEGND. QUALSAS! NOSSERVANZA VIENE PUNTA A NORYA DI LEGGE.

FILE: STCO0Z2C_1022505_A3_0A0






