Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Allgemeine Betriebserlaubnis (ABE)
National Type Approval

ausgestellt von:
Kraftfahrt-Bundesamt (KBA)

nach § 22 in Verbindung mit § 20 StraRenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO)
fur einen Typ des folgenden Genehmigungsobjektes

Sonderréader fur Pkw 11 J x 22 H2
issued by:
Kraftfahrt-Bundesamt (KBA)

according to § 22 and 20 StralRenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) for a type
of the following approval object

special wheels for passenger cars 11 J x 22 H2

Nummer der Genehmigung: 50549 Erweiterung Nr.: --
Approval No. Extension No.:

1.

Genehmigungsinhaber:
Holder of the approval:
FONDMETAL S.p.A.
IT-24050 Palosco

Gegebenenfalls Name und Anschrift des Bevollmachtigten:
If applicable, name and address of representative:

entfallt

not applicable

Typbezeichnung:

Type:
STC02C/1122



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der Genehmigung: 50549 Erweiterung Nr.: --
Approval No. Extension No.:

4.

Aufgebrachte Kennzeichnungen:

Identification markings:

Hersteller oder Herstellerzeichen

Manufacturer or registered manufacturer's trademark

Felgengrofe
Size of the wheel

Typ und die Ausfiihrung
Type and version

Herstelldatum (Monat und Jahr)
Date of manufacture (month and year)

Genehmigungszeichen
Approval identification

Einpresstiefe
Inset/outset

Anbringungsstelle der Kennzeichnungen:
Position of the identification markings:

an der Innen- bzw. AulRenseite des Rades
on the inside/outside of the wheel

Zustandiger Technischer Dienst:
Responsible Technical Service:

TUV SUD Auto Service GmbH

DE-80686 Miinchen

Datum des Prufberichts des Technischen Dienstes:
Date of test report issued by the Technical Service:
17.07.2017

Nummer des Prifberichts des Technischen Dienstes:
Number of test report issued by that Technical Service:
366-0256-17-MURD



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

3
Nummer der Genehmigung: 50549 Erweiterung Nr.: --
Approval No. Extension No.:
9. Verwendungsbereich:
Range of application:
Das Genehmigungsobjekt ,,Sonderrader fiir Pkw* darf nur zur Verwendung
gemal:
The use of the approval object ,,special wheels for passenger cars* is
restricted to the application listed:
Anlage/n zum Prufbericht
Annex/es of the test report
1,2
unter den angegebenen Bedingungen an den dort aufgefihrten bzw.
beschriebenen Kraftfahrzeugen feilgeboten werden.
The offer for sale is only allowed on the listed vehicles under the specified
conditions.
10. Bemerkungen:
Remarks:
Fiar die in dieser ABE freigegebenen Rad/Reifenkombinationen ist
die Berichtigung der Zulassungsbescheinigung Teil | gemaf
§ 13 Fahrzeug-Zulassungsverordnung (FZV) nicht erforderlich.
The correction of the "Zulassungsbescheinigung Teil I" according to
§ 13 Fahrzeug-Zulassungsverordnung (FZV) is not required
for the wheel/tire combinations listed in this ABE.
Es gelten die im 0.g. Gutachten nebst Anlagen festgehaltenen Angaben.
The indications given in the above mentioned test report including its
annexes shall apply.
11. Anderungsabnahme gemaR § 19 (3) StVZO:
Acceptance test of the modification as per § 19 (3) StVZO:
siehe Priufbericht
see test report
12. Die Genehmigung wird erteilt
Approval granted
13. Grund (Grunde) fur die Erweiterung der Genehmigung (falls zutreffend):

Reason(s) for the extension (if applicable):
entfallt
not applicable



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

4
Nummer der Genehmigung: 50549 Erweiterung Nr.: --
Approval No. Extension No.:
14. Ort: DE-24932 Flensburg
Place:
15. Datum: 02.08.2017
Date:
16. Unterschrift: Im Auftrag
Signature:
/s 3
/T C{%/’
Kevin Eckmann
17. Beigefligt ist eine Liste der Genehmigungsunterlagen, die bei der zustandigen
Genehmigungsbehdrde hinterlegt sind und von denen eine Kopie auf Anfrage
erhaltlich ist.

Annexed is a list of documents making up the approval file, deposited with the
competent authority which granted approval, a copy can be obtained on request.

- Inhaltsverzeichnis zu den Beschreibungsunterlagen
Index to the information package

- Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Collateral clauses and instruction on right to appeal

- Beschreibungsunterlagen
Information package



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Inhaltsverzeichnis zu den Beschreibungsunterlagen
Index to the information package

Nummer der Genehmigung: 50549 Erweiterung Nr.: --
Approval No. Extension No.:
Ausgabedatum: 02.08.2017 letztes Anderungsdatum: --
Date of issue: last date of amendment:

1. Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung

Collateral clauses and instruction on right to appeal

2. Beschreibungsbogen Nr.:
Information document No.:
STC02C/ 1122

3. Prufbericht(e) Nr.:
Test report(s) No.:
366-0256-17-MURD

4, Beschreibung der Anderungen:
Description of the changes
entfallt
not applicable

Datum:
Date
03.06.2017

Datum:
Date
17.07.2017



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der Genehmigung: 50549

- Anlage -

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Nebenbestimmungen

Jede Einrichtung, die dem genehmigten Typ entspricht, ist gemaR der angewendeten
Vorschrift zu kennzeichnen.

Das Genehmigungszeichen lautet wie folgt:

KBA 50549

Die Einzelerzeugnisse der reihenweisen Fertigung muissen mit den Genehmigungs-
unterlagen genau Ubereinstimmen. Anderungen an den Einzelerzeugnissen sind nur mit
ausdrucklicher Zustimmung des Kraftfahrt-Bundesamtes gestattet.

Anderungen der Firmenbezeichnung, der Anschrift und der Fertigungsstatten sowie eines bei
der Erteilung der Genehmigung benannten Zustellungsbevollmachtigten oder
bevollmachtigten Vertreters sind dem Kraftfahrt-Bundesamt unverzuglich mitzuteilen.
Verstolle gegen diese Bestimmungen kénnen zum Widerruf der Genehmigung fihren und
konnen Uberdies strafrechtlich verfolgt werden.

Die Genehmigung erlischt, wenn sie zurlickgegeben oder entzogen wird, oder der
genehmigte Typ den Rechtsvorschriften nicht mehr entspricht. Der Widerruf kann
ausgesprochen werden, wenn die fir die Erteilung und den Bestand der Genehmigung
geforderten Voraussetzungen nicht mehr bestehen, wenn der Genehmigungsinhaber gegen
die mit der Genehmigung verbundenen Pflichten - auch soweit sie sich aus den zu dieser
Genehmigung zugeordneten besonderen Auflagen ergeben - verstol3t oder wenn sich
herausstellt, dass der genehmigte Typ den Erfordernissen der Verkehrssicherheit oder des
Umweltschutzes nicht entspricht.

Das Kraftfahrt-Bundesamt kann jederzeit die ordnungsgemafRe Austbung der durch diese
Genehmigung verliehenen Befugnisse, insbesondere die genehmigungsgerechte Fertigung
sowie die MaRnahmen zur Ubereinstimmung der Produktion, nachprifen. Es kann zu diesem
Zweck Proben entnehmen oder entnehmen lassen. Dem Kraftfahrt-Bundesamt und/oder
seinen Beauftragten ist ungehinderter Zutritt zu Produktions- und Lagerstatten zu gewahren.

Die mit der Erteilung der Genehmigung verliehenen Befugnisse sind nicht Ubertragbar.
Schutzrechte Dritter werden durch diese Genehmigung nicht beruhrt.

Rechtsbehelfsbelehrung
Gegen diese Genehmigung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch

erhoben werden. Der Widerspruch ist beim Kraftfahrt-Bundesamt, Fordestralie 16,
DE-24944 Flensburg, schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Approval No.: 50549

- Attachment -

Collateral clauses and instruction on right to appeal
Collateral clauses

All equipment which corresponds to the approved type is to be identified according to the
applied regulation.

The approval identification is as follows: - see German version -

The individual production of serial fabrication must be in exact accordance with the approval
documents. Changes in the individual production are only allowed with express consent of
the Kraftfahrt-Bundesamt.

Changes in the name of the company, the address and the manufacturing plant as well as
one of the parties given the authority to delivery or authorised representative named when
the approval was granted is to be immediately disclosed to the Kraftfahrt-Bundesamt.

Breach of this regulation can lead to recall of the approval and moreover can be legally
prosecuted.

The approval expires if it is returned or withdrawn or if the type approved no longer complies
with the legal requirements. The revocation can be made if the demanded requirements for
issuance and the continuance of the approval no longer exist, if the holder of the approval
violates the duties involved in the approval, also to the extent that they result from the
assigned conditions to this approval, or if it is determined that the approved type does not
comply with the requirements of traffic safety or environmental protection.

The Kraftfahrt-Bundesamt may check the proper exercise of the conferred authority taken
from this approval at any time. In particular this means the compliant production as well as
the measures for conformity of production. For this purpose samples can be taken or have
taken. The employees or the representatives of the Kraftfahrt-Bundesamt may get
unhindered access to the production and storage facilities.

The conferred authority contained with issuance of this approval is not transferable. Trade
mark rights of third parties are not affected with this approval.

Instruction on right to appeal
This approval can be appealed within one month after notification. The appeal is to be filed in

writing or as a transcript at the Kraftfahrt-Bundesamt, Fordestralle 16,
DE-24944 Flensburg.



TUV SUD Auto Service GmbH
Westendstr 199
D - 80686 Miinchen

Auto Service
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GUTACHTEN ZUR ERTEILUNG DER ABE 50549

366-0256-17-MURD

Antragsteller: FONDMETAL S.p.A.

[-24050 Palosco (Bergamo)
Art: Sonderrad 11 J X 22 H2
Typ: STC02C/1122

Die in den Anlagen aufgefiihrten Fahrzeugtypen entsprechen auch nach erfolgter Umriistung den heute
glltigen Vorschriften der StVZO. Das vorliegende Gutachten zur Erteilung der ABE 50549 verliert seine
Gulltigkeit, wenn sich durch Umrlstung beriihrte Bauvorschriften der StVZO &andern oder an den

Kraftfahrzeugen Anderungen eintreten, die die Begutachtungspunkte beeinflussen.

Das Rad Typ STC02C/1122 kann an der Hinterachse auch in Verbindung mit dem Rad Typ STC02/1022
oder STC02C/1022 an der Vorderachse verwendet werden. Es sind die Auflagen des jeweiligen Gutachtens zu

beachten.
L Ubersicht
Ausfiihrung Ausflihrungsbezeichnung Loch- Mittenl |[Ein- (zul. |zul. guiltig
kreis och preB- |Rad- |Abroll |ab

Kennzeichnung Kennzeichnung (mm) / (mm) |tiefe |last |umf. [Fertig.

Rad Zentrierring -zahl (mm) ((kg) [(mm) |Datum
175112Y 66,6 112/Y 66,6 J75 112/5| 66,6 17| 950| 2405 06/15
175112Y 112/Y ohne 112/5 75 17| 950| 2405 06/15
455112Y 112/Y ohne 112/5 75 45| 950| 2405| 06/15
4051141 114/1 ohne 114/5| 67,05 40| 950| 2405| 06/15
255115B 115/B ohne 115/5| 71,6 25| 950| 2405| 06/15
3551201 120/1 ohne 120/5| 72,6 35| 950| 2405| 06/15
4251201 120/1 ohne 120/5| 72,6 42| 950| 2405| 06/15
355120L 120/L ohne 120/5| 741 35| 950| 2405| 06/15
4351271 127/1 ohne 127/5| 71,6 43| 950| 2405| 06/15
435128A 128/A ohne 128/5| 75,05 38| 950| 2405| 06/15
525130A 130/A ohne 130/5| 71,6 52| 950| 2405| 06/15
1.1. Beschreibung der Sonderrader
Antragsteller : FONDMETAL S.p.A.

[-24050 Palosco (Bergamo)
Hersteller : FONDMETAL S.p.A.
: 1-24050 Palosco (Bergamo)

Handelsmarke : FONDMETAL
Korrosionsschutz : Mehrschicht-Einbrennlackierung

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland




Gutachten 366-0256-17-MURD
zur Erteilung der ABE 50549

Fahrzeugteil: Sonderrad 11 J X 22 H2 Radtyp: STC02C/1122

Antragsteller: FONDMETAL S.p.A. Stand: 17.07.2017 Auto Service
Seite: 2 von 4

1.2 RadanschiluB

siehe Anlage

1.3. Kennzeichnung der Sonderrader

An den Sonderrédern wird folgende Kennzeichnung an der AuBBen- bzw. Innenseite eingegossen bzw.
eingepragt, siehe Beispiel der Radausfiihrung 175112Y 66,6:

: AuBenseite : Innenseite
Handelsmarke : FONDMETAL -
Radtyp - : STC02C/1122
Radausfihrung L -- :120/L
Radgrofie D -- 11 JX22 H2
Typzeichen : KBA 50549 D -
EinpreBtiefe L -- : ET35
Herstellungsdatum D : Fertigungsmonat und -jahr

:2.B. 06.15

Herkunftsmerkmal : MADE IN ITALY D --
Japan. Prifwertzeichen P -- - JWL

Zuséatzlich kénnen an der Radinnenseite bzw. -auBenseite verschiedene Kontrollzeichen angebracht sein.
1.4. Verwendungsbereich

Die Sonderrader sind fir Personenkraftwagen vorgesehen.

Il Sonderradpriifung

1.1, Felge

Die MaBe und Toleranzen der Felgenkontur entsprechen der E.T.R.T.O. Norm.

I.2.  Werkstoff der Sonderrader:

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten des Werkstoffes sind in der Beschreibung des
Herstellers aufgeflhrt; diese Angaben wurden durch uns nicht Gberprift.

11.3. Festigkeitspriifung:

Ein Festigkeitsnachweis vom TUV NORD, s. Technischer Bericht Nr. RP-004773-B0-072 vom 17.06.2016, liegt
vor.

Il Anbau- und Verwendungspriifung:
lll.1. Anbauuntersuchung am Fahrzeug:

Wenn die Auflagen und Hinweise in den Anlagen erfiillt sind, haben die Rader ausreichenden Abstand von
Brems- und Fahrwerksteilen, und die Freigéngigkeit der Reifen ist bei den im StraBenverkehr Gblichen
Bedingungen gewahrleistet.

ll.2. Fahrversuche:

Freigaben der Fahrzeughersteller Gber FelgengréB3e, EinpreBtiefe und GréBen der Bereifung liegen teilweise
nicht vor.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland



Gutachten 366-0256-17-MURD
zur Erteilung der ABE 50549

Fahrzeugteil: Sonderrad 11 J X 22 H2 Radtyp: STC02C/1122
Antragsteller: FONDMETAL S.p.A. Stand: 17.07.2017 Auto Service

Seite: 3 von 4
Fur die Verwendung der Sonderrédder wurden Anbau-, Freigangigkeits und Handlingprifungen durchgefihrt.
Der Untersuchungsumfang entspricht den Kriterien der Richtlinie fir die Priifung von Sonderréadern fir Kfz und
ihre Anhéanger (BMV/StV 13/36.25.07-20.01 vom 25.11.1998, VkBI S. 1377), Punkt 4.6.8 Anbaupriifung, und
des VdTUV-Merkblattes Nr. 751 (Begutachtung von baulichen Verédnderungen an M- und N-Fahrzeugen unter
besonderer Berticksichtigung der Betriebsfestigkeit, Ausgabe 08.2008 Anhang |). Bei den durchgefihrten
Prifungen ergaben sich im Vergleich zur serienmafigen Ausriistung der Fahrzeuge keine Beanstandungen.
Kriterien des Fahrkomforts lagen der Beurteilung nicht zugrunde. Der Kraftstoffverbrauch mit den von der Serie
abweichenden Rad/Reifen-Kombinationen wurde nicht gemessen.

l.3. Fahrwerksfestigkeit:

Die Spurverbreiterung betragt an den gepriften PKW weniger als 2 % der serienméaBiigen Spurweite. Deshalb
ist eine Prufung der Fahrwerksfestigkeit nicht erforderlich.

Iv. Zusammenfassung:

Gegen die Erteilung einer Allgemeinen Betriebserlaubnis nach §22 StVZO bestehen keine technischen
Bedenken.

Der Gutachteninhaber muf3 eine gleichméaBige und reihenweise Fertigung der Rader gewéhrleisten.

Er hat darlberhinaus daflir zu sorgen, dafB dieses Gutachten sowie dessen Anlagen durch Nachtrag erganzt
werden, wenn

- sich am Sonderrad Anderungen in maBlicher, werkstofflicher oder fertigungstechnischer Hinsicht ergeben.

- sich berlihrte Bau- und Betriebsvorschriften der StraBenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) bzw. hierzu
ergangene Richtlinien und Anweisungen andern.

- ein Verwendungsbereich definiert ist und sich in diesem anbau-, freigangigkeits- oder
fahrzeugfunktionsrelevante Daten andern.

Benannt als Technischer Dienst durch das Kraftfahrt-Bundesamt (KBA) unter der Registrierungsnummer
KBA-P00100-10.

V. Unterlagen und Anlagen:
V.1. Verwendungsbereichsanlagen:
Folgender Verwendungsbereich wurde festgelegt:

Anl | Hersteller Ausfiihrung ET erstelltam | Allg.

age Hinweise
1| DAIMLER (D) 175112Y 66,6 17 17.07.2017 | liegt bei
2| BMW AG 355120L 35 17.07.2017 | liegt bei

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland




Gutachten 366-0256-17-MURD
zur Erteilung der ABE 50549

Fahrzeugteil: Sonderrad 11 J X 22 H2
Antragsteller: FONDMETAL S.p.A.

Radtyp: STC02C/1122
Stand: 17.07.2017 Auto Service

V.1.a. Nacharbeitsprofile:

Seite: 4 von 4

s. Anlage: Nacharbeitsprofile - Skizze Radhaus

V.2. Allgemeine Hinweise:
siehe Anlage: Allgemeine Hinweise
V.3. Technische Unterlagen:
siehe Anlage: Technische Unterlagen
V.4. Radabdeckung:

s. Anlage: Radabdeckung

Schulz
Sachverstandiger

Miinchen, 17.07.2017
SZ

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland



Gutachten 366-0256-17-MURD '
zur Erteilung der ABE 50549 @

zu V.1.a. ANHANG: Nacharbeitsprofile - Skizze Radhaus Radtyp: STC02C/1122
Antragsteller: FONDMETAL S.p.A. Stand: 17.07.2017

Auto Service

Seite: 1 von 1
Hinweisblatt zu den im Gutachten genannten Nacharbeitsauflagen Nr.
26B, 26P, 27B, 271, 26N, 26J, 27F, 27H

Hadmitte

% [mim] ¥ [mm]

&

Fahrtrichtung

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland



Gutachten 366-0256-17-MURD
zur Erteilung der ABE 50549

zu V.2. ANLAGE: Allgemeine Hinweise Radtyp: STC02C/1122

Antragsteller: FONDMETAL S.p.A. Stand: 17.07.2017 Aokt Sievice
Seite: 1 von 1

Wuchtgewichte

Sofern zum Auswuchten der Sonderrader an der Felgeninnenseite Klebegewichte unterhalb des Tiefbetts bzw.
unterhalb der Felgenschulter bzw. Klammergewichte am inneren Felgenhorn angebracht werden, ist auf einen
Mindestabstand von 3 mm zu Brems-, Fahrwerks- bzw. Lenkungsteilen zu achten.

Allgemeine Reifenhinweise
Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol V diirfen bei 210 km/h bis zu 100% und bei 240 km/h bis zu 91% ihrer
maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol W durfen bei 240 km/h bis zu 100% und bei 270 km/h bis zu 85% ihrer
maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol Y diirfen bei 270 km/h bis zu 100% und bei 300 km/h bis zu 85% ihrer
maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.
Fir Geschwindigkeiten Gber 300 km/h sind die Tragféhigkeiten vom Reifenhersteller zu bestatigen.

Bei der Bestimmung der Tragfahigkeit ist zur bauartbedingten Héchstgeschwindigkeit des Fahrzeuges eine
Toleranz von 5% oder die vom Fahrzeughersteller vorgegebene Toleranz zu addieren und der Einflu3 des
Sturzwinkels zu beachten.

Bei Reifen mit der Geschwindigkeitsbezeichnung ZR sind die Tragfahigkeiten von den Reifenherstellern
bestatigen zu lassen.

Die Bezieher der Sonderrader sind darauf hinzuweisen, dal3 der vom Reifenhersteller vorgeschriebenen
Reifenfllldruck zu beachten ist.

Um ungunstige Einflisse auf das Fahrverhalten zu vermeiden, sollten jeweils nur gleiche Reifen (Bauart,
Hersteller und Profiltyp) am Fahrzeug montiert werden. Spezielle Auflagen im Gutachten bleiben hiervon
unberlhrt.

Ersatzrad

Die Bezieher der Sonderrader miissen darauf hingewiesen werden, dal3 bei Verwendung des serienmaRigen
Ersatzrades die serienmaBigen Radbefestigungsteile zu verwenden sind.

Allgemeine Radhinweise

Eine nachtréagliche mechanische Bearbeitung und/oder thermische Behandlung ist nicht zuldssig.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland



Gutachten 366-0256-17-MURD
zur Erteilung der ABE 50549

zu V.3. ANLAGE: Technische Unterlagen Radtyp: STC02C/1122
Antragsteller: FONDMETAL S.p.A. Stand: 17.07.2017

Auto Service

Seite: 1 von 1

Der Begutachtung zugrunde liegende Unterlagen:

Bezeichnung Zeichnungs-Nr. Datum Anderung Datum
Radbeschreibung STC02C/1122 03.06.2017
Radschraube V025 04.05.2012
Radschraube V009 29.10.1993
Radzeichnung 2R 376-A1 20.05.2015
Radzeichnung 2R 378-A3 20.05.2015
Radzeichnung 2R 376-A3 20.05.2015
Radzeichnung 2R 377-A 20.05.2015
Radzeichnung 2R 377-A3 20.05.2015
Radzeichnung 2R 377-A8 20.05.2015
Radzeichnung 2R 377-A5 20.05.2015
Radzeichnung 2R 377-A2 20.05.2015
Radzeichnung 2R 377-A6 20.05.2015
Radzeichnung 2R 377-A4 20.05.2015
Radzeichnung 2R 377-A9 20.05.2015
Technischer Bericht RP-004773-B0-072 17.06.2016
Zentrierring 1541-671 05.05.1997

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland




Gutachten 366-0256-17-MURD
zur Erteilung der ABE 50549

zu V.1. ANLAGE: 1
Antragsteller: FONDMETAL S.p.A.

Radtyp: STC02C/1122
Stand: 17.07.2017

Auto Service

Seite: 1 von 5

Fahrzeughersteller : DAIMLER (D)

Raddaten:

RadgréBe nach Norm 11 JdX22H2 EinpreBtiefe (mm) 117

Lochkreis (mm)/Lochzahl  :112/5 Zentrierart : Mittenzentrierung

Technische Daten, Kurzfassung

Ausfiihrung Ausfiihrungsbezeichnung Mittenl [Zentrierring-  |zul. zul. gultig
och werkstoff Rad- |Abroll |ab
Kennzeichnung Kennzeichnung (mm) last umf.  [Fertig
Rad Zentrierring (kg) (mm) |datum
175112Y 66,6 112/Y 66,6 @75 66,6/ Leichtmetall 950| 2405| 06/15

Im Fahrzeug vorgeschriebene Fahrzeugsysteme, z. B. Reifendruckkontrollsysteme, miissen nach Anbau der
Sonderrader funktionsfahig bleiben.

Verwendungsbereich/Fz-Hersteller : DAIMLER (D)
Befestigungsteile : Kegelbundschrauben M14x1.,5, Schaftl. 30 mm, Kegelw. 60 Grad
Anzugsmoment der Befestigungsteile : 150 Nm

Verkaufsbezeichnung: M-Klasse, GL-Klasse, GLE-Klasse, GLS
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kKW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
166 e1*2007/46*0598*..  |190-270|325/35R22 110Y|11A; 24D; 27F; 57F; GLE Coupé;
575 Allradantrieb;
10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 6AA; 71A;
723; 73C; 74A; 74P;
76B; 97P
Verkaufsbezeichnung: S-Klasse
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
221 e1*2001/116*0335*.. |270-335|295/25R22 97 |YAS8; 11A;24D; 27B; |Cabrio; Coupe;
27F; 27V; 57F Allradantrieb;
Heckantrieb;
10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 71A; 723;
73C; 74A; 74P; 76B
Auflagen

10B) Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche der zu verwendenden Reifen sind unter
Bertcksichtigung der Loadindizes, mit Ausnahme der Reifen mit M+S-Profil, den Fahrzeugpapieren zu
entnehmen, soweit im Verwendungsbereich keine Abweichungen festgelegt sind. Die fir M+S Reifen
zuldssige Hochstgeschwindigkeit ist im Blickfeld des Fahrzeugfiihrer sinnféllig anzugeben und diese
zulassige Hoéchstgeschwindigkeit ist im Betrieb nicht zu Gberschreiten.

11A) Der vorschriftsméaBige Zustand des Fahrzeuges ist durch einen amtlich anerkannten Sachverstéandigen
oder Prifer fur den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Prifingenieur einer Uberwachungsorganisation oder
einen Angestellten nach Abschnitt 4 der Anlage Vlllb zur StVZO unter Angabe von
FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem
Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum §19 StVZO verdffentlichten Muster bescheinigen zu

lassen.

11B) Wird eine in diesem Gutachten aufgeflihrte Reifengréf3e verwendet, die nicht bereits in der
Fahrzeuggenehmigung fir diesen Fahrzeug-Typ/ -Variante/ -Version bzw. Fahrzeugausflihrung genannt
ist, so sind die Angaben Uber die ReifengréBen in den Fahrzeugpapieren bei der nachsten Befassung mit
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den Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle unter Vorlage der Allgemeinen Betriebserlaubnis
bzw. der Abnahmebestétigung nach §19 Abs. 3 der StVZO berichtigen zu lassen. Diese Berichtigung ist
dann nicht erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung
der Fahrzeugpapiere enthalt.

Die Brems-, Lenkungsaggregate und das Fahrwerk mit Ausnahme von Sonder-Fahrwerksfedern miissen,
sofern diese durch keine weiteren Auflagen berihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Fur die
Sonder-Fahrwerksfedern muf3 eine Allgemeine Betriebserlaubnis oder ein Teilegutachten vorliegen;
gegen die Verwendung der Rad/Reifenkombination diirfen keine technischen Bedenken bestehen. Wird
gleichzeitig mit dem Anbau der Sonderréder eine Fahrwerksdnderung vorgenommen, so ist diese und
ihre Auswirkung auf den Anbau der Sonderrader gesondert zu beurteilen.

Wird das serienmaBige Ersatzrad verwendet, soll mit maBiger Geschwindigkeit und nicht langer als
erforderlich gefahren werden. Hierbei missen die serienméBigen Befestigungsteile verwendet werden.
Bei Fahrzeugausfiihrungen mit Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzrades darauf zu achten, daBB
nur Reifen mit gleich groBem Abrollumfang zulassig sind.

Die Verwendung von Schneeketten ist nicht mdglich, es sei denn, dass fiir den hier aufgefiihrten
Fahrzeugtyp eine weitere Umriistmdglichkeit im Gutachten aufgefihrt ist.

Far diese Umriistung mit der Einschrankung in Spalte Auflagen "Reifen mit Schneeketten" sind die dort
aufgefiihrten Auflagen und Hinweise zu beachten.

Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschiirze und des Kotflligels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad
hinter der Radmitte herzustellen. Die gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung
des maximal méglichen Betriebsmales des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben
genannten Bereich abgedeckt sein.

Durch Anlegen der hinteren Radhausausschnittkanten und Kunststoffinnenkotfliigel ist die Freigéngigkeit
der Rad/Reifen-Kombination herzustellen. Die genauen MafR3e / Bereiche sind dem beigefligten Anhang /
Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Durch Aufweiten bzw. Ausstellen der hinteren Radhauser ist die Freigangigkeit der
Rad/Reifen-Kombination herzustellen. Die genauen MaBe / Bereiche sind dem beigefligten Anhang /
Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Durch Kirzen der Befestigungslasche der Heckschiirzenbefestigung ist eine ausreichende Freigangigkeit
der Rad/Reifen-Kombination herzustellen. Die genauen MaBe / Bereiche sind dem beigefiigten Anhang /
Hinweisblatt "Nacharbeitsprofile Fahrzeug" am Ende dieser Anlage zu entnehmen.

Der vom Fahrzeughersteller (siehe Betriebsanleitung oder Reifenfilldruckhinweis am Fahrzeug) bzw.
Reifenhersteller vorgeschriebene Reifenfilldruck ist zu beachten.

Die Verwendung von Reifen mit Notlaufeigenschaften ist laut Hersteller nur mit
Reifenfilldruckiberwachungssystem zuléssig.

Es sind die serienmaBigen Reifen-Kombinationen zuléssig.

Ist eine der beiden ReifengréBen im Gutachten nicht aufgefihrt, so ist die nicht aufgefiihrte ReifengréBe
nur auf einer anderen FelgengréBe zulassig. Die Hinweise und Empfehlungen des Fahrzeugherstellers
sind bei Verwendung dieser ReifengréBe zu beachten.

Die erforderlichen Auflagen und Hinweise sind achsweise zu beachten.

Die Verwendung dieser ReifengrofBe ist auf dieser RadgréBe nur an der Hinterachse zuldssig.

Die Verwendung unterschiedlicher ReifengréBen an Vorder- und Hinterachse ist nur zulassig, wenn
deren Abrollumfange gleich sind, oder diese der Serienkombination entsprechen.

Es ist eine Bestéatigung des Reifenherstellers Gber die tatséchlichen Abrollumfange erforderlich, es wird
empfohlen den Nachweis der Eignung bei den Fahrzeugpapieren mitzufihren.

Alle an ein und derselben Achse montierten Reifen missen vom gleichen Reifentyp sein.

Zum Auswuchten der Sonderrader dirfen an der FelgenauB3en- und -innenseite nur Klebegewichte
unterhalb der Felgenschulter angebracht werden.
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723) Es ist nur die Verwendung von Metallschraubventilen mit Uberwurfmutter von auBBen, die weitgehend den

73C)
74A)

74P)

76B)

97P)

YAS)

Normen (DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire and Rim) entsprechen und die fur einen Ventilloch-Nenndurchmesser
von 11,3 mm geeignet sind, zuléssig.

Das Ventil darf nicht Gber den Felgenrand hinausragen. Es sind die Montagehinweise des
Ventilherstellers zu beachten.

Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zulassig.

Es diirfen nur die vom Radhersteller mitzuliefernden Radbefestigungsteile verwendet werden, dabei ist
die GewindegréBe der serienmaBigen Befestigungsteile zu beachten. Bei Verwendung von
Radschrauben, ist die, in der Anlage zum Gutachten, dem Fahrzeug zugeordnete Schaftlange zu
beachten.

Radausflihrungen mit Zentrierring im Mittenloch sind nur zulédssig, wenn die im Gutachten beschriebenen
Zentrierringe verwendet werden.

Die Verwendung dieser Sonderrader ist nur an der Hinterachse zulassig und nur in Verbindung mit den
unter Gliederungspunkt "0. Hinweise" genannten Sonderradern fir die Vorderachse.

Die Verwendung von Sonderradern ist zuléssig, wobei die Maulweiten/- und EinpreBtiefendifferenz des
Sonderrades der Vorderachse zur Hinterachse gleich jener der Serie sein muB.

Folgende Rad/Reifen-Kombination ist zulassig:
ReifengréBe:
Vorderachse: 255/30R22
Hinterachse: 295/25R22

Ist eine der beiden ReifengréBen im Gutachten nicht aufgeflihrt, so ist die nicht aufgefliihrte ReifengréBe
nur auf einer anderen FelgengréBe zulassig.

Die erforderlichen Auflagen und Hinweise sind achsweise zu beachten.

An Fahrzeugausfihrungen mit automatischem Blockierverhinderer (ABV) bzw. Antriebsschlupfregelung
(ASR) dirfen nur Reifen verwendet werden, deren Differenz im Abrollumfang kleiner als 1% ist. Es ist
eine Bestétigung des Reifenherstellers Uber die tatsachlichen Abrollumfénge erforderlich; es wird
empfohlen den Nachweis der Eignung bei den Fahrzeugpapieren mitzufiihren.

Alle an ein und derselben Achse montierten Reifen missen vom gleichen Reifentyp sein.
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Nacharbeitsprofile Fahrzeuq

Fahrzeuq:
Hersteller: DAIMLER
Fahrzeugtyp: 221
Genehm.Nr.: e1*2001/116*0335*..
Handelsbez.: S-Klasse
Variante(n):  Allradantrieb, Coupe

Nacharbeit Radhausausschnittkantenbereich:

Auflagen Nacharbeit im Bereich Achse
von [mm] bis [mm]
26B x =300 y = 350 VA
26P x = 250 y =300 VA
27B x =300 y =400 HA
271 X =260 y =350 HA
27U X = 240 y =400 HA
27V x =240 y =400 HA
Aufweiten Radhausausschnittkantenbereich:
Auflagen Im Bereich Aufweiten Achse
von [mm] bis [mm] um [mm]

26J x =300 y =350 19 VA
26N x =300 y =350 8 VA
27F x =300 y =400 28 HA
27H x =300 y =400 8 HA
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Fahrzeuq:

Hersteller: DAIMLER

Fahrzeugtyp: 166

Genehm.Nr.: e1*2007/46*0598*..

Handelsbez.: M-Klasse, GL-Klasse, GLE-Klasse, GLS

Variante(n): Allradantrieb, GLE-Klasse (GLE Coupe)

Nacharbeit Radhausausschnittkantenbereich:

Auflagen Nacharbeit im Bereich Achse
von [mm] bis [mm]
26P x = 250 y =250 VA
26B x =300 y = 300 VA

Aufweiten Radhausausschnittkantenbereich:

Auflagen Im Bereich Aufweiten Achse
von [mm] bis [mm] um [mm]
26N x =300 y =300 8 VA
27F x = 350 y =350 30 HA
27H x =350 y =350 8 HA
26J x =300 y = 300 15 VA
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Fahrzeughersteller : BMW AG
Raddaten:
RadgréBe nach Norm 11 JX22 H2 EinpreBtiefe (mm) 135

Lochkreis (mm)/Lochzahl  :120/5 Zentrierart : Mittenzentrierung
Technische Daten, Kurzfassung
Ausfiihrung Ausfiihrungsbezeichnung Mittenl [Zentrierring-  |zul. zul. gultig
och werkstoff Rad- |Abroll |ab
Kennzeichnung Kennzeichnung (mm) last umf.  [Fertig
Rad Zentrierring (kg) (mm) |datum
355120L 120/L ohne 741 950| 2405| 06/15

Im Fahrzeug vorgeschriebene Fahrzeugsysteme, z. B. Reifendruckkontrollsysteme, miissen nach Anbau der
Sonderrader funktionsfahig bleiben.

Verwendungsbereich/Fz-Hersteller : BMW AG
Befestigungsteile : Kegelbundschrauben M14x1,25, Schaftl. 27 mm, Kegelw. 60 Grad
Anzugsmoment der Befestigungsteile : 140 Nm
Verkaufsbezeichnung: BMW X5 / X6
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kKW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
X70 e1*2001/116*0420*.. |155-200{285/30R22 11A; 24N; 5KK; 56G ~ |[Nur BMW X5 (Baureihe
101W
295/30R22 11A; 24D; 5LK E70); nicht
103W
305/30R22 11A; 24D; 57F; 99I beschussgeschitztes
105W
155-330|285/30R22 101Y|11A; 24N; 5KK; 56G Fz.;
295/30R22 103Y|11A; 24D; 5LK 10B; 11B; 11G; 11H;
305/30R22 105Y|11A; 24D; 57F; 991 12A; 51A; 71A; 723;
73C; 74D; 751; 76B
Verkaufsbezeichnung: X-REIHE
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
X5 e1*2007/46*0421*..  |155-330(295/30R22 103Y|5LK; 57F ab
€1*2007/46*0421*10;

305/30R22
105W

11A; 248; 57F; 99|

BMW X5 (F15); nur mit

Radabdeckung Serie;
Allradantrieb;
Heckantrieb; nicht
beschussgeschitztes
Fz.;

10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 6AA; 71A;
723; 73C; 74D; 75,
76B
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Verkaufsbezeichnung: X-REIHE
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kKW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
X5 e1*2007/46*0421*..  |155-200|285/30R22 11A; 24N; 5KK; 56G Nur BMW X5 (Baureihe
101W
295/30R22 11A; 24D; 5LK E70); bis
103W
305/30R22 11A; 24D; 57F; 99l e1*2007/46*0421*09;
105W
155-330(285/30R22 101Y|11A; 24N; 5KK; 56G nicht
295/30R22 103Y|11A; 24D; 5LK beschussgeschitztes
305/30R22 105Y[11A; 24D; 57F; 99I Fz.;
10B; 11B; 11G; 11H;
12A;51A; 71A; 723;
73C; 74D; 75I; 76B
Verkaufsbezeichnung: X-REIHE (X1, X3, X4, X5, X6)
Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
X-N1 e1*2007/46*0454*..  |155-330|295/30R22 103Y |5LK; 57F ab
€1*2007/46*0454*11;
305/30R22 11A; 248; 57F; 991 BMW X5 (F15); nur mit
105W
Radabdeckung Serie;
Allradantrieb;
Heckantrieb; nicht
beschussgeschiitztes
Fz.;
10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 6AA; 71A;
723; 73C; 74D; 75,
76B
X-N1 e1*2007/46*0454*..  |155-200|285/30R22 11A; 24N; 5KK; 56G Nur BMW X5 (Baureihe
101W
295/30R22 11A; 24D; 5LK E70); bis
103W
305/30R22 11A; 24D; 57F; 99l €1*2007/46*0454*10;
105W
155-330(285/30R22 101Y|11A; 24N; 5KK; 56G nicht
295/30R22 103Y|11A; 24D; 5LK beschussgeschitztes
305/30R22 105Y[11A; 24D; 57F; 99I Fz.;
10B;11B; 11G; 11H;
12A;51A; 71A; 723;
73C; 74D; 75I; 76B
Auflagen

10B) Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche der zu verwendenden Reifen sind unter
Bericksichtigung der Loadindizes, mit Ausnahme der Reifen mit M+S-Profil, den Fahrzeugpapieren zu
entnehmen, soweit im Verwendungsbereich keine Abweichungen festgelegt sind. Die fir M+S Reifen
zulassige Hochstgeschwindigkeit ist im Blickfeld des Fahrzeugfuhrer sinnfallig anzugeben und diese
zulassige Hochstgeschwindigkeit ist im Betrieb nicht zu Gberschreiten.

11A)

Der vorschriftsmaBige Zustand des Fahrzeuges ist durch einen amtlich anerkannten Sachverstandigen

oder Prilfer fir den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Priifingenieur einer Uberwachungsorganisation oder
einen Angestellten nach Abschnitt 4 der Anlage Vlllb zur StVZO unter Angabe von
FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem
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Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum §19 StVZO veréffentlichten Muster bescheinigen zu
lassen.

Wird eine in diesem Gutachten aufgeflihrte ReifengréBe verwendet, die nicht bereits in der
Fahrzeuggenehmigung fur diesen Fahrzeug-Typ/ -Variante/ -Version bzw. Fahrzeugausfiihrung genannt
ist, so sind die Angaben Uber die ReifengréBen in den Fahrzeugpapieren bei der nachsten Befassung mit
den Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle unter Vorlage der Allgemeinen Betriebserlaubnis
bzw. der Abnahmebestatigung nach §19 Abs. 3 der StVZO berichtigen zu lassen. Diese Berichtigung ist
dann nicht erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung
der Fahrzeugpapiere enthalt.

Die Brems-, Lenkungsaggregate und das Fahrwerk mit Ausnahme von Sonder-Fahrwerksfedern miissen,
sofern diese durch keine weiteren Auflagen berlhrt werden, dem Serienstand entsprechen. Fir die
Sonder-Fahrwerksfedern muf3 eine Allgemeine Betriebserlaubnis oder ein Teilegutachten vorliegen;
gegen die Verwendung der Rad/Reifenkombination durfen keine technischen Bedenken bestehen. Wird
gleichzeitig mit dem Anbau der Sonderréder eine Fahrwerksénderung vorgenommen, so ist diese und
ihre Auswirkung auf den Anbau der Sonderrader gesondert zu beurteilen.

Wird das serienmaBige Ersatzrad verwendet, soll mit maBiger Geschwindigkeit und nicht langer als
erforderlich gefahren werden. Hierbei miissen die serienmafigen Befestigungsteile verwendet werden.
Bei Fahrzeugausfiihrungen mit Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzrades darauf zu achten, daf3
nur Reifen mit gleich groBem Abrollumfang zul&ssig sind.

Die Verwendung von Schneeketten ist nicht mdglich, es sei denn, dass flir den hier aufgefiihrten
Fahrzeugtyp eine weitere Umrlistmdglichkeit im Gutachten aufgefihrt ist.

Fir diese Umriistung mit der Einschrankung in Spalte Auflagen "Reifen mit Schneeketten" sind die dort
aufgefiihrten Auflagen und Hinweise zu beachten.

Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschiirze und des Kotfliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 50 Grad hinter der Radmitte herzustellen.
Je nach Ruistzustand des Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlegung, Radabdeckungsverbreiterung, usw.)
kann es méglich sein, dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die gesamte Breite der
Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen Betriebsmales des Reifens
(1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschiirze und des Kotfliigels oder durch
Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad
hinter der Radmitte herzustellen. Die gesamte Breite der Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung
des maximal méglichen BetriebsmaBes des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben
genannten Bereich abgedeckt sein.

Die Radabdeckung an Achse 2 ist - sofern serienmaBig nicht vorhanden - durch Ausstellen der
Heckschirze und des Kotfliigels oder durch Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich
30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad hinter der Radmitte herzustellen. Die gesamte Breite der
Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal mdéglichen Betriebsmafes des Reifens
(1,04 fache der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich abgedeckt sein.

Bei Nachristung ist der vorschriftsméaBige Zustand des Fahrzeuges durch einen amtlich anerkannten
Sachverstandigen oder Prifer fir den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftfahrzeugsachverstandigen
oder einen Angestellten nach Abschnitt 4 der Anlage VIII b zur StVZO unter Angabe von
FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem
Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum §19 StVZO verdffentlichten Muster bescheinigen zu
lassen.

Der vom Fahrzeughersteller (siehe Betriebsanleitung oder Reifenfilldruckhinweis am Fahrzeug) bzw.
Reifenhersteller vorgeschriebene Reifenfilldruck ist zu beachten.

Die Verwendung von Reifen mit Notlaufeigenschaften ist laut Hersteller nur mit
Reifenfllldruckiberwachungssystem zuldssig.

Es ist eine Bestatigung des Reifenherstellers Uber die Montierbarkeit der ReifengréBe auf dieser Felge
erforderlich. Es wird empfohlen, den Nachweis der Eignung bei den Fahrzeugpapieren mitzufihren.

Die Verwendung dieser ReifengroBe ist auf dieser Radgr6Be nur an der Hinterachse zulassig.
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5KK) Die Verwendung dieser ReifengrdBe ist nur zulassig an Fahrzeugausfihrungen bis zu einer zulassigen
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Achslast von 1650kg.

Die Verwendung dieser Reifengré3e ist nur zulassig an Fahrzeugausfiihrungen bis zu einer zulassigen
Achslast von 1750kg.

Die Verwendung unterschiedlicher Reifengr6Ben an Vorder- und Hinterachse ist nur zuldssig, wenn
deren Abrollumfénge gleich sind, oder diese der Serienkombination entsprechen.

Es ist eine Bestatigung des Reifenherstellers tber die tatsachlichen Abrollumfénge erforderlich, es wird
empfohlen den Nachweis der Eignung bei den Fahrzeugpapieren mitzufiihren.

Alle an ein und derselben Achse montierten Reifen missen vom gleichen Reifentyp sein.

Zum Auswuchten der Sonderrader diirfen an der FelgenauBBen- und -innenseite nur Klebegewichte
unterhalb der Felgenschulter angebracht werden.

Es ist nur die Verwendung von Metallschraubventilen mit Uberwurfmutter von auBen, die weitgehend den
Normen (DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire and Rim) entsprechen und die firr einen Ventilloch-Nenndurchmesser
von 11,3 mm geeignet sind, zuléssig.

Das Ventil darf nicht Gber den Felgenrand hinausragen. Es sind die Montagehinweise des
Ventilherstellers zu beachten.

Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zul&ssig.
Es diirfen nur die serienmaBigen Radbefestigungsteile vom Fahrzeughersteller verwendet werden.

Die zulassige Achslast des Fahrzeugs darf nicht gréBer sein als das Zweifache der auf Seite 1 dieser
Anlage angegebenen Radlast unter Berlicksichtigung des angegebenen Abrollumfanges, gegebenenfalls
ist die erhdéhte Achslast im Anhangerbetrieb anzupassen oder zu streichen.

Die Verwendung dieser Sonderrader ist nur an der Hinterachse zulassig und nur in Verbindung mit den
unter Gliederungspunkt "0. Hinweise" genannten Sonderréddern fiir die Vorderachse.

Folgende Rad/Reifen-Kombination ist zulassig:

ReifengréBe:
Vorderachse: 265/35R22
Hinterachse: 305/30R22

Ist eine der beiden ReifengréBen im Gutachten nicht aufgefiihrt, so ist die nicht aufgefiihrte ReifengréiBe
nur auf einer anderen FelgengréBe zuldssig.

Die erforderlichen Auflagen und Hinweise sind achsweise zu beachten.

An Fahrzeugausfihrungen mit Allradantrieb und automatischem Blockierverhinderer (ABV) bzw.
Antriebsschlupfregelung (ASR) dlrfen nur Reifen verwendet werden, deren Abrollumfange gleich sind.
Es ist eine Bestatigung des Reifenherstellers Uber die tatsachlichen Abrollumfange erforderlich; es wird
empfohlen den Nachweis der Eignung bei den Fahrzeugpapieren mitzufiihren.

Alle an ein und derselben Achse montierten Reifen missen vom gleichen Reifentyp sein.
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Mobilitét

Technischer Bericht

Nr. RP-004773-B0-072

uber die Radfestigkeit der Sonderrader Typ STC02C/1122

| Auftraggeber:

der RadgréBe 11Jx22H2

Fondmetal S.p.A.

Via Bergamo, 4
1-24050 Palosco (BG)
ltalien

Dieser Bericht beinhaltet ausschlieBlich den Nachweis der Radfestigkeit. Die nachfolgend
beschriebenen Rader wurden nach den ,Richtlinien fir die Prifung von Sonderradern fur
Kraftfahrzeuge und ihre Anhanger vom 25.11.1998“ bezliglich der Dauerfestigkeit gepruft. Fur
die Verwendung des Sonderrades an Fahrzeugen sind entsprechende Berichte vorzulegen.

Il Technische Angaben zu den Sonderradern

Hersteller: Fondmetal S.p.A.

Radtyp: STC02C/1122
Handelsmarke: Fondmetal
Handelsbezeichnung: FONDMETAL STC02C/1122
Radgréie: 11Jx22H2

Art des Rades: einteiliges Leichtmetall-Rad
Zentrierart: Mittenzentrierung
Radgewicht in kg: 17.9 bis 18.9
Korrosionsschutz: Lackierung

IFM - Geschéftsstelle Essen
AdlerstraBe 7
45307 Essen

PRUFLABORATORIUM / TEST LABORATORY
IFM - Institut flir Fahrzeugtechnik und Mobilitat
Akkreditiert nach/accredited DIN EN ISO/IEC 17025: D-PL-11109-01-00
Technischer Dienst/Technical service: KBA — P 00004-96
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Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02C/1122
lll Ubersicht der Ausfiihrungen
Ausfuhrungs- LZ/LK [BS| ML |ET| RF |FR| AU IMP HD [(BM
bezeichnung
LK 112/Y 5/112 |BS3| Z75.00 | 17 | 155.92 | 950 | 2405 | 265/35R22 07/15
LK 112/Y 1 5/112 |BS3| Z75.00 | 17 | 155.92 | 950 | 2405 | 265/35R22 07/15
LK 115/B 5115 |BS4| 71.60 | 25| 150 |950 2405 | 265/35R22 07/15
LK 115/B 1 5115 |BS4| 71.60 | 25| 150 |950 2405 | 265/35R22 07/15
LK 120/1 5120 |BS1| 7250 | 35| 155 |950 2405 | 265/35R22 07/15
LK 120/1 1 5120 |BS1| 7250 | 35| 155 |950 2405 | 265/35R22 07/15
LK 120/L 5120 |BS1| 7410 | 35| 155 |950|2405| 265/35R22 07/15
LK 120/L 1 5120 |BS1| 7410 | 35| 155 |950|2405| 265/35R22 07/15
LK 128/A 5/128 |BS3| 75.00 |38 | 160 |950 | 2405 | 265/35R22 07/15
LK 128/A 1 5/128 |BS3| 75.00 |38 | 160 |950 |2405| 265/35R22 07/15
LK 114/1 5/114 |BS3| 67.00 |40 | 150 |950 2405 | 265/35R22 07/15
LK 114/1 1 5/114 |BS3| 67.00 |40 | 150 |950 2405 | 265/35R22 07/15
LK 120/1 1 5120 |BS1| 7250 | 42| 155 |950 2405 | 265/35R22 07/15
LK 120/1 5120 |BS1| 7250 | 42| 155 |950 2405 | 265/35R22 07/15
LK 127/1 5127 |BS5| 71.60 |43 | 160 |950 2405 | 265/35R22 07/15
LK 127/1 1 5127 |BS5| 71.60 |43 | 160 |950 2405 | 265/35R22 07/15
LK 112/Y 1 5112 |BS3| Z275.00 | 45| 150 |950 2405 | 265/35R22 07/15
LK 112/Y 5112 |BS3| Z275.00 | 45| 150 |950 2405 | 265/35R22 07/15
LK 130/A 5/130 |BS2| 71.60 |52 | 160 |950 |2405| 265/35R22 07/15
LK 130/A 1 5/130 |BS2| 71.60 |52 | 160 |950 |2405| 265/35R22 07/15
LK |Lochkreis (Radbefestigung) in mm
LZ  |Lochzahl (Radbefestigung)
BS |Befestigungssitz siehe Tabelle unten
ML  [Mittenlochdurchmesser in mm
(Z= fur Zentrierring)
ET  |[Einpresstiefe in mm
RF  |Radflanschdurchmesser in mm
FR |max. zuldssige Radlast in kg
AU |max. zuldssiger Abrollumfang in mm
IMP__ Kleinster geprifter Impact s. V.3.2
HD |ab Herstelldatum Monat und Jahr
BM Bemerkungen siehe folgende Tabelle
Bemerkungen zu den Radausflihrungen
1 IDesignfrasung auf der Speiche
IV_Angaben zu den Sonderradern
1IV.1 Radbefestigungen
BS |Art Zentriersitz Bolzenloch- zyl. Mai3 des
durchmesser in mm Bolzenlochs in mm
BS1  |Schrauben/Muttern Kegel 60° 15 9
BS2 |Schrauben/Muttern Kegel 60° 15 10
BS3  |Schrauben/Muttern Kegel 60° 16 11
BS4 |Schrauben/Muttern Kegel 60° 16 13
BS5  |Schrauben/Muttern Kegel 60° 18.50 13

Zulassiges Anzugsmoment

RP-004773-B0-072.docx

je nach Vorgabe des Fahrzeugherstellers, jedoch
max. 160 Nm bzw. wie im jeweiligen
Verwendungsbereich angegeben
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Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02C/1122

1V.2 Kennzeichnung der Sonderradern

An den Sonderradern wird folgende Kennzeichnung angebracht:

Hersteller: Fondmetal

Radtyp: STC02C/1122
Radausfihrung: z.B. 112/Y
RadgrofBe: 11Jx22H2
EinpreBtiefe in mm: z.B.ET17
Herkunftsmerkmal: Made in ltaly
Herstelldatum: Ringgitter, Monat Jahr
Material: G-AL Si 10 CuMg

An der Innenseite der Sonderrader kdnnen noch weitere Kontrollzeichen angebracht sein.

V. Sonderradprifungen
V.1 FelgengréBe

Die MafB3e und Toleranzen der unsymmetrischen Tiefbettfelge mit beiderseitigem Hump ent-
sprechen der E.T.R.T.O - Norm. Die MaBBe wurden Uberprift. Die nachgepriften Muster
stimmten in den wesentlichen Punkten mit den Zeichnungsunterlagen tberein.

Zeichnungsinhalt Zeichnungsnr Zeichnungsdatum
Zeichnung Ausfihrung(en) 2R 377-A 20.05.2015
Zeichnung Ausfliihrung(en) 2R 377-A2 20.05.2015
Zeichnung Ausfliihrung(en) 2R 377-A3 20.05.2015
Zeichnung Ausfliihrung(en) 2R 377-A4 20.05.2015
Zeichnung Ausfliihrung(en) 2R 377-A5 20.05.2015
Zeichnung Ausfliihrung(en) 2R 377-A6 20.05.2015
Zeichnung Ausfihrung(en) 2R 377-A7 20.05.2015
Zeichnung Ausfihrung(en) 2R 377-A8 20.05.2015
Zeichnung Ausfihrung(en) 2R 377-A9 20.05.2015

V.2 Werkstoff der Sonderrader

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten des Werkstoffes sind in der
Beschreibung des Herstellers aufgefiihrt. Diese Angaben wurden durch uns nicht gepruft.

RP-004773-B0-072.docx
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V.3 Festigkeitsprifung
V.3.1 Dauerfestigkeitspriifung

Die Dauerfestigkeit wurde auf einem unwuchtbelasteten Scheibenradprufstand untersucht. Der
Prafung wurden folgende Werte zugrunde gelegt.

Ausfihrungs- ET FR U Fayn AU MB Geprift | BM
bezeichnung Abgeleitet
LK 112/Y 17 950 0,9 0,383 2405 6739 A
LK 112/Y 1 17 950 0,9 0,383 2405 6739 G
LK 115/B 25 950 0,9 0,383 2405 6888 A
LK 115/B 1 25 950 0,9 0,383 2405 6888 G
LK 120/L 35 950 0,9 0,383 2405 7074 A
LK 120/L 1 35 950 0,9 0,383 2405 7074 G
LK 120/1 35 950 0,9 0,383 2405 7074 A
LK 120/1 1 35 950 0,9 0,383 2405 7074 A
LK 128/A 38 950 0,9 0,383 2405 7130 A
LK 128/A 1 38 950 0,9 0,383 2405 7130 G
LK 114/1 40 950 0,9 0,383 2405 7167 A
LK 114/1 1 40 950 0,9 0,383 2405 7167 G
LK 120/1 42 950 0,9 0,383 2405 7205 A
LK 120/1 1 42 950 0,9 0,383 2405 7205 A
LK 127/1 43 950 0,9 0,383 2405 7223 A
LK 127/1 1 43 950 0,9 0,383 2405 7223 G
LK 112/Y 45 950 0,9 0,383 2405 7260 A
LK 112/Y 1 45 950 0,9 0,383 2405 7260 G
LK 130/A 52 950 0,9 0,383 2405 7391 A
LK 130/A 1 52 950 0,9 0,383 2405 7391 G
ET  |[Einpresstiefe in mm
FR  |max. zuldssige Radlast in kg
U Reibwert
reyn _[Dynamischer Reifenhalomesser In mm
AU max. zuldssiger Abrollumfang in mm
MB  |Maximales Biegemoment in Nm
G Ausfiihrung wurde mit den Werten
geprift
A Werte flr die Ausflihrung wurden von
geprifter Ausfiihrung abgeleitet
BM | Bemerkungen zu den Werten siehe folgende Tabelle

An den gepriften Radern konnten nach Erreichen der vorgeschriebenen Mindestlastspielzahlen
keine Anrisse festgestellt werden. Ein unzulassiger Abfall des Anzugmomentes der Be-
festigungsteile war nicht gegeben.

RP-004773-B0-072.docx
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Teiletyp : STC02C/1122

V.3.2 Impact-Test

Zum Nachweis eines ausreichenden Bruchverhaltens wurde ein Impact-Test nach ISO 7141
durchgefihrt. Als Prifbereifung wurde die in der folgenden Tabelle genannten ReifengréBen
verwendet. Dabei wurde jeweils ein Fabrikat mit mdglichst geringer Querschnittsbreite gewahlt.

Ausfuhrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung
LK 112/Y 5/112 17 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 112/Y 1 5/112 17 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
LK 115/B 5/115 25 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 115/B 1 5/115 25 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
LK 120/L 5/120 35 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 120/L 1 5/120 35 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
LK 120/1 5/120 35 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 120/1 1 5/120 35 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 128/A 5/128 38 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

RP-004773-B0-072.docx



Technischer Bericht

Nr. : RP-004773-B0-072
TUVNORD
Seite : 6/8 Mobilitat
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Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung
LK 128/A 1 5/128 38 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 114/1 5/114 40 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 114/1 1 5/114 40 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 120/1 5/120 42 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 120/1 1 5/120 42 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 127/l 5/127 43 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 127/1 1 5/127 43 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 112/Y 5/112 45 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 112/Y 1 5/112 45 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
LK 130/A 5/130 52 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
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Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung
LK 130/A 1 5/130 52 Last 950
Prueflast 750
Reifen 265/35R22
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung

Die Anforderungen der Richtlinie wurden erfullt.

V.3.3 Abrollpriifung
Bei der Abrollpriifung wurden folgende Werte zugrunde gelegt.

Ausfihrungs- ET FR FP P S RF Gepruft | BM
bezeichnung Abgeleitet
LK 112/Y 17 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 112/Y 45 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 112/Y 1 17 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 112/Y 1 45 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 G
LK 114/1 40 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 114/1 1 40 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 115/B 25 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 115/B 1 25 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 120/1 35 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 120/1 42 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 120/1 1 35 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 120/1 1 42 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 120/L 35 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 120/L 1 35 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 127/1 43 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 127/1 1 43 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 128/A 38 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 128/A 1 38 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 130/A 52 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 A
LK 130/A 1 52 950 | 2330 | 4,5 | 2000 | 325/50R22 G
LK |Lochkreis (Radbefestigung) in mm
LZ  |Lochzahl (Radbefestigung)
ET  |[Einpresstiefe in mm
FR  |max. zuldssige Radlast in kg
FP Priflast in daN
P Prifluftdruck in bar
S Abrollstrecke in km
RF  [PrifreifengréBBe
G Ausflihrung wurde mit den Werten
gepruft
A Werte flr die Ausflihrung wurden von
geprufter Ausflihrung abgeleitet
BM  |Bemerkungen zu den Werten siehe folgende Tabelle

An den gepriften Radern konnten nach Erreichen der vorgeschriebenen Mindestlastspielzahlen
keine Anrisse festgestellt werden. Ein unzulédssiger Abfall des Luftdruckes der Prufbereifung war
nicht gegeben.
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VI Auflagen und Hinweise

1) Bei der Festigkeitsprifung wurden je nach Ausfihrung ein Abrollumfang (s. Tabelle)
zugrundegelegt. Die Verwendung von Reifen mit kleinerem Abrollumfang ist technisch
unbedenklich.

2) Die geprtfte Radlast und der Abrollumfang missen ausreichend sein.

3) Die Anbaumalf3e sind zu Uberprifen. Insbesondere sind Lochkreis, Art der Zentrierung,
Schrauben- bzw. Stehbolzenlange und Gewinde zu Uberprifen.

4) Die Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination zu festen Teilen der Bremsanlage und
des Fahrwerks muss gegeben sein (Wuchtgewichte beachten). Die Freigangigkeit zu
Teilen des Fahrwerks ist zu prifen.

5) Es sind nur schlauchlose Reifen mit Gummi -oder Metallventilen zul&ssig.Bei Fahrzeugen
mit Hochstgeschwindigkeit gréBer 210km/h sind nur Metallventile zulassig. Die Ventile
mussen den Normen DIN, E.T.R.T.O. oder TRA entsprechen, sollen mdglichst kurz sein
und dirfen nicht Gber die Radkontur hinausragen.

6) Die Rader durfen an der AuBen (Designseite) - und Innenseite nur mit Klebegewichten
ausgewuchtet werden.

7) Bei der Auswahl der BereifungsgréBen ist zu beachten, dass die Abmessungen
(Nennbreite sowie Querschnittsverhaltnis) der bei der Impactprifung verwendeten
ReifengréBe nicht unterschritten wird (siehe Tabelle zu Punkt V.3.2).

Nennbreite Querschnittsverhaltnis zulassig
> gepruft > gepruft ja
> geprift < geprift ja
< geprift < gepruft nein
< geprift = geprift nein

8) Im Fahrzeug verbaute sicherheits- und/oder umweltrelevante Fahrzeugsysteme (z.B.
Reifendruckkontrollsysteme) missen nach Anbau der Sonderrader funktionsféhig bleiben
bzw. entsprechend ersetzt werden.

Dieser Bericht umfasst 8 Seiten und darf nur vollstandig verwendet werden.

TUV NORD Mobilitadt GmbH & Co. KG
IFM - Institut fiir Fahrzeugtechnik und Mobilitét
Adlerstr. 7, 45307 Essen

Akkreditiert nach DIN EN ISO/IEC 17025: D-PL-11109-01-00
Benannt als Technischer Dienst
vom Kraftfahrt Bundesamt: KBA — P 00004-96

Geschaftsstelle Essen, 17.06.2016

Colling
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Gutachten 366-0256-17-MURD

zur Erteilung der ABE 50549 I@
zu V.4. ANLAGE: Radabdeckung Radtyp: STC02C/1122
Antragsteller: FONDMETAL S.p.A. Stand: 17.07.2017 Auto Service

Seite: 1 von 1
Hinweisblatt zu den im Gutachten genannten Radabdeckungsauflagen Nr. 241 — 248, 24C, 24D, 24J und 24M.

Die nachfolgenden Bilder stellen die Hilfsmittel zur Erflllung der Radabdeckung dar, die in den
Radabdeckungsauflagen beschrieben sind.

Vorderachse
Bereich 30 Grad vor der Radmitte Bereich 50 Grad hinter der Radmitte Bereich 30 Grad vor und 50 Grad
Zu Auflage 241 bzw. 245 Zu Auflage 242 bzw. 246 hinter der Radmitte

Zu Auflage 241,242,245, 246,24C,24J

©

Hinterachse

Bereich 30 Grad vor der Radmitte Bereich 50 Grad hinter der Radmitte Bereich 30 Grad vor und 50 Grad
Zu Auflage 243 bzw. 247 Zu Auflage 244 bzw. 248 hinter der Radmitte
Zu Aufl age 243,244,247,248,24D,24M

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P00100-10
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland
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FONDMETAL

Please find details of wheels supplied to TUV for testing listed below.

Certification request:

ABE

1. General informations

- Wheel Model :
- Wheel Size :

- Tyretype:

- Snow chain:

- Face Parallelity And Roundness Of Rim :

- Rim Base:
- Valve Type :
- Balancing Weights :

2. Applications

- All Models homologated

3. Versions

Part Number

Version Code

ET

(mm])

PCD

(n, mm)

STCO2C/1122

11.0dx22 H2

Tubeless
See TUV indications
0.30 mm
According To Norm ET.R.TO.

Customer Own (std ET.R.T.0. 11.3F)

Self Adhesive

CB.

(mm])

RINGS

BOLT / NUT

APPLICATION

571 Vv0Qs,
STCO2C/1122 175112Y 17 5x112 75.0 Ring Seat 66.5 V025 VW Group, Mercedes, BMW, Porsche
571 Vv0Qs,
STCO2C/1122 455112Y 45 5x112 75.0RingSeat : B66.5 V025 VW Group, Mercedes, BMW
STCO2C/1122 4051141 40 5x114 67.05 YES V009 Ferrari, Maserati
STCO2C/1122 2551158 25 5x115 716 OE Chevrolet, Dodge, Chrysler, Opel
V0083,
STCO2C/1122 355120l 35 5x120 72.5 / V025 BMW
V0083,
STCO2C/1122 355120L 35 5x120 741 72.6 V025 BMW
V0083,
STCO2C/1122 425120I 42 5x120 72.5 V025 BMW
STCO2C/1122 435127I 43 5x127 716 OE NUT : Chrysler, Dodge
STCO2C/1122 385128A 38 5x128 75.05 OE NUT : Aston Martin
STCO2C/1122 525130A 52 5x130 716 OE BOLT : Porsche

4. Drawings / Accessories

- Wheel Drawing numbers/date:

pag 1di 3

STCO2C_1122175_A_0A0

STCO2C_1122205_A1_0AO
STCO2C_1122255_A2_0A0
STCO2C_1122355_A3_0A0
STCO2C_1122385_A4_0A0
STCO2C_1122405_A5_0A0

Technical Department



- Centering:

- Hubcap:

- Valve:

- Wheel Bolt/Nut:

- Starting Torque The Wheel Nuts :

5. Construction

- Wheel Standard:
- Construction:
- Design:

STCO02C_1122425_A6_0A0
STC02C_1122435_A7_0A0
STCO02C_1122455_A8_0A0
STCO2C_1122525_A39_0A0
see draw in attachment

see draw in attachment

n.a.

see draw in attachment

see TUV Indications

ETRTO.
One Piece Wheels
Fondmetal Wheels

6. Description of the Wheel Manufacturing

Features:
Heat treatment:

Varnishing:

7. Material

- Material:

- Enervations load:
- Tension strength:
- Elongation:

- Density:

- Hardness:

Chemical Analysis :

Machining Process:

Gravity casting

No

Fully CNC Machined & CNC drilling Of fixing Holes
3 layer, powder coat, color paint, lacquer

Aluminium alloy G-Al Si10 Cu
Rp02 70 N/mm2

BRm 140 N/mmg2

A 2%

2.65 kg/dm3

Min. 50 HB

Silicio Si% Rame Cu% Ferro Fe% Manganese Mn% Zinco Zn% Magnesio Mg% Titanio Ti%

10+11,5 04+,08 Max 0,50 0,2+0,5 Max 0,45 Max 0,15 Max. 0,15
Cromo Cr% Nichel Ni% Piombo Pb%

Max. 0,1 Max. 0,1 Max. 0,1

8. Corrosion Consistency of the Material

- Against influence of the water : Very good
- Against sea water : Very good - Minimum 384 hours Corrosion Protection To UNI ISO 9227

pag2di 3
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9. Quality Control

Material Analysis
100% X-Ray Analysis

A 100% tubeless
- A 100% visual inspection

10. Production plant

Casting :

Machining Process :
Varnishing / Paint Finish :
- Finish Control :
Dispatch/Delivery :

pag 3di 3

Dimensional Inspection Throughout manufacture
Statistical Process Control On Critical Dimensions

Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
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Massstab 2!

©077.00

VEDI TABELL

A -—

SIEHE TABEL

Rev.A1=Aggiunto anellino

= EED

-0.02
-0.06
+0.08
-0.00

©075.00
Qi ...

Sm.A

070.00

! ABSTUMPFUNG A

V

Q@ SM.0.5x45

ANELLO ELASTICO
IN ACCIAIO @1.6

SPANNRING AUS
STAHL @1.6

1665

(02/07/10)

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

ANELLINO DI CENTRAGGIO RADIUS

=RAIIUS

Via BERGAMO,4
24050-PALOSCO
BERGAMO-ITALY

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer |541_67/|
DISEENO N 541-671

o ALE AL UNI 900/1
FINITURA

Lackierung

DISEGNATO DA S. FOREST
GONTROLLATO DA S. RAINER)
DATA  05/05/97 |SCALA 14 (2:1)

REV. A1

ALLE EIGENTUMSRECHTE VON RACING DYNAMICS VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLUNG DER HIER
DARGESTELLTEN TEILE SOWIE DIE WEITERGABE AN DRITTE DIESER ZEICHNUNG IST, OHNE SCHRIFTLICHE GENEH-
MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.

CODICE ANELLINO | @ INT. Sm. A. NOTE

KENNZ. REDUZIERRING DURCHMESSER | DURCHMESSER BEMERK

1547 54.10 3X45°

1567 56.10 3X45°

1566 56.60 3X45°

1577 57.10 OX45°

577 57.10 3X45° Spec. AUDI (tarnito in FM)
1587 58.10 2X45°

1597 59.10 3X45°

1596 59.60 3X45°

1607 60.10 3X45°

634 63.40 OX45°

1647 64.10 3X45°

1657 65.710 3X45°

1667 66.10 3X45°

665 66.50 3Xx45° Spec. AUDI (tarnito in FM)
666 66.60 LX45°

67/ 67/.10 IX45°

TUTTI | DIRITTI DI PROPRIETA' SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
SE NE VIETA SIA LA RIPRODUZIONE ANCHE SOLO PARZIALE PER LA COSTRUZIONE DEI PEZZI RAPPRESENTATI,
SIA LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.

FILE: ANELLINO-RD



D 21132
Ch.17 229,

9.5:82 12.50 152

014x15 6g

DENOMINAZIONE: C VITI 14 x 150 Ch.17
CODICE PARTICOLARE VOO9 A

Teilenummer
DISEGNO N° / TIPO DI VEICOLO
Zeichnung Nr. FAHRZEUG TYP
j MATERIALE 109
o Werkstoff .
OIS/ [FNITURA >

Lackierung
ﬂ/ DISEGNATO DA S. FORESTI

CONTROLLATO DA S. RAINERI

Uberpriift von

Via BERGAMO 4 DATA 29/10/93  |3SALA 241

PALOSCO (BG) ITALY = Mafistab
REV. | AO

FILE: VOO9



60° B
0 23.00 3
Ch.17 8%
0 14.0 5%

f@n\

DENOMINAZIONE: C VITI 14 x 1.25 ch.17
CODICE PARTICOLARE V025 A

Teilenummer
DISEGNO N° / TIPO DI VEICOLO
Zeichnung Nr. FAHRZEUG TYP
j MATERIALE 109
o Werkstoff .
FONIDL ST/ [FNITURA >

Lackierung
ﬂ/ DISEGNATO DA S. FORESTI

CONTROLLATO DA S. RAINERI

Uberpriift von

Via BERGAMO 4 DATA 04/05/12  |3SALA - 241

PALOSCO (BG) ITALY = Mafistab
REV. | AO

FILE: V025
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13.5 12 279.512 12.5 %2
: | & SCHNITT B-B
N 38.57 82 208.26 12 32.66 132 . Massstab 1:1
o CE
. . m 227 % 227 <]E N
STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. 3@/ N ° > I~ N 3@/ A
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2 . 20° N \
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T[]l S w0 N
' SN 1.5x302]|PX 4160 XN 39| “
N I I T So| 92| 98 33| & 39 o3
| § % h w ‘ 77 83 @ 0o o7 ﬁ §
LN LN (N +03 - 2 N @
S Q g ) 8.48 %3 l || <]E +|. (& N 5 N )
% &
m [~
1]0.05|7 = é"
, Z SCHNITT C-C f
a Massstab 1:1 §
74.65 162
7/ 0.2 |[[2]NOT CONVEX
9.64°
PER VERSIONE CON L.K.1127Y
FRESATURA
STAMPIGLIARE: 1
DOPO CODICE INTERASSE ol 00 N LA U
STAMPIGLIARE: cod. interasse KBA NAD FCE
- \O:
yd _
X
o 7
/
N ¥ \G 3. SCHNITT A-A | KBA 50549 20 STC02C/1122
STAMPIGLIARE: giorno lav.meccanica. o S i S-S AT —| | | S 111J><2(§';')2
4 — & o5 o\ _ [ 5 SCALA . .
@y\w N H/E OBERFLACHEN-SYMBOLE| .,/ 32/ ¢/ A F@NDMEWA% | OAth 20/05/15
5?- g\ ~ SIMBOLI DI SUPERFICIE ) - ZEICHNQNGS-Nr. 1 2R 377 -A
S Via BERGAMO 4PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON| FOREST] S.
» 0 < |ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: waw fondmetal.com DISEGNATO DA
: S <o | LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: UBERPRUET VON IRAINERI S.
PO
@/]6 Z — C()D -CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AURBENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
/j <_E O HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
LN ‘ DETAIL J O W~ |-PIANO D'APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) TYP_MODELLO STCOC/ 53
o O N = GROBE _MsuRrA 11Jx22H2
Q2 | om L <! o Massstab 21 ~ < —J EINPRERTIEFE ET ET:17
o O ~ 1 | N 3 < [2] QUOTA IMPORTANTE icHTIGES MASS) HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
] | % o~ m § ——__— — E < HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM
0 / 4\ ) e AN S m | & Z U [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (serr wicHTiGES MASS) tloEf'pégEEl?(EIEJ\IIIJEZRQI?ZSHENUNGEN ALTRE SCRITTE_|KBA: 50549 E'Ks'mo Cu Mg - JWL - 16
TN f— T ﬁ S = NN\ W w > ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBLI IN RILIEVO
| Mk i 5] % R &3 [BLANCIATURA DINAMICA MAX Ant.4sgr Post 30 ST o A0 G
. mm / . . . 45gr . 30gr
SRS 27| =L & 20 - 05 BGARBEITUNG (S ML, EIE FA0EN 051 3 g 00 o/
N = > 1T LL] ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET INTERASSE :0.1mm SULLA MEZZERIA
a5 Ol | OBERFELACHE LEMICATI DoPo SSSATURA SECON0 DSPOSPON
> LN Z
> = S R8Rp0 NORHE S AT
2|5 Pomesion 11 = % DETAIL H CERGENBETT 0 1l TR NORY ANGEGEDENEN, TOLERANZEN SIND 20 BEACHTEN
' SPANLOS:  £0.5mm WINKEL SPANLOS: =10
NOTE - VARIE OFFENE, JOLERANZEN | Buasie o o o |- | SR Bibreeenn: w00 30
PUNTE: FR-114 ALLE EIGENTUNSRECHTE VON RACNG DYNAMCS VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLING DER HER | RE'V [ 0.AD
COPPETTA: GOOZ PORSCHE Macan >1C02C/M22 | 17 "2y 75.00 666 00 00 | o e e e o T e or o e
- FAHRZEUG-TYPEN TYP ET LK. M.B. KENNZ.REDUZIERRING [INNEN-DURCHMESSER| BL [TUTTi | DRITTI DI PROPRETA' SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA |  ANELLO DI RIDUZIONE |  DIAMETRO INTERNO  [N"FORI|Si L4 COMINCAZONE A TERD DEL PRESENTE DISEGNO. GLALSIAS) NOSSERVANZA VIENE PUNTA A NORVA DI LEGGE,

FILE: STCOZ2C_1M22175_A_0A0
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30553 ‘
582 52 125132
= JERE: ‘ °5 SCHNITT B-B
38.57 182 208.26 132 32.66 32 - Massstab %1

N
N
ok
N
N
ok

STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper.

N
AW
N
<
_4.53°
0\75
\x\
¥ |
- /3A2
6.27 33
AN
£
>

STAMPIGLIARE: 25 g \ 1¢j 7 P
2 N : :
L 7z~ \1_; ) @iy
: S | i
O
93 177 .25 83 B B
ET:25%3 __
N M
> =
LN [N
N||O
OO
T @j)
' | ws| 85 15x30° 4 g Lx45° 5 . . .
Nl o B oE| ¥ i N AT I B!
0 @ ol | W . 69 o3 — g g 8 LN N
@ggggmgg}n @gSSggg .
\
% o ]
9 N
1J0.05[7] | ®= [
| 2 SCHNITT C-C =
= Massstab 111 Q
%) <
2 2
/A
66.65 %2
7| 0.2 |[[2Z]NOT CONVEX
9.64°
PER VERSIONE CON L.K.115/B
FRESATURA
STAMPIGLIARE: 1
DOPO CODICE INTERASSE 86 00 JONA | ASERATUR A
STAMPIGLIARE: cod. interasse KBA. NAD, ECE

ai
/
5 Yo e SCHNITT A-A KBA 505489 Mo STC02C/1122
STAMPIGLIARE: giorno lav.meccanica. o 0 - —| | | SISORA 11Jx22H2
i /po\ — o\ Massstab 1:1 C Q&TSATAB 11 (5:1)
@y\w L Ne H OBERFLACHEN-SYMBOLE| /' 32/ 63/ A E@N@MEWA&' I il 20705715
E‘ > ~ SIMBOLI DI SUPERFICIE , - ZEICHNUNGS-Nr. [2R 377-A2
Via BERGAMO 4,PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON
N .. < |ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: s fondneiol con seaion, |FORESTI .
3.16 W = \Q | ACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: UBERPRUET VON | RAINERI S.
o
Z |<_1: O |[-CENTRATURA (MTTENBOHRUNG) KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AUBENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
(@) HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
D16 = < |
A T O U~ |-PIANO D'APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) TYP MODELLO STCO2C/1122
o - NI DETAIL J = GROBE _MsuRA 11Ix22H2
Q| om L - O Massstab 2:1 H < — EINPREGBTIEFE ET ET:25
o | o O ~ ) ——— N 3 < [2] QUOTA IMPORTANTE icHTIGES MASS) HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
M o~ m O T 1 — Z E < HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM
~ o~ A T ) LOCHKREIS INTERASSE LK.
‘ / ‘7 / j | N S m | R, U [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE serr wicHTigEs MasS) WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRITTE |KBA: 50549 G Si10 Cu Mg - JWL - T6
N LN < : g
03| om S ﬁ N < N\ \/ LU L S ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOBEN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
S N a Q| Y | oS i d < BILANCIATURA DINAMICA MAX An’r.459r POST.BOQF WERKSTOFF :
o) m Z 7 G Al Si10 Cu Mg
% & oo | O ql< ﬁ/ 0.5 ‘O ) —Z | DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 45gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr MATERIALE
) mm — ALLE NICHT VERMARTEN RADIEN 0.5mm 32/ 63/ UND
~F R iy g > % 7 ‘ 2 O l—. B D ?A%é%ARZEI\ElTUNG TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm V/ V/ @/
O | = = o5 : < GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE
M i Ta LOCHKREIS :0.imm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
LM 7 o~ | WD T LL] ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET INTERASSE +0.4mm SULLA MEZZERIA
Q| = ~N |2 ‘ OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
D_ < \O <]: SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
1L A | WL NACH " E TR.T.0.-NORM
% > DETA”_ K N} > DETA”_ H IC:AEAIIEGENBETT EJEIE)NI?\CJJ '\IIZC)JREMFE ENTSFTQI?’I ANGEGEBENEN TOLERANZEN SIND ZU BEACHTEN
2|5 Fasssiab 1 > Hassstan
NOTE - VARIE OFFENE, JOLERANZEN | BUasite ) o oo |- | SR Bibreeenn: 00 30
PUNTE: FR-114 CHRYSLER 300C STC02C/1122 | 25 15/8 71.60 / / S [ETE T v s prures v o o ot 2z Lo o e | REV [ 0.A0
COPPETT A, GOOZ MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
' FAHRZEUG-TYPEN TYP ET LK MB. | KEWWZREDUZERRNG NNEN-OLRCHMESSER BL |1 812 PREREY, 200 REmVl s A O i, AT s Sy
MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA ANELLO DI RIDUZIONE DIAMETRO INTERNO  [N°FORIfS|A LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.

FILE: STCOZ2C_M1M22255_AZ2_0A0
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STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. 32/ N o 4;0 ~ [ 32/ A MR RR | O
! ~N D~ Ea NN
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STAMPIGLIARE: , SCHNITT C-C 3
giorno lav.meccani Masssiab 11 e@
56.65 %
7] 0.2 |[[2]NOT CONVEX
9.64°
-
PER VERSIONE CON L.K120/L
FRESATURA
STAMPIGLIARE: 1
DOPO CODICE INTERASSE e 05 P
STAMPIGLIARE: cod. inferasse KBA, NAD. ECF
PROTEGGERE DALLA VERNICE
FORI DI FISSAGGIO
( ‘ B
o 3 N0 . e STC02C/1122
o S SCHNITT A-A GRONE
l —\" > g Massstab 1:1 C | | E’II(;lFiLRSAATAB :]]:]1sz(§.|;|)2
2 22 Nl " D ' '
14 @y\q o N H 5 OBERFLACHEN-SYMBOLE| o/ 32/ ¢/ A F@NDMEWA&' | DA 20/05/15
G g\ o SIMBOLI DI SUPERFICIE ( ) ) - SEICHNQNGS-Nr. 1 2R 377-A3
932 [2] o 5 < Via BERGAMO 4PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON| FOREST] .
> .. % |ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: ww fondnetol com DSESUTD
N | Ix45° W = <0 LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: UBERPRUET VON IR AINERI S.
I N Z I<—]: ?D _CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AUBENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
S o 3 O U 9 -PIANO D'APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) %ES;OEDEL_LEOR e A STCO2C/1122
%o . Y. < 0 o “ 316 o Z GROBE _msura 11Jx22H2
— 39 — ? O : EINPRERTIEFE ET:35
% N o N @( 3@/ M Q Q § N i < [2] QUOTA IMPORTANTE icHTIGES MASS) HERSTELLUNGSIIE_TAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
< O < N |~ S m j p— HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM
3@/ O = LN | Z M < [3] LOCHKREIS _INTERASSE LK.
. / S g o S Q ~ DETAIL J 0w UJ QUOTA MOLTO IMPORTANTE (serr wicHTiGES MASS) WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRTTE |KBA: 50549 G S0 Cu Mg - JWL - T6
Q - - : M tab 2 s ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
-6 ( A 5 n | < ~/ A < —| 4 aeesd - i <Z[ BILANCIATURA DINAMICA MAX Ant.45gr Post.30gr WERKSTOFF G Al Si10 Cu M
< O '14( 32 5 ~ 32 S | L ~ — D —> | DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 45gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr MATERIALE g
= = S 1145 . ) % T 2 |-- I = BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMANTEN RADIEN 0.5mm 32/ 63/ UND K)/
. N LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm
= | o N e Ny < % GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE LOCHKREIS ~0mm UM DEN THEORETISCHEN MTTELPUNKT
s 5w« /450 29 _ - | A LI ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET INTERASSE +0./mm SULLA MEZZERIA
D) or 3| 33| 33 05 L 7@ OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
@. ”—l—. @ LN 8 a DETA”_ H ‘—" SUPERFICIE LEZI\EﬁTUI?EA _lE)c;:l;oT SSRA;sOA;ugA SECONDO DISPOSIZIONI
N N — =i Massstab 1:1 20 FELGENBETT SECONDO NORME E.TRTO.
26.2% L.K.120/I ~ BMW STC020/1122 | 35 120/L 7410 / / 5 [FoLLeRANZE NoN oDoTATE BiiiEbo cosm | EHQ | JRET SRR Esme. o 30
PUNTE: FR-103 I STcoac/2z | 35 | mon | 7260 | T e e e [ ROV [T
PROVARE ANELLINO - A B (EFS) COPPETTA: GOOZ FAHRZEUG-TYPEN TYP ET L.K. M.B. KENNZ.REDUZIERRING [INNEN-DURCHMESSER| BL |TUTTI I DRITTI DI PROPRETA' sorlqo RISERVAT;ARACING DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA.
MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA |  ANELLO DI RIDUZIONE |  DIAMETRO INTERNO  [N°FORI[Sis Uik COMNCAZIONE A TERD) DEL PRESENTE DISEGND. QUALSAS! NOSSERVANZA VIENE PUNTA A NORYA DI LEGGE.

FILE: STCOZ2C_122355_A3_0A0
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Massstab 1:1
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SCHNITT C-C C5
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&

0.2 [[2]NOT CONVEX

PER VERSIONE CON
FRESATURA
STAMPIGLIARE: 1
DOPO CODICE INTERASSE

STAMPIGLIARE: cod. interasse

L.KAZ28/A

73.09

/ONA LASERATURA:
KBA, NAD, ECE

a4
D\_I /%) So SCHNITT A-A !Q B A 5 O 5 4 > r:’IrOYDl_:I_)ELLO STCO2C/M22
STAMPIGLIARE: giorno lav.meccanica O 0 - NMISURA 11Ix22H2
[ ] [ ] - —_— | |
A A ON Massstab 11 T F@NDMEM& Q&QSATAB 11 (5:1)
J 22 S - D - -
@y\w N H/E OBERFLACHEN-SYMBOLE| /' 32/ 63/ A | | I il 20/05/15
§ > ~ SIMBOLI DI SUPERFICIE , - ZEICHNUNGS-Nr. | 2R 377 _-A4
S Via BERGAMO 4,PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON
.. < |ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: wwi fondnetal.con dstiaions | FORESTI S
3.16 W = 50 LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: UBERPRUET VON | RAINERI S.
016 | Z |<—E O |-CENTRATURA MTTENBOHRUNG) KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AURENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
N '®) j (@) HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
2% om0 LN i DETAIL J O U < [-PIANO D'APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) TYP_MODELLO STC02C/1122
O & D~ GROBE  MisurA 11Jx22H2
K % g m Ne) S o Massstab 2:1 - <ZE — EINPRERTIEFE ET ET:38
- S < a\ +— 11— |5 N 3 < [2] QUOTA IMPORTANTE icHTIGES MASS) HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
ml y 47 / J I g I~ m — E < HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM
(o) NN S T o LOCHKREIS INTERASSE L.K.
2SS | om ya N g G N | \4;7 Z J [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (seHr wicHTIGES MASS) WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRITTE |KBA: 50549 G S0 Cu Mg - JWL - T6
O | © m Z , | N\ LU & E ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOBEN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGBILI IN RILIEVO
SIEN 22| O 0| = ~ ?, - X [BLANCIATURA DINAMICA MAX Ant.45gr Post.30gr WERKSTOFF 5 ALST0 Cu Mg
N~ |~ > | 5 7 E» " ) —> | DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 45gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr MATERIALE
ﬁ — | BEES l-— ) 5 BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMABTEN RADIEN 0.5mm 3v2/ g/ UND K)/
LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm
Z ~N | E | V) ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET LOCHKREIS bl
AN < O < L1 INTERASSE _ 0.1mm SULLA MEZZERIA
L NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
% % D E T A | I_ K g Z D E T A | I_ H QJQEERIBCELACHE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
€L - Massstab 11 - Masssiab 1 FELGENBETT gﬁ%%% hﬁ?&%%%%ﬁiNESEEGEBENEN TOLERANZEN SIND ZU BEACHTEN
CANALE
SONO DA OSSERVARE LE TOLLERANZE CITATE NELLE NORME
SPANLOS:  £0.5mm WINKEL SPANLOS: £1°
—_— NON LAVORATA ANGOLO NON LAVORATO
N Ol E VA RIE %E'E&L“ZENJN%EE@NZEN SPANABHEBEND: +0.25mm 6‘@ WINKEL, SPANABHEBEND: +0° 30
PUNTE: FR-114 ASTON MARTIN STC02C/M22 | 38 | 128/A | 7505 / / S [MESETTE s s W oo b e e | REV [ 0.AD
COPPETT A, GOOZ MGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
' FAHRZEUG-TYPEN TYP ET LK. MB, | KEMNZREDUZERRNG INNEN-DURCHMESSER) BL [y et om0 T A IO, S a8 tie ISt
MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA ANELLO DI RIDUZIONE DIAMETRO INTERNO  [N°FORI[sja [ A COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.

FILE: STCOZ2C_1M22385_A4_0A0



2103 |vz|[2]
30553 ‘
582 52 125132
= JERE: ‘ °5 SCHNITT B-B
38.57 182 208.26 132 32.66 32 - Massstab %1

o=
N
N
O:‘

STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. 3@/

STAMPIGLIARE: 40

f.'\\‘
B
N

‘ /BAZ N
N
3
_4.23°
QV
\x\
\BVZ

U : RS
o y H =
o 6% \\/ —— 7 o~ ,’5, = — ‘!!l\
| 3 % ] I
S
78.87% 192.25 9 B B

€10.25| Y |[2]
©]0.05] X|[3]

Y 4
7
—
nn N
J ;; R n — N
SN B @ owm om| ¥
\Q O N T o+ ~ O '®)
| M : I~ O
O N <— < LN LN
DOl S o @ <l D Bl IO
g g N S S N Q N
) 11
60
9, b2
\ﬁ/
o

1]0.05|7

STAMPIGLIARE:
giorno lav.meccani

Massstab 1:1

]
SCHNITT C-C -3
3
&

51.65 %
71 0.2 [[2ZINOT CONVEX
9.64°
PER VERSIONE CON LK. 11471
FRESATURA
STAMPIGLIARE: 1
DOPO CODICE INTERASSE 105 et
STAMPIGLIARE: cod. interasse KBA. NAD, ECE '
PROTEGGERE DALLA VERNICE

FORI DI FISSAGGIO

N\

\

|
L

X Z
A
o ,4’ a4
~\P % | KBA 50549 1B STC02C/1122
| oS o)) Massstab 11 — NANSTAB 111 (5:1)
o 29 ~ - L D SCALA . .
@y\w o N H OBERFLACHEN-SYMBOLE| /' 32/ 63/ A F@NDME?A&' I il 20705715
O > N SIMBOLI DI SUPERFICIE ( , ) - ZEICHNUNGS-Nr. | 2R 377_A5
A S ;
S Via BERGAMO 4PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON
.. < |ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: i oncinefal.con dstiaions | FORESTI S
W = w0 | LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: CBERERUET WOV IRAINERI S.
: o
D16 1 o 3.16 Z — O |-CENTRATURA MTTENBOHRUNG) KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AURENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
oo | om iy <_E (@) HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
Tl 0© ~ A O U v [-PIANO D'APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) TYP_MODELLO STC02C/1122
O : m \O ’ Z GROBE MISURA MIx22H2
My o o O~ DETAIL J ~ < — EINPRERTIEFE €7 ET:40
| “ QDT I~ S M MRS IR Massstab 21 N 3 < [2] QUOTA IMPORTANTE wicHTIGES MASS) HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO I MADE IN ITALY
S = HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM
; ———7 | 2 : ) =r
(o)} NN T — LOCHKREIS INTERASSE LK.
oS | gm 24 %5 SER += 5 S [[3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE serr wekrices mass WEITERE_KENNZEICHNUNGEN aLTee scare |KBA: 50549 G SO Cu Mg - JWL - T6
O @ m D_ < . ﬁ/ | @ UJ LI-I Z ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOMREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
M| N 2218 > % ' — \ l__ d < BILANCIATURA DINAMICA MAX An’r.459r POST.BOQF WERKSTOFF G Al Si10 Cu M
~t R oo | RS | /97 ) —> | DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 45gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr MATERIALE g
O | «— ~— T 0.5 ) l-- 0 = BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMARTEN RADIEN 0.5mm 3v2/ g/ UND K?/
S| o Nt 1 O GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE S vy
Q| = = ‘ 20 < N LOCHKREIS :0.imm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
<C N <C | . LL] ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET INTERASSE 04mm SULLA MEZZERIA
O O | DETAIL H OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
> S DET A”_ K N = Massstab 141 SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
% - Massstab 11 =5 FELGENBETT Ny NG ST ap, JORH
O B Do, MO ANGEGEBENEN, TOLERANZEN SND 2U BEACHTEN
SPANLOS:  0.5mm WINKEL SPANLOS: +1°
NOTE - VARTE OFFENE TOLERANZEN | Blieily ) | o0, - | SR Liilcsen: o 50
PUNTE: FR-114 MASERAT STCO20/1122 | 40 M4/ 67.00 / / S [BESaTEaTE e s v e o an s e s | REV [ 0.A0
COPPETT A, GOOZ MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
' FAHRZEUG-TYPEN TYP ET | LK MB. | KENNZREDUZERRING |INEN-DURCHMESSER) BL |1y W12 (s 00 A AT S\ aNIE Bn i
MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA ANELLO DI RIDUZIONE DIAMETRO INTERNO  [N°FORIfia LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.

FILE: STCOZ2C_1M22405_A5_0A0



2103 |vz|[2]
30553 ‘
582 52 125132
= JERE: ‘ °5 SCHNITT B-B
38.57 182 208.26 132 32.66 32 - Massstab %1

o=
N
N
O:‘

STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. 3@/

‘ /BAZ N
N
3
_4.23°
0\75
\x\
\BVZ

STAMPIGLIARE: 42

f.'\\‘
B
N

U : RS
o y H =
o 6% \\/ —— 7 o~ ,’5, = — ‘!!l\
| 3 % ] I
S
76.8% 19425 9 B B

«~—{0.25| Y | [2]
-——1©]0.05[X][3]

07255 [2]
2110 22
0120

0598.2%
0563.6 3
0506.83 %
062.2s
0155 %3
0250 3

\

1]0.05|7

Massstab 1:1

]
SCHNITT C-C -3
3
&

49.65 %

71 0.2 |[[2]NOT CONVEX

9,649 PROVARE ANELLINO - AB (EFS)

EEES\E_RUERNE CON L.K.120/]
STAMPIGLIARE: 1
DOPO CODICE INTERASSE (600 ONA | ASERATURA
STAMPIGLIARE: cod. interasse KBA NAD FCE
o, 39
| s/ 0 PROTEGGERE DALLA VERNICE
o)\
A VAR FORI DI FISSAGGIO
- <L 7
o v \5 SCHNITT A_A KBA 50549 0 STC02C/ 1122
STAMPIGLIARE: giorno lav.meccanica. 2 > i Masssiab 11 =N | M5 111”2(?;')2
- — & o5 o\ _ T 5 SCALA . .
@y\* P N H /s OBERFLACHEN-SYMBOLE K/ ( BVZ/ g/ ) A F@NDMEWA&' | DA 20/05/15
G g\ o SIMBOLI DI SUPERFICIE ) - SEICHNQNGS-Nr. 1 2R 377-A6
i ~ i
N Via BERGAMO 4,PALOSCO (B@) ITALY VITAL GEZEICHNET VON|FORESTI S
» 0 < | ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: wws fondmetal.con DSENATO DA
, ) 5O LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: UBERFRUET YONTRAINERI S.
Z |<—E %) _CENTRATURA (MTTENBOHRUNG) KENNZEICHNUNG _ DESCRIZIONE AURENSEITE FRONTALE INNENSEITE _POSTERIORE
D16 /j X O ‘ HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
O LN DETAIL J O U < |-PIANO D'’APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) TYP wobeLLo STCORE T3
o\ GROBE _MISURA 11Jx22H2
oc |om N S g Massstab 211 ~ <ZE — EINPRERTIEFE et ETTAZ
o | © 0 3 A —| | N 3 < [2] QUOTA IMPORTANTE icHTIGES MASS) HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
IS o T = D <t T S — W
N , —77"7 J 1 g N S A | 4?7 Z J [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (serr wicHTiGES MASS) WEITERE_KENNZEICHNUNGEN _ALTRE SCRTTE_|KBA: 50549 G S0 Cu Mg - JWL _ T6
og om SS LN Nl < \ Y, UJ LI—I E ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
s 2 r+hl ) g | /97 l__ d < BILANCIATURA DINAMICA MAX ADT.459F POST.BOQF WERKSTOFF G Al Si10 Cu Mg
O | @ ) < y 0.5 ) ) —> | DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 45gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr MATERIALE
M| 2218 % 0 ﬁﬁ ‘—> l—- 7 = BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMARTEN RADIEN 0.5mm 3v2/ %3/ UND K)/
~F QR ] LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm
e ARG T L ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET INTERASSE .0 SULLA MEZZERIA
SHE = V OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
D_ < % < SUPERFICIE LEAR\I\EC'E'ATUREA_FD%’(JTSSR?;SS;UQA SECONDO DISPOSIZIONI
= LIZ_ DETAIL K S UZ_ DETAIL H EIE/&EENBETT S N LR NORN. ANGEGEBENEN TOLERANZEN SIND ZU BEACHTEN
2|5 Massstab 11 =5 Massstab 1 SPANLOS:  205mm | — 4 | WINKEL SPANLOS 1
€L : : +0.5mm : +1°
NOTE - VARIE OFFENE, JOLERANZEN | Byt o 2smn |- | sk B esen: 00 30
PUNTE: FR-103 BMW STC020/1M22 | 42 120/ 72.60 / / S SR e s e o v e e e | REV [ 0.AD
COPPETT A: GOOZ MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
FAHRZEUG-TYPEN TYP ET L.K. M.B. KENNZ.REDUZIERRING [INNEN-DURCHMESSER| BL |TUTTI | DRITTI DI PROPRETA’ SONO RISERVATI A RACNG DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA |  ANELLO DI RIDUZIONE |  DIAMETRO INTERNO _ |N°FORISia L COINCAZONE A TERQ) DEL PRESENTE DISEGND QLALSISI NOSSERVANZA VERE PUNTA A NORYA D LEGGE:

FILE: STCO2C_M22425_A6_0A0




71 0.3 [YZ|[2]
305.5:1% ‘
13.5 %2 27951 12.5 13
: | = SCHNITT B-B
\D 38.57 %3 208.26 182 32.66 %2 nm Massstab 11
N ¢S
| | m 22+3 22+10 N &
STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. 32/ o >, -~ 32/ A
o Lﬂ{ S ﬂ B =
° 20° N
N
STAMPIGLIARE: 43 oy o > . = =
= ¢ % 2/ | zh i o= |
= 7 < B 9, -
7 o Ay N c2 =
| 63 = \
M = ]
6.3 M
O
27
\
".
\
\
\
75.81 195.25 3 B B
~
A
ET:43 1 — —
N M
18.5 182
> —
1323 [2] LN N
x N2
= | Ix45° OO
N3
| +©
& o
ooy 3%\ o nc’)) N
o Hicé — N
S R20 O S
RB/ //
- ﬁ /35 /
2.8:31 3
(Lo ~
. o w3 B8 15x30°||& 4x45° =
Nl o] M| e So| wa 33| 98 83
ol Al o o 7 w L sy - g & 3 g
Nl | Rl ol | sl o ® & & o
Q| 8 o |
A
o
[
&y
110057 SCHNITT C-C 3
! Massstab 11 §
48.65%
71 0.2 [[2INOT CONVEX
9.64°
EEES\EI'RUIS:JRNE CON L.K127/I
STAMPIGLIARE: 1
DOPO CODICE INTERASSE 6809 ZONA | ASERATURA
STAMPIGLIARE: cod. interasse KBA NAD FCE
- PROTEGGERE DALLA VERNICE
y FORI DI FISSAGGIO
. .
o L 7
a
; 5 Yo e SCHNITT A-A _ KBA 505489 Ko STC02C/1122
STAMPIGLIARE: giorno lav.meccanica. | A\ > o Vosssiab ¥ ; —| | | s 1_11”2(%:')2
o 33 S : - L D SCALA : :
@y\w N H/E OBERFLACHEN-SYMBOLE| .,/ 32/ ¢/ A F@NDMEWA% | OAth 20/05/15
5?- g\ ~ SIMBOLI DI SUPERFICIE ) - SEICHNQNGS-Nr. 1 2R 377-A7
= Via BERGAMO 4PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON| FOREST! S.
» 0 < | ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: www fondnefol com DSEATO DA
: ) o | LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: UBERFRUET YONTRAINERI S.
o
Z = %) _CENTRATURA (MTTENBOHRUNG) KENNZEICHNUNG _ DESCRIZIONE AURENSEITE FRONTALE INNENSEITE _POSTERIORE
716 /j <_E @) HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
. o n | DETAIL J O W~ |-PIANO D'APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) EEEGEODELLO 151]023;5;1122
o MISURA
oS | om N o g Massstab 2:1 ~ <ZE —J EINPRERTIEFE ET £
o | o g ~ ) ——— N 3 < [2] QUOTA IMPORTANTE icHTIGES MASS) HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
M ~ LN éi T | — 55 < HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM
: 4 o LOCHKREIS LK.
N , —77"7 / 1 é N S A I 2 Z U [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (serr wicHTIGES MASS) WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTee scrie [KBA. 50529 G S0 Cu Mg - JWL - T6
og om Ss LN S N \ \/ UJ LI—I E ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
*T 2 ! SE | /97 l__ §< BILANCIATURA DINAMICA MAX ADT.459F POST.BOQF WERKSTOFF G Al Si10 Cu M
o | © @ <ZE y 0.5 - D —> | DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 45gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr MATERIALE ! u g
318 2| 8 =L 7 20 S SEARDETUNG A S, AN WAOEN G5 3/ D o/
FIs 27| 5| = 2. < W™ |GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE DR L B0 N A S
LN m G 1T LL] ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET INTERASSE +0.4mm SULLA MEZZERIA
N g g = V OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
D_ < O < SUPERFICIE LEAR\I\EC'E'ATUREA_FD%’OTSSRf;SS;UgA SECONDO DISPOSIZIONI
L SECONDO NORME E.TR.T.0.
=& DETAIL K i p- % DETAIL H CRRGENBETT 0 I SR NOh angecesEneN ToLERANZEN SND 2U BEACHTEN
T Massstab 11 ' SPANLOS:  £0.5mm WINKEL SPANLOS: £1°
NOTE - VARIE OFFENE, JOLERANZEN | Byt o 2smn |-G | sk BB esenn: 00 30
PUNTE: FR-141 JEEP Grand Cherokee STC020/1122 | 43 | 27/ 71.60 / / S [BeERTrETE o v s ey i e 2 e e [ REV [ 0.A0
C O P P E T T A . G O O 2 MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
- FAHRZEUG-TYPEN TYP ET L.K. M.B. KENNZ.REDUZIERRING [INNEN-DURCHMESSER| BL |TUTTI | DRITTI DI PROPRETA’ SONO RISERVATI A RACNG DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA | ANELLO DI RIDUZONE |  DIAMETRO INTERNO _|NFORI[Si s COMNCAZONE A TERZI EL PRESENTE DSEGNO. QUALSISI NOSSERVANZA VENE PLNITA A NORYA DI LEGGE:

FILE: STCOZ2C_M1M22435_A7_0A0



2103 |vz|[2]
30553 ‘
582 52 125132
= JERE: ‘ °5 SCHNITT B-B
38.57 182 208.26 132 32.66 32 - Massstab %1

o=
N
N
O:‘

STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. 3@/

AW
N
N
<
_4.53°
QV
\x\
\%2
- /3A2
6.27 183
©
£
>

STAMPIGLIARE: 45 \ P _’7 :j
| /&2 .tar iy

N\

N

N

oI\

o
N
6.33*83(

197.25 2 B B

ET:45 %
N M
15 162 — — D
> ] =
1123 [2] RIG i |
=
1x45° ollo n—"
©© %

/5 /32

—
" 2.4 05 N
ST 53 BT — nn
oM ww s 83 33 33 eg 2%
o\ \O O ~ + 1 + 1 ~ O ) '®)
ol M - LN I~
N JNe S 9 I~ ~ = < 9
LN D N ] Q
LN +0. (N
N S S YAy S M
(&N
+02 Y 60
10.5 33 a L\/’
LA_ e

1]0.05|7Z

STAMPIGLIARE:
giorno lav.meccani

Massstab 1:1

=
SCHNITT C-C C5
3
&

71 0.2 [[2]NOT CONVEX

LK 27

PER VERSIONE CON
FRESATURA
STAMPIGLIARE: 1
DOPO CODICE INTERASSE

STAMPIGLIARE: cod. interasse

66.09

/ONA LASERATURA:
KBA, NAD, ECE

PROTEGGERE DALLA VERNICE
FORI DI FISSAGGIO

L/
£
NN % | KBA 50549 1B STC02C/1122
A A o)) Massstab 1:1 — MADTAB 111 (5:1)
o 29 ~ - L D SCALA . .
@y\w o Nv H /s OBERFLACHEN-SYMBOLE K/ ( 32/ 63/ ) A F@NDMEM&' | DATA " 20/05/15
§ = [; SIMBOLI DI SUPERFICIE ) - %EECGHNBJL{\I’;JGS-NF- 2R 377-A8
S < Via BERGAMO 4,PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON|FORESTI S
DISEGNATO DA .
.. £ | ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: wiwfondnefal com DISEGATO
016 W = N | LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: UBERPRUFT VON | RAINERI S.
o
n o 3.16 Z |<_1: 8 “CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) HERST;E\];;ELCQ:UUTTEREDESCRIZIONE FONS\;SEEEEWE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
> LN —
YT 5 - O U~ |-PIANO D'APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) TYP MODELLO STC02C/1122
O | X m O = = Z GRODE MsuRA 1MJx22H2
M (N LN o A DETA”_ _J < EINPREAGTIEFE ET ET:45
—— J | - [Q S M oS N 3 < [2] QUOTA IMPORTANTE icHTIGES MASS) HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
o / £ e O | — LN — o Massstab 2:1 E < HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM
oo < LN S i I Z [ ] LOCHKREIS _INTERASSE LK.
e /~ ~ < g — —] UJ 3 OUOTA MOI_TO |MPORTANTE (SEHR WICHTIGES MASS) WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRITTE |[KBA: 50549 G SiM10 Cu Mg - JWL - T6
% g we | O n | < T o LU LL S ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
SRR MM | O L \AQ id < BILANCIATURA DINAMICA MAX Ant.45gr Post.30gr WERKSTOFF :
~F oo > \ G Al Si10 Cu Mg
O [; o l; D) > | D) =z DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 45gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr MATERIALE
3| o e T 05 |_ % - 05 BEARBEITUNG AT JEATEN RO 053/ g7 U0
S = p | —— < L] GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE '
~ N LOCHKREIS :0.mm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
ol <C O < o ‘ 20 LL] ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET INTERASSE +0.1mm SULLA MEZZERIA
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Z D E T A | I— K Q SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
o5 T cstab T S ~ Massstab 11 NACH E.T.R.T.0.-NORM
T assstab Q FELGENBETT SECONDO NORME E.TR.T.0.
O, I 555 NOTY, ANGEGFBENEN, TOLEBANZEN SIND 2U BEACHTEN
SPANLOS: +0.5mm WINKEL SPANLOS: +1°
| — NON LAVORATA ANGOLO_NON LAVORATO
NO E VARIE %EIEFEL\]ZE NJN%%E,BT@NZEN SPANABHEBEND: £0.25mm J{—] WINKEL SPANABHEBEND: :0° 30’
P NTE FR 114 LAVORATA ANGOLO LAVORATO
UNTE: FR- MERCEDES STC020/M22_| 45 | M2/Y | 7500 666 5660 | 5 [ttt e e e e e Fe [ REV [ 0.AD
COPPETTA: G002 MGUNG SEITENS RACING DYNAMCS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
' FAHRZEUG-TYPEN TYP ET | LK MB, | KENNZREDUZERRNG |NNEN-DURCHYESSER| B (1 TR (ot 20 TEWEL 4 IO DI, S ALEmagne I T,
MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA ANELLO DI RIDUZIONE DIAMETRO INTERNO  IN°FORI|gja A COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. GUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.
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1L L NACH E.T.R.T.0.-NORM
> LN D E T A | I_ H FELGENBETT SECONDO NORME E.TR.T0.
S| 5 DETAIL K S| 5 Musssiab DIE, I DER, NORY, ANGEGFBENEN TOLERANZEN SIND 2U BEACHTEN
T asssia : SPANLOS: +0.5mm WINKEL SPANLOS: +1°
—_— NON LAVORATA ANGOLO NON LAVORATO
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PUNTE: FR-105 PORSCHE - AUDI - VW STC020/M22 | 52 | 130/A | 7160 / / S [MESETTE s s W oo b s e e | REV [ 0.AD
COPPETTA: G002 MGUNG SEITENS RACING DYNAMCS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
- KENNZ.REDUZIERRING |INNEN-DURCHMESSER| BL |TuTTI | DRITTI DI PROPRETA’ SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
AH U YPEN Y LK. M.B. SE NE VIETA SIA LA RIPRODUZIONE ANCHE SOLO PARZIALE PER LA COSTRUZIONE DEI PEZZI RAPPRESENTATI
MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA ANELLO DI RIDUZIONE DIAMETRO INTERNO  IN°FORI| 5| LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.
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